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Vitajte!

Vazeni zakaznik,

Dakujeme, Ze ste si vybrali produkt Beko. Chceme, aby v4$ produkt vyrobeny s vysokou
kvalitou a technoldgiou ponukal najlepsiu efektivitu. Pred pouzitim produktu si preto pozor-
ne precitajte tento ndvod a a vSetku dodanu dokumentaciu.

Majte na paméti vSetky informdcie a upozornenia uvedené v ndvode na pouzitie. Tymto
spésobom budete chranit seba a svoj vyrobok pred moznymi nebezpecenstvami.
Uschovaijte si tento ndvod na obsluhu. Ak produkt posuniete niekomu inému, odovzdajte s
nim aj navod na obsluhu. Zaruéné podmienky, pouZitie a spdsoby rieSenia problémov pre
vas produkt su uvedené v tejto prirucke.

Symboly a ich popis v navode na obsluhu:

Nebezpecenstvo, ktoré moze mat za nasledok smrt alebo zranenie.

@ Dolezité informacie alebo uZitoéné tipy na pouZivanie.

Precitajte si ndvod na obsluhu.

f Vystraha pred hortcim povrchom.

UPOZOR- Nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za nasledok materialne poskodenie produktu alebo Zivotné pro-
NENIE  stredie.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Bezpecnostné pokyny
- Tato Cast obsahuje bezpec-

A1 .1 Zamyslané pouzitie

nostné pokyny potrebné pre
zabranenie nebezpecenstvu
zraneni 0sOb alebo vecnych
skod.

Ak vyrobok odovzdate inej oso-
be na osobné pouzitie alebo
ucely pouzitia z druhej ruky, je
potrebné poskytnut aj navod
na pouzitie, Stitky vyrobkov a
dalSie relevantné dokumenty a
diely.

Nasa spolo¢nost nezodpoveda
za Skody, ktoré mozu vzniknut
v pripade nedodrzania tychto
pokynov.

Nedodrzanie tychto pokynov
ma za nasledok stratu zaruky.
InStalacné a opravarenské
prace nechaijte vzdy vykonat u
vyrobcu, autorizovaného ser-
visu alebo osoby, ktoru urc¢i do-
vozca.

Pouzivajte iba originalne nah-
radné diely a prislusenstvo.
Neopravujte ani nevymienajte
Ziadnu sucast produktu, pokial
to nie je jasne uvedené v pouzi-
vatel'skej prirucke.

* Nevykonavajte na produkte
technické upravy.

* Tento vyrobok je navrhnuty na
pouzitie vdomacnosti. Nie je
vhodny pre komerc¢né pouzitie.

* Nepouzivajte vyrobok v zah-
radach, na balkénoch alebo v
inych vonkajsich priestoroch.
Tento vyrobok je urceny na po-
uzitie vdomacnostiach a v ku-
chyniach pre zamestnancov
obchodov, kancelarii a inych
pracovnych priestorov.

« VYSTRAHA: Tento vyrobok sa
smie pouzivat len na varenie.
Nesmie sa pouzivat na iné
ucely, napriklad na vykurovanie
miestnosti.

« RUru mozno pouzivat na rozm-
razovanie, pecCenie, vyprazanie
a grilovanie potravin.

* Tento vyrobok sa nesmie po-
uzivat na ohrev tanierov,
susenie zavesenych uterakov
alebo oblecenia na rukovat.

1.2 Bezpecnost deti,
zranitelnych osob a
domacich zvierat

« Tento vyrobok mézu pouzivat
deti vo veku 8 rokov a starsSie a
osoby, ktoré su nedostatocne
rozvinuté vo fyzickych,
zmyslovych alebo dusevnych
zrucnostiach alebo ktoré maju
nedostatok skusenosti a vedo-
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mosti, pokial su pod dohladom
alebo vyskolené o bezpechom
pouzivani a nebezpecenstvach
vyrobku.

Deti by sa s vyrobkom nemali
hrat. Cistenie a pouzivatel'sku
udrzbu by nemali vykonavat
deti, pokial nha ne niekto nedo-
hliada.

Tento vyrobok by nemali pouzi-
vat osoby s obmedzenymi fy-
zickymi, zmyslovymi alebo du-
Sevnymi schopnostami (vrata-
ne deti), pokial nie st pod do-
hladom alebo nedostavaju po-
trebné pokyny.

Deti by mali byt pod dohl'adom,
aby sa s vyrobkom nehrali.
Elektrické vyrobky su nebez-
pecné pre deti a domace
zvierata. Deti a domace zviera-
ta sa nesmu s vyrobkom hrat,
liezt nan ani don vstupovat.
Nedavajte na vyrobok predme-
ty, na ktoré mézu deti dosiah-
nut.

Otocte rukovat hrncov a panvic
na stranu pultu, aby deti ne-
mohli uchopit a spalit.
VYSTRAHA: Po&as pouzivania
su pristupné povrchy vyrobku
horuce. Uchovavajte deti mimo
dosahu vyrobku.

Uchovavajte obalové materialy
mimo dosahu deti. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia a
udusenia.

+ Ked'su dvere otvorené, neda-
vajte na ne ziadne tazké pred-
mety ani na ne nedovolte
detom sediet. M6Zete sposo-
bit prevratenie rury alebo po-
Skodenie zavesov dvierok.

* Pred vyradenim opotrebova-
nych a zbyto¢nych vyrobkov:

1. Odpoijte sietovu zastrcku a
vytiahnite ju zo zasuvky.

2. Odpojte napajaci kabel a od-
pojte ho zastrckou od vyrob-
ku.

3. Prijmite preventivne opa-
trenia, aby ste zabranili
vstupu deti do produktu.

4. Nedovolte detom hrat sa s
produktom, ked' je v rezime
necinnosti.

A.I .3 Elektricka bezpec-
nost

* Vyrobok zapojte do uzemnene;j
zasuvky chranenej poistkou,
ktora zodpoveda hodnotam
prudu uvedenym na typovom
Stitku. Uzemnovaciu inStalaciu
nechajte vykonat kvalifikova-
nym elektrikarom. Vyrobok ne-
pouzivajte bez uzemnenia v
sulade s miestnymi/narodnymi
predpismi.

+ ZastrCka alebo elektricka
pripojka spotrebi¢a musi byt
na l'ahko pristupnom mieste.
Ak to nie je mozné, na elektric-
kej instalacii, ku ktorej je vyro-
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bok pripojeny, musi byt mecha-
nizmus (poistka, vypinag,
kl'G¢ovy spinac atd’.) v sulade s
elektrickymi predpismi a od-
delujuci vsetky pdly od siete.
Pred opravou, udrzbou a Ciste-
nim odpojte vyrobok zo siete
alebo vypnite poistku.

Vyrobok zapojte do zasuvky,
ktord spifia hodnoty napitia a
frekvencie uvedené na typo-
vom §titku.

(Ak vas produkt nema kabel),
pouzite iba prepojovaci kabel
popisany v Casti ,Technické
Specifikacie”.

Napajaci kabel nestlacajte pod
a za produkt. Na napajaci ka-
bel nekladte tazké predmety.
Napajaci kabel sa nesmie ohy-
bat, drvit a nesmie prist do
kontaktu so ziadnym zdrojom
tepla.

Dbajte na to, aby sa napajaci
kabel nezasekol pri ukladani
vyrobku na miesto po montazi
alebo Cisteni.

Zadny povrch rury sa pocas
pouzivania zohrieva. Napajacie
kable sa nesmu dotykat zadné-
ho povrchu vyrobku. V opac-
nom pripade by sa mohol po-
skodit.

Nezasekavajte elektrické kable
do dvierok rary a neprecha-
dzajte nimi cez horuce povr-
chy. V opaénom pripade sa
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moze izolacia kéblov roztavit a m
sposobit poziar v dosledku
skratu.

Pouzivajte iba originalne kable.
Nepouzivajte prestrihnuté
alebo poskodené kable.

Na prevadzku vyrobku ne-
pouzivajte predlzovaci kabel
ani viacnasobnu zastrcku.

V pripadoch, ked je potrebné
pouzit konvertorovy adaptér
(pre typ zastrcky), kontaktujte
autorizované servisné stredis-
ko alebo dovozcu.

Ak je dizka elektrického ve-
denia nedostatocn4@, obratte sa
na dovozcu alebo autorizované
servisné stredisko.

Prenosné zdroje energie alebo
viacnasobné zastrcky sa mézu
prehriat a vznietit. Viaceré za-
stréky a prenosné zdroje ener-
gie drzte mimo dosahu vyrob-
ku.

Ak je napajaci kabel po-
skodeny, musi ho vymenit vy-
robca, autorizovany servis
alebo osoba, ktoru urci spoloc-
nost dovozcu, aby sa zabranilo
moznému nebezpecenstvu.
VYSTRAHA: Pred vymenou
lampy rdry sa uistite, ze ste vy-
robok odpojili od elektrickej
siete, aby ste predisli riziku
urazu elektrickym priadom. Vy-



robok odpojte zo zasuvky
alebo vypnite poistku z pois-
tkovej skrinky.

Ak ma vas vyrobok napadjaci ka-

bel a zastrcku:

* Nikdy nezasuvajte zastrcku vy-
robku do zlomenej, uvolnenej
alebo nefunkcnej zasuvky.
Skontrolujte, Ci je zastrcka upl-
ne zasunuta do zasuvky. V
opac¢nom pripade sa mézu
spoje prehriat a spésobit
poziar.

+ Zariadenie nezasuvajte do za-
stréiek, ktoré su mastné, necis-
té alebo potencialne vystavené
posobeniu vody (napriklad v
blizkosti pracovnej dosky, z
ktorej m6ze uniknut voda). V
opacnom pripade hrozi riziko
skratu a urazu elektrickym pru-
dom.

* Nikdy sa nedotykajte zastrcky
mokrymi rukami!

« Zastrcku vytiahnite zo zasuvky
pomocou tela zastrcky, a nie
samotného kabla.

Al .4 Bezpecnost dopravy

* Pred prepravou vyrobku odpoj-
te vyrobok od elektrickej siete.

« Produkt je tazky, musia ho
prenasat minimalne dvaja
ludia.

* Nepouzivajte dvierka a/alebo
rukovat na prepravu alebo pre-
miestiovanie produktu.

+ Na spotrebi¢ neodkladajte
Ziadne predmety. Spotrebic
prenasajte vo zvislej polohe.
Ked potrebujete produkt pre-
pravit, zabalte ho do bublin-
kovej félie alebo hrubého kar-
ténu a pevne ho prilepte. Pev-
ne zaistite pohyblivé casti vy-
robku, aby ste zabranili ich po-
Skodeniu.

Pred instalaciou vyrobku skon-
trolujte, ¢i vyrobok nie je po
preprave poskodeny. V pripade
poskodenia kontaktujte dovoz-
cu alebo autorizované servisné
stredisko.

A.I .5 Bezpecnost pri in-
stalacii

* Pred zacatim inStalacie odpoj-

te elektrické vedenie, ku ktoré-

mu bude vyrobok pripojeny, od
napatia vypnutim poistky.

Pocas prepravy a instalacie

vzdy noste ochranné rukavice.

V opac¢nom pripade hrozi

nebezpecenstvo poranenia o

ostré hrany!

* Pred inStalaciou vyrobku skon-
trolujte, Ci nie je poskodeny. Ak
je spotrebi¢ poskodeny, nein-
Stalujte ho.

* Vyrobok nikdy neumiestnujte
na podlahu pokrytu kobercom.
V opac¢nom pripade, nedos-
tatocné prudenie vzduchu pod
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vyrobkom spoésobi prehriatie
elektrickych ¢asti. To spdsobi
problémy s vasim produktom.

« Vyrobok by sa mal umiestnit
priamo na Cisty, rovny a tvrdy
povrch. Nemal by byt umiest-
neny na podstavci alebo po-
stelnej doske. Vyrobky sa ne-
smu umiestiovat na karténové
alebo plastové dosky.

* V priestore, kde je vyrobok na-
inStalovany, sa nesmie nacha-
dzat priame slnec¢né svetlo a
zdroje tepla, ako su elektrické
alebo plynové ohrievace.

+ Okolie vsetkych ventilacnych
kanalov vyrobku udrziavajte ot-
vorené.

* Vyrobok neinstalujte v blizkosti
okna. Existuje riziko, ze plamen
varnej dosky zapali zaclony a
horlavé materialy v jej okoli.
Ked' otvorite okno, horuci riad
sa moze prevratit.

+ Vyrobok neinstalujte v blizkosti
okna. Ked' otvorite okno, horuci
riad sa moze prevratit.

+ Aby sa zabranilo prehriatiu, in-
Stalaciu vyrobku nevykonavajte
za dekorativnymi krytmi.

* V pripadoch, ked' sa za ur-
¢enym miestom instalacie vy-
robku nachadza plynova hadi-
ca/potrubie alebo plastové
vodovodné potrubie, je nevy-
hnutné zabezpecit, aby nedos-
lo ku kontaktu vyrobku s tymito
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1.6
A vania

inZinierskymi sietami. V opac-
nom pripade moze dojst k ro-
zdrveniu hadice/rurky.

Ak sa za miestom, kde bude
vyrobok nainstalovany, nacha-
dza zasuvka, je potrebné za-
bezpecit, aby sa vyrobok
nedostal do kontaktu so zasuv-
kou ani so zastrckou zapo-
jenou do zasuvky.

Na zadnej alebo bo¢nej stene
miesta, kde bude vyrobok nain-
Stalovany, nesmie byt plynova
hadica, plastové vodovodné
potrubie a zasuvka. V opac-
nom pripade by sa mohli defor-
movat vplyvom tepla pri pre-
vadzke varnej dosky a mohli by
predstavovat bezpecnostné ri-
ziko.

Bezpecnost pouzi-

Zabezpecte, aby bol vyrobok
po kazdom pouziti vypnuty.
Ak nebudete vyrobok dlhsi ¢as
pouzivat, odpojte ho zo zasuv-
ky alebo vypnite prud z pois-
tkovej skrinky.

* Nepouzivajte vyrobok, ak sa

pocas pouzivania pokazi alebo
poskodi. Odpojte vyrobok od
elektrickej energie. Kontaktujte
dovozcu alebo autorizované
servisné stredisko.




* Vyrobok nepouzivajte, ak je sk-
lo prednych dvierok odstrane-
né alebo prasknuté. V opac-
nom pripade hrozi riziko pora-
nenia a poskodenia zivotného
prostredia.

+ VYSTRAHA: Ak je povrch var-
nej dosky prasknuty, odpojte
vyrobok od elektrickej siete,
aby ste zabranili riziku urazu
elektrickym prudom.

+ VYSTRAHA: Ak je skleneny po-
vrch varnej dosky rozbity:

- Vypnite vSetky plynové a

(pripadne) elektrické varné do-

sky. Odpojte vyrobok od elektric-

kej energie.

- Nedotykajte sa povrchu

spotrebica.

- Nepouzivajte pristroj.

* Na spotrebi¢ v ziadnom pripa-
de nestupajte.

* Vyrobok nikdy nepouzivajte, ak
je vas usudok alebo koordi-
nacia zhorsena v dosledku
pozitia alkoholu a/alebo drog.

* V priestore varenia a v jeho

okoli sa nesmu nachdadzat hor-

lavé predmety. V opacnom
pripade moze dojst k poziaru.

Rukovat rury nie je susi¢ utera-

kov. Pri pouzivani vyrobku

nezavesujte na rukovat utera-
ky, rukavice ani podobné texti-
lie.

« Zavesy dvierok vyrobku sa pri m

otvarani a zatvarani dvierok
pohybuju a m6zu sa zaseknut.
Pri otvarani/zatvarani dvierok
nedrZte Cast s pantmi.

* Tento vyrobok nie je vhodny na
pouzitie s dialkovym ovlada-
nim alebo externymi hodinami.

A1 .7 Upozornenia tykaju-

ce sa teploty

« VYSTRAHA: Ked sa vyrobok
pouziva, vyrobok a jeho pri-
stupné Casti su horuce. Dbajte
na to, aby ste sa nedotykali vy-
robku a vykurovacich telies.
Deti mladsie ako 8 rokov by sa
mali drzat dalej od vyrobkuy,
pokial nie su pod nepretrzitym
dohladom.

* Do blizkosti vyrobku neumiest-
nujte horlavé/vybusné mate-
ridly, pretoze povrchy budu po-
Cas prevadzky horuce.

* Pri otvarani dvierok rury pocas
pecenia alebo na jeho konci
dodrziavajte odstup. Para vas
mbze popalit na rukdch, tvari
a/alebo ocCiach.

*+ Pocas prevadzky je vyrobok
horuci. Dbajte na to, aby ste sa
nedotykali hordcich Casti,
vnutra rary a vykurovacich te-
lies.

* Pri manipulacii s vyrobkom
vzdy pouzivajte ziaruvzdorné
rukavice.
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+ VYSTRAHA: Nebezpe&enstvo
vzniku poziaru: Na varné
plochy neodkladajte ziadne
predmety.

é1.8 Pouzivanie pri-
slusenstva

+ Je ddlezité, aby boli droteny
rost a plech spravne umiest-
nené na drotenych policiach.
Podrobné informacie najdete v
Casti "Pouzivanie prislusen-
stva".

+ Po uplnom zasunuti prislusen-
stva do priestoru na pecenie
zatvorte dvierka rury, inak mo-
Ze dojst k ndrazu do skla
dvierok a jeho poskodeniu.

- VYSTRAHA: PouZivajte len .
ochranné kryty pre varné dosky
navrhnuté vyrobcom spotrebi-

Ca na varenie alebo oznacené
vyrobcom spotrebi¢a v ndvode

na pouzitie ako vhodné alebo
ochranné kryty pre varné dosky .
zabudované do spotrebica. Po-
uzitie nevhodnych chranicov
moze sposobit nehodu.

Al .9 Bezpecnost varenia

» VYSTRAHA: Musi sa dodr-
Ziavat proces varenia. Krat-
kodobé procesy varenia sa
musia neustale sledovat.

+ VYSTRAHA: Pri vareni na tu-
hom alebo tekutom oleji je
nebezpecéné ponechat varnu
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dosku bez dozoru, ¢o moze
sposobit poziar. NIKDY sa ne-
pokusajte uhasit ohen vodoy;
odpoijte vyrobok od elektrickej
siete a potom plamene zakryte
krytom alebo protipoziarnou
tkaninou (atd".).

Pri pouzivani alkoholickych na-
pojov v pokrmoch budte opatr-
ni. Alkohol sa pri vysokych tep-
lotach odparuje a moze spéso-
bit poziar, pretoze sa moze
vznietit pri kontakte s hordcimi
povrchmi.

Zvysky potravin v priestore na
varenie, ako je olej, sa mézu
vznietit. Tieto zvysky pred va-
renim vycistite.
Nebezpecenstvo otravy jed-
lom: Nenechavajte jedlo v rure
dlhsie ako 1 hodinu pred alebo
po vareni. V opacnom pripade
moze spbsobit otravu jedlom
alebo ochorenia.

Neohrievajte uzavreté plechov-
ky a sklenené nadoby v rure.
Tlak, ktory by sa v plechovke/
pohare vytvoril, by mohol sp6-
sobit jej prasknutie.

Plechy na pecenie, riady alebo
hlinikovu féliu neumiestnujte
priamo na dno rury. Naakumu-
lované teplo by mohlo po-
skodit dno rury.



Pri pouzivani mastného perga-
menového papiera alebo podob-
nych materialov dbajte na na-
sledujuce opatrenia:

* Vlozte mastny papier do ku-
chynského riadu alebo na pri-
slusenstvo rury (plech, dréteny
rost atd’.) s jedlom a vlozte ho
do predhriatej rary.

+ Aby ste predisli riziku dotyku s
ohrevnymi telesami rury a za-
blokovaniu prudenia horuceho
vzduchu, odstrante vsetky pre-
bytocné Casti mastného pa-
piera, ktoré visia z prislusen-
stva alebo nadob. Nepouzivaj-
te mastny papier pri teplotach
rary vyssich, ako je maximalna
teplota pouzitia uvedena vy-
robcom. Nikdy neumiestnujte
mastny papier na dno rary.

+ Pocas predhrievania ho ne-
umiestnujte na hornu cast pri-
slusenstva.

* VZdy ho pritlacte tanierom
alebo podobnym predmetom,
aby ste zabranili rozlietavaniu
materialu v dosledku cirkulacie
vzduchu v rdre.

« Zakryte len potrebnu plochu vo
vnutri podnosu.

+ Po kazdom pouziti je potrebné
podnos vycistit a vymenit v
nom pouzity mastny papier
alebo podobné materialy. V
opacnom pripade mézu kvapa-

liny kvapkajuce na podnos
sposobit dymenie alebo do-
konca vznietit plamene.

* Pri otvoreni veka vyrobku sa
vytvara prud vzduchu. Papier
odolny voc¢i mastnote sa moze
dostat do kontaktu s vykurova-
cimi telesami a vznietit sa.

* Pri pouziti grilovacieho rostu
na vyprazanie by sa mal na
spodny rost umiestnit podnos.
V opacnom pripade méze olej
z jedla a iné zlozky, ktoré kvap-
kaju na dno rury, vytvarat silny
dym a viest k vzniku plamenov.

+ Pocas grilovania zatvorte
dvierka rary. Horuce povrchy
mozu spbdsobt popaleniny!

+ Potraviny nevhodné na grilova-
nie predstavuju nebezpecen-
stvo poziaru. Grilujte len po-
traviny, ktoré su vhodné na sil-
ny ohen z grilu. Potraviny ne-
umiestnujte prilis daleko do
zadnej Casti grilu. Ide o najho-
rucejsiu oblast a mastné po-
traviny sa mozu vznietit.

A] .10 Bezpecnost udrzby a

Cistenia

* Pred Cistenim produktu pockaj-
te, kym vychladne. Horuce po-
vrchy mézu spbsobt popaleni-
ny!
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* Neumyvajte vyrobok strieka-

nim alebo polievanim vodou na

neho! Nebezpecenstvo urazu
elektrickym prudom!

* Na Cistenie vyrobku nepouzi-
vajte parné CistiCe, pretoze to
mobze spOsobit Uraz elektric-
kym prudom.

Na cCistenie skla prednych
dvierok rury a skla hornych
dvierok rury (ak je rdra vybave-
nd) nepouzivajte drsné abraziv-
ne Cistiace prostriedky, kovové
Skrabky, drhnuce podloZzky,
drét na umyvanie riadu ani
bielidla. Tieto materialy mézu
sposobit poskriabanie a rozbi-
tie sklenenych povrchov.

2 Pokyny na ochranu Zivotného prostredia

2.1 Smernica o odpadoch

2.1.1 Sulad so smernicou WEEE a Od-
stranenie odpadov vyrobku

Tento vyrobok spifia poziadavky smernice
WEEE EU (2012/19/EU). Tento vyrobok je
oznaceny klasifikatnym symbolom pre od-
pad z elektrickych a elektronickych za-
riadeni (WEEE).

Tento vyrobok bol vyrobeny z

vysoko kvalitnych materidlov a

komponentov, ktoré sa mézu

opéatovne pouzit a st vhodné

pre recyklaciu. Z toho dévodu,
L IO svojej zivotnosti
spotrebi¢ nevyhadzujte spolu s beznymi
domacimi a inymi odpadmi. Odneste ho do
zberného centra pre recyklaciu elektrickych
a elektronickych zariadeni. O informécie o
tychto zbernych miestach moéZete poziadat
miestnu spravu. Spravna likvidacia
spotrebi¢a pomaha predchadzat negativ-
nym vplyvom na Zivotné prostredie a l'ud-
ské zdravie.

Sulad so smernicou RoHS:

Vyrobok, ktory ste si zakupili, je v stlade so
smernicou EU RoHS (2011/65/EU). Neob-
sahuje Skodlivé a zakazané latky uvedené v
smernici.

2.2 Informacie o baleni

Obalové materialy vyrobku su vyrobené z
recyklovatelnych materialov v sulade s na-

§

imi ndrodnymi predpismi o zivotnom pro-

stredi. Nelikvidujte odpad z obalov spolu s

d
h
u

omovym alebo inym odpadom, odneste
0 na zberné miesta obalového materidlu
réené miestnymi tradmi.

2.3 Odportcania pre Gsporu energie
V stlade s nariadenim EU 66/2014 informa-

Cc

ie 0 energetickej Gc¢innosti ndjdete na po-

tvrdeni o kupe vyrobku, ktoré sa dodava

S

polu s vyrobkom.

Nasledujuce odporicania vam pomézu po-

u
a

Zivat vyrobok ekologickym a energeticky
spornym spdsobom:

Pred pecenim rozmrazte zmrazené po-
traviny.

+ V rdre pouzivajte tmavé alebo smaltova-

né nadoby, ktoré lepSie prenasaju teplo.
Ak je to uvedené v recepte alebo navode
na pouzitie, vzdy predhrievajte. Pocas pe-
Cenia neotvarajte ¢asto dvierka rury.

+ Pri dlhSom peceni vypnite vyrobok 5 az

10 minut pred koncom pecenia. Vyuzitim
zvyskového tepla moézete usetrit az 20 %
elektrickej energie.

* Snazte sa v rure piect viac ako jeden po-

krm naraz. Mézete piect si¢asne umiest-
nenim dvoch panvic na dréteny stojan.
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Okrem toho, ak budete pripravovat jedla pripravu jedla. Pre nadoby nespravnej m
jedno po druhom, uSetrite energiu, preto- velkosti sa vyzaduje vacsia energia, ako
Ze rura nestrati teplo. je potrebné.
- PouZivajte hrnce/panvice s velkostou a + UdrZzujte plochy na pecenie a dna hrncov
pokrievkou vhodnou pre varnu zénu. Cisté. Necistoty znizuju prenos tepla
Vzdy si vyberte spravnu velkost hrnca na medzi pec€iacim priestorom a dnom hrn-
ca.
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3 Vas produkt

V tejto Casti ndjdete prehlad a zakladné vy-
uzitie ovladacieho panela produktu. V
zavislosti od typu produktu mozu existovat
rozdiely v obréazkoch a niektorych fun-
kciach.

3.1 Predstavenie vyrobku

0O O00O01T—»2

> 4
—» 5
1  Sekcia varnej dosky
2 Ovladaci panel
3 Rukovét
4 Dvere
5 Dolna ¢ast
3.1.1 Varna jednotka
7 < | |
®
Sk > 1
6 +—
' 2*

1 Horny ohrieva¢

Y oo WN

*%

3.1.

AW N =

w
N
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Drétené police

Motor ventilatora (za ocelovou doskou)
Spodny ohrieva¢ (pod ocelovou doskou)
Polohy polic

Svietidlo

Ventilaéné otvory

Meni sa v zavislosti od modelu. Vas vyrobok ne-
musi byt vybaveny drétenym stojanom. Na ob-
razku je ako priklad zobrazeny vyrobok s drote-
nym stojanom.

Meni sa v zavislosti od modelu. V&s produkt ne-
musi byt vybaveny lampou alebo sa typ a umiest-
nenie lampy mdze lisit od ilustracie.

2 Cast varnej dosky

O

A
v
N

N
A
v
w

Zadny lavy - Samostatna varnd zéna
Predny lavy - Samostatnd varné zéna
Predny pravy - Samostatnd varna zéna
Zadny pravy - Samostatnd varna zéna

Predstavenie ovladacieho panela
rary




1 Gombik volby funkcif

3 Gombiky riadenia varnej dosky
5 Gombiky riadenia varnej dosky
7 Ovladac volby teploty

Ak su na ovladani vasho vyrobku gombiky,
v niektorych modeloch moéze byt tento/tieto
gombik/y tak, Ze po stlaceni vyjdd von (z&-
tlacné gombiky). Ak chcete vykonat na-
stavenia pomocou tychto gombikov, naj-
skor prislusny gombik zatlaéte a potom ho
vytiahnite. Po vykonani nastavenia ho opat
zatlacte a gombik vymerite.

Gombik na vyber funkeii

Ovladacie funkcie rary mozete zvolit pomo-
cou gombika na vyber funkcii. Vyberte oto-
Cenim dol'ava/doprava zo zatvorenej
(hornej) polohy.

Ovladac volby teploty

Otocnym gombikom teploty mézete zvolit
teplotu, ktoru chcete varit. Otac¢anim v
smere hodinovych ruciciek zo zatvorenej
(hornej) polohy vyberte.

Indikator vnuitornej teploty riry

Vnutornu teplotu rury zistite z kontrolky tep-
loty. Kontrolka termostatu sa nachadza na
ovladacom paneli. Kontrolka termostatu sa

OBO w1 OOP
T

2 Vystrazna kontrolka aktivnej varnej
dosky

4 Casovaé
6 Termostaticka lampa

rozsvieti, ked produkt za¢ne fungovat, a
kontrolka termostatu zhasne, ked dosiahne
nastavenu teplotu. Ked teplota vo vnutri rd-
ry klesne pod nastavenu teplotu, kontrolka
termostatu sa opat rozsvieti.

Gombiky riadenia varnej dosky

Vasu varnt dosku mozete ovladat pomo-
cou ovladacich gombikov varnej dosky.
Kazdy gombik ovlada prislusni varnu zénu.
Zo symbolov na ovladacom paneli mozete
odvodit, ktort zénu ovlada.

3.3 Prevadzkové funkcie rury

Na tabulke funkcii st uvedené prevadzkové
funkcie, ktoré mozete vo vasej rure pouzi-
vat, a najvy$sia a najnizsia teplota, ktoru
mozno pre tieto funkcie nastavit. Tu uve-
dené poradie prevadzkovych funkcii sa mé-
Ze lisit od usporiadania na vasom vyrobku.

Symbol
funkcie

Teplotny roz-

Popis funkcie sah (°C)

Popis a pouzitie

Prevadzka s ventilato-
rom

#

Rara nie je vyhriata. Funguje len ventildtor (na zadnej stene).
Mrazené potraviny s granulami sa pomaly rozmrazuju pri iz-
bovej teplote, varené potraviny sa ochladzuji. Cas potrebny na
rozmrazenie celého kusu masa je dihsi ako v pripade potravin
SO zrnami.

Horné a spodné
ohrievanie

Jedlo sa ohrieva zhora aj zdola su¢asne. Vhodné na koléace, za-
* kusky alebo torty a dusené jedla vo formach na pecenie. Pe-
Cenie sa vykonava s jednym plechom.
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Spodné / horné

Horuci vzduch ohrievany hornym a dolnym ohrieva¢om sa po-

mocou ventilatora

ohrievanie pomocou * mocou ventildtora rovnomerne a rychlo rozvadza po celej rure.
ventilatora Pecenie sa vykonava s jednym plechom.
P . Hordci vzduch ohrievany hornym ohrievacom sa pomocou ven-
Horné ohrievanie po- .

tildtora rovnomerne a rychlo rozvadza po celej rure. Pecenie sa
vykonava s jednym plechom.

Spodné ohrievanie po- .
mocou ventilatora

EMERIIES]

Hordci vzduch ohrievany dolnym ohrievaom sa pomocou ven-
tilatora rovhomerne a rychlo rozvadza po celej rire. Pecenie sa
vykonava s jednym plechom. Tuto funkciu pouzivajte aj na
jednoduché ¢istenie parou.

Ohrievanie ventilatorom

&
N

Hortci vzduch ohrievany ventilatorovym ohrievacom sa pomo-
cou ventilatora rovhomerne a rychlo rozvadza po celej rire. Je
vhodny na pecenie na viacerych plechoch na réznych trov-
niach polic.

¢

Grilovanie naplno *

Funguije velky gril na strope rdry. Je vhodny na grilovanie vo
velkom mnozZstve.

* Vas vyrobok funguje v teplotnom rozsahu Pri modeloch s drétenymi policami :

uvedenom na gombiku teploty.

3.4 Prislusenstvo k produktu

Vo vasom vyrobku sa nachadza r6zne pri-

slusenstvo. V tejto Casti je k dispozicii

popis prislusenstva a popis spravneho po-

uzitia. Dodavané prislusenstvo sa liSi v

zavislosti od modelu produktu. Vsetko pri-
slusenstvo opisané v pouzivatel'skej priruc-
ke nemusi byt pre vas produkt dostupné.

Pri modeloch bez drétenych polic :

zasobnik ochladi.

Zasobniky vo vnutri vasho spotrebi-
¢a sa mozu vplyvom tepla deformo-
vat. Nema to Ziadny vplyv na funké- | 3.5 Pouzivanie prisluSenstva produk-
nost. Deformacia zmizne, ked' sa

tu

Standardny plech

Policky na pecenie
V priestore na pecenie su 5 urovne polohy

Pouziva sa na pecivo, mrazené potraviny a polic. Poradie polic mézete vidief aj na

vyprazanie velkych kusov.

Drotené mreze
Pouziva sa na vyprazanie alebo umiest-
nenie potravin uréenych na pecenie, vy-

Cislach na prednom rame rury.
Pri modeloch s drétenymi policami :

N

I
‘T —
]
w)

=N W A~

prazanie a dusenie na pozadovanu policku.
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Pri modeloch bez drétenych polic :

5
4; =~ 2
N 1

Umiestnenie droteného grilu na varné
police

Pri modeloch s drétenymi policami :

Je velmi dolezité spravne umiestnit droteny
gril na drétené boc¢né police. Pri umiestno-
vani droteného grilu na pozadovanu policu
musi byt otvorena Cast na prednej strane.
Pre lepsie varenie musi byt dréteny gril
zaisteny na doraz drétenej police. Nesmie
prechadzat cez bod zastavenia a dotykat
sa zadnej steny rury.

Pri modeloch bez drétenych polic :

Je velmi dolezité spravne umiestnit dréteny
gril na bo¢né police. Dréteny rost ma pri
umiestneni na policu jeden smer. Pri
umiestnovani droteného grilu na pozadova-
nu policu musi byt otvorend ¢ast na predne;j
strane.

Umiestnenie podnosu na polickach na va-
renie

Pri modeloch s drétenymi policami :

Je tiez dolezZité spravne umiestnit zasobni-
ky na bo¢né drotené police. Umiestnite
zasobnik medzi drotené police, ako je
znazornené na obrazku. Pre dobry varny vy-
kon by mal byt zasobnik umiestneny na

drétenej polici tak, aby zapadol do otvoru
zatky. Nemal by byt umiestneny proti za-
dnej stene rury obidenim otvoru zatky.

K dispozicii je funkcia zastavenia, ktora za-
branuje vyklopeniu dréteného rostu z drote-
nej police. Vdaka tejto funkcii mozete Iah-
ko a bezpecne vybrat jedlo. Pocas vybera-
nia dréteného grilu ho mézete tahat dopre-
du, kym nedosiahne bod zastavenia. Ak ho
chcete Uplne vybrat, musite prejst cez tento
bod.

Pri modeloch s dréotenymi policami :

Funkcia zastavenia plechu - Pri modeloch
s drotenymi policami

K dispozicii je aj funkcia zastavenia, ktora
zabranuje vyklopeniu podnosu z drotenej
police. Pocas vyberania lechu ho uvolnite
zo zadnej zarazky a tahajte ho k sebe, kym
nedosiahne prednu stranu. Ak chcete
zasobnik Uplne vybrat, musite prejst cez tu-
to zastavovaciu zasuvku.
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Spravne umiestnenie droteného rostu a
plechu na teleskopickych listach -Modely
s droétenymi policami a teleskopické
modely

Vd'aka teleskopickym kolajniciam mozno
podnosy alebo drétend mriezku l'ahko in-
Stalovat a vyberat. Pri pouzivani vaniciek a
drétenych mriezok s teleskopickou kolajni-
cou treba dbat na to, aby sa koliky na pred-
nej a zadnej strane teleskopickych kol'ajnic
opierali o okraje mriezky a vanicky (znézor-
nené na obrazku).
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3.6 Technické specifikacie

Vseobecné Specifikacie

Vonkajsie rozmery produktu (vyska/sirka/hibka) (mm) (850 /500 /600

Napéatie/Frekvencia TN ~ 220-240 V/3N ~ 380-415V 50 Hz
Pouzity typ a prierez kabla/vhodny na pouzitie vo vyrobku 22;22\)/\/% 3x25mm2 (IN)/ HOSVV-FG 5x 1,5
Celkova spotreba energie (kW) 7.8

Typ rary Multifunkénad rdra

Predny lavy Samostatna varna zéna

Rozmery 180 mm

Vykon 1700 W

Zadny lavy Samostatnd varna zéna

Rozmery 140 mm

Vykon 1200 W

Predny pravy Samostatna varna zéna

Rozmery 140 mm

Vykon 1200 W

Zadny pravy Samostatna varna zéna

Rozmery 180 mm

Vykon 1700 W

Z4akladné udaje: Informacie na energetickom $titku elektrickych rir doméceho typu st uvedené v sdlade s normou
EN 60350-1 / IEC 60350-1. Hodnoty sa uréuiju vo funkcidch Horné a spodné ohrievanie alebo (ak je pritomnd) Spod-
né / horné ohrievanie pomocou ventilatora so $tandardnym zatazenim.

Trieda energetickej Gc¢innosti sa uréuje v sulade s nasledujlcou prioritizaciou v zavislosti od toho, ¢i prislusné fun-
kcie na vyrobku existuju alebo nie: 1-Ekologické ohrievanie ventilatorom , 2-Ohrievanie ventilatorom, 3-Spodné /
horné ohrievanie pomocou ventilatora , 4-Horné a spodné ohrievanie.

Technické $pecifikacie sa mbézu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia, s
@ cielom zlepsila kvality produktu.

Obrazky v tejto prirucke st schematické a nemusia sa presne zhodovat s vasim
produktom.

kané v laboratérnych podmienkach v sulade s prislu§nymi normami. V zavislosti od
prevadzkovych a environmentélnych podmienok produktu sa tieto hodnoty mézu li-
Sit.

@ Hodnoty uvedené na etiketach vyrobkov alebo v sprievodnej dokumentacii boli zis-
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4 Montaz

A Vseobecné upozornenia

+ Ohladom montdaZze vyrobku sa obratte na
najblizSieho autorizovaného servisného
technika. Uistite sa, ze privody elektriny a
plynu su na svojom mieste skor, ako za-
volate autorizovaného servisného tech-
nika, aby pripravil vyrobok na prevadzku.
Ak nie, zavolajte kvalifikovaného
elektrikdra a instalatéra, aby vykonal po-
trebné pripravy. Vyrobca nebude zodpo-
vedny za Skody, ktoré maju pévod v po-
stupoch, ktoré vykonaju neoprdvnené
osoby a moze to mat za nasledok zru-
Senie zaruky.

* Priprava miesta a montaz privodov
elektriny a plynu pre vyrobok je na zodpo-
vednosti zakaznika.

+ Vyrobok musi byt namontovany v stlade
so v§etkymi miestnymi plynovymi a/
alebo elektrickymi nariadeniami.

+ Pred montazou vizualne skontrolujte, ¢i
na vyrobku nie su ziadne zdvady. Ak su,
vyrobok nemontujte. PosSkodené vyrobky
predstavuju riziko pre vasu bezpec¢nost.

4.1 Spravne miesto pre instalaciu

+ Umiestnite vyrobok na tvrdy povrch, pre-
toze pod vyrobkom su vzduchové kanaly.
Nesmie byt umiestneny na zakladni alebo
podstavci. Nohy vyrobku by sa nemali na-
macat na makkych povrchoch, napr.
koberec atd".

+ Ak ma byt odsévac instalovany nad
sporakom, riadte sa pokynmi vyrobcu od-
savaca par ohladom montaznej vysky
(min. 650 mm).

+ Tento virobok je zariadenim triedy 1 pod-
I'a normy EN 30-1-1, t.j. m6zete ho
umiestnit bo¢nou a zadnou a jednou bo¢-
nou stranou ku kuchynskej stene, nabyt-
ku v kuchyni alebo zariadeniu akichkol-
vek rozmerov. Kuchynski nabytok alebo
zariadenie na druhej strane méze mat
maximalne rovnaku velkost alebo men-
Siu.

+ Mbze sa pouzivat so skrinkami na obi-
dvoch strandach, ale pri minimalnej
vzdialenosti 400 mm nad urovnou varnej
dosky nechajte bo¢nu vélu 65 mm medzi
spotrebicom a akoukolvek stenou, prie¢-
kou alebo vysokim kredencom.

Hood
£
| e— € | —
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- M0zZe sa tiez pouzivat ako volne stojaci
spotrebi¢. Nad povrchom platne zabez-
pecte priestor minimalne 750 mm.

+ Ak ma byt odsavac instalovany nad
sporakom, riadte sa pokynmi vyrobcu od-
savaca par ohladom montaznej vysky
(min. 650 mm).

+ Akikolvek kuchynski nabytok vedla pri-
stroja musi byt teplovzdorni (minimalne
do 100 °C).

Bezpecnostna retaz

Zariadenie sa musi zabezpedit proti nad-

vyvéazeniu pomocou dodanej retaze na va-

Sej rare.

Varovanie- Nebezpecenstvo prevratenia!
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Varovanie: Pre zabranenie sklopeniu za-
riadenia, musia byt nainstalované stabili-
zacné pomocky! Postupujte podla pokynov
pre instalaciu.

Ak ma vas virobok 2 bezpeénostné retaze;
Upevnite hak (1) pouzitim kuchynskej steny
(6) a pripevnite bezpec¢nostnu retaz (3) k
héku cez zamykaci mechanizmus (2).

Gz\ @

Stabilizaéni hak
Stabilizacni hak
Bezpecnostna retaz

Pevne upevnite retaz k zadnej strane sporédka
Zadna strana spordka

U W N =

Kuchynska stena

Ak ma vas virobok 1 bezpeénostnu retaz;
Zariadenie sa musi zabezpedit proti preva-
Zeniu pomocou retaze, ktora sa dodava
spolu s rarou.

Pri montazi bezpecnostnej retaze na viro-
bok sa riad'te nasledujicimi pokynmi.

3_> _> D:
o [ D

Stabilizacna retaz ma byt ¢o najk-

@ ratSia, aby nedochadzalo k naklana-
niu rdry v smere dopredu a diago-
nalne, aby nedochadzalo k naklana-
niu rary do stran. Retaz na stabiliza-
ciu varica pre varice, ktoré nie su
vybavené drazkou na zaistenie kon-
zoly.

4.2 Elektrické pripojenie

A VSeobecné upozornenia

+ Pred zacatim akychkolvek prac na
elektroinstalacii vyrobok odpojte od
sietového napdjania. Nebezpecenstvo
urazu elektrickym pradom!

+ Vyrobok pripojte k uzemnenej zasuvke/
sieti, chranenej miniatirnym isticom s
vhodnou kapacitou tak, ako je to uvedené
v tabulke ,Technické parametre”. Ak po-
uzivate vyrobok s transformatorom alebo
bez neho, montaz uzemnenia prenechaj-
te na kvalifikovaného elektrikdra. Nasa
spoloénost nezodpoveda za Ziadne
Skody, ktoré su sposobené v dosledku
pouzivania vyrobku bez namontovaného
uzemnenia v sulade s miestnymi predpis-
mi.

+ Vyrobok musi pripojit k sietovému napa-
janiu iba oprdvnena a kvalifikovana oso-
ba. Zaru¢na doba vyrobku zacina az po
spravnej instalacii. Vyrobca nenesie zod-
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povednost za $kody, ktoré mézu vzniknut
pri procesoch vykonavanych neopravne-
nymi osobami.

- Sietovi kdbel nesmie byt stisnuti, ohnuti,
ani stlaceni, ani nesmie prist do styku s
hordcimi ¢astami virobku. Poskodeni
sietovi kabel musi vymenit zastupca au-
torizovaného servisu. V opacnom pripade
existuje riziko zasahu elektrickim pru-
dom, skratu alebo poziaru!

- Udaje sietfového napajania sa musia zho-
dovat s Gdajmi uvedenimi na typovom
Stitku virobku. Vikonnostni stitok je vidi-
tel'ni bud' pri otvoreni dvierok, alebo dol-
ného krytu alebo sa nachadza na zadnej
stene pristroja, v zavislosti od typu pri-
stroja. Sietovy kabel vasho vyrobku musi
byt v sulade s tabulkou ,Technické para-
metre”.

« Zastrcka sietového kébla musi byt po
montazi lahko dostupna (nenasmerujte
ju ponad platnu). Pri napajani nepouzivaj-
te predlzovacie kable ani viacnasobné
zasuvky.

« Pri zapajani spotrebica treba dodrziavat
narodné/miestne elektrické predpisy a je
potrebné pouzit prislusni zasuvku/
konektor a zastrCku pre raru. V pripade,
ze vykonové limity spotrebica presahuju
prenosovu kapacitu zastrCky a zasuvky/
konektora, musi byt vyrobok pripojeny
priamo cez pevnu elektrickd instalaciu
bez pouzitia zastrcky a zasuvky/konekto-
ra.

+ Ak bude produkt pripojeny priamo k na-
pajaciemu zdroju: Ak nie je mozné odpo-
jit véetky poly napdjacieho napatia, musi
byt pripojena odpojovacia jednotka s kon-
taktnou vzdialenostou minimalne 3 mm
(poistky, bezpecnostné spinace, stykace)
a vSetky poly tejto odpojovacej jednotky
musia byt v blizkosti (nie vSak vyssie)
produkt v sulade so smernicami IEE.
Nedodrzanie tohto pokynu moze sposo-
bit prevadzkové problémy a stratit plat-
nost zaruky vyrobku.

+ Odporuca sa dodato¢na ochrana pomo-
cou isti¢a zvyskového prudu.

Ak je vyrobok vyrobeny bez napajacieho

kabla:

+ Napajaci kdbel, definovany v technickej
tabulke domov, sa musi pripojit k produk-
tu podla pokynov. Napajaci kabel nesmie
byt z bezpec¢nostnych dévodov dlhsi ako
2m.

+ Otvorte kryt svorkovnice pomocou
skrutkovaca.

+ Zasunte napadjaci kabel cez kablovu svor-
ku pod svorku a pripevnite ju k telu pomo-
cou integrovanej skrutky na kabli.

+ Pripojte kable podla dodanej schémy.

Ehtl 4]
ieE | iRF

Jedna faza Dve fazy
220/230/240 VAC 380/400/415V AC

4]
Hrjys

Tri fazy
380/400/415 V AC

* Medené premostenie

Ak je vas typ napdjacieho kabla 3-vodicovy,
pre 1-fazové pripojenie:

- Hnedéa/Cierna = L (Faza)

- Modra = N (Neutrélny)

- Zeleny/zlty drot = (E) () (Uzemnenie)

Ak je vas typ napdjacieho kabla 5vodicovy,

pre 3-fazové pripojenie:

- Hneda = L1 (Faza)

- Cierna = L2 (Féza)

- Sivéd = L3 (Faza)

- Modra = N (Neutralny)

- Zeleny/zlty drot = (E) @ (Uzemnenie)

+ Po dokonceni drétovych pripojeni zatvor-
te kryt svorkovnice.

+ Pripojte napdjaci kabel k napajaniu tak,
Ze ho nasmerujete tak, aby sa nedotykal
produktu a nebol stlaceny medzi produkt
a stenu.
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4.3 Umiestnenie produktu

1. Produkt zatlaéte smerom ku kuchynskej
stene.

2. Hacik bezpecnostnej retaze.

3. Nastavte nozicky rary

Nastavenie noziciek rary

Vibréacie poc¢as pouzivania mozu sposobit
pohyb varnych nadob. Tejto nebezpecnej

situdcii moZete zabranit, ak bude produkt
vodorovny a vyvazeny.

5 Prvé uvedenie do prevadzky

Pre vas$u vlastnu bezpecnost zabezpecte
vodorovnost produktu nastavenim $tyroch
noziciek na dolnej strane ich otacanim
dolava alebo doprava a zarovnanim s
pracovnym povrchom.

Zaverecna kontrola
1. Produkt znovu zapojte do siete.

2. Skontrolujte elektrické funkcie.

Skor ako zacnete vyrobok pouzivat, odporu-
¢ame vykonat nasledujtce kroky uvedené v
nasledujucich ¢astiach.

5.1 Prvé nastavenie casovaca

I.E.I Rozsvieti sa Symbol Uzavretia tlacidiel

* Lisi sa v zavislosti od modelu produktu. *Nemusi
byt k dispozicii vo vaSom produkte.

Pred pouzitim rary vzdy nastavte
@ denny ¢as. Ak ho nenastavite, v nie-

ktorych modeloch rury nebudete

Pocas vykondvania akychkolvek
@ nastaveni budu blikat na displeji pri-

slusné symboly.

méct varit.
4 3
A A

& © a)eco
Slndiehd -
CELCE

| |

O e

Tlacidlo programu
Tlacidlo znizenia
Tlacidlo zvysenia

AW N =

Tlacidlo nastavenia
Symboly na displeji

=l
Sl
C_\ Symbol alarmu

eco
Q)

©)

Symbol ¢asu pecenia

Symbol ¢asu ukonéenia pecenia *

Symbol kolaca s asom
Symbol ekologického rezimu
Symbol Urovne hlasitosti

Symbol dennej doby

Stlacenim klaves -4/— nastavte ¢as, potom
€o raru prvykrat zapojite.

Pri dotykovych modeloch ovladania

@ sa najskor dotknite tlacidla i= a po-
tom pouzite 4-/— na nastavenie
casu.

Potvrdte nastavenie dotknutim sa symbolu
(® a pockajte 4 sekundy bez toho, aby ste
sa dotkli ktoréhokolvek tlacidla, ¢im vyber
potvrdite.

Ak nie je poCiato¢ny Cas nastaveny,

@ hodiny sa spusti od 12:00 a zobrazi
sa symbol (®. Symbol po nastaveni
casu zmizne.

Nastavenia aktualneho ¢asu sav
@ pripade vypadku pridu stratia. Bu-

de ich potrebné nastavit znovu.

5.2 Prvé cistenie

1. Odstrante vSetky obalové materialy.

2. Zrury vyberte vSetko prislusenstvo do-
dané s vyrobkom.
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3. Vyrobok prevadzkujte 30 minut a potom,
ho vypnite. Tymto sp6sobom sa spdlia a
vyCistia zvysky a vrstvy, ktoré mohli zo-
stat v rure pocas vyroby.

4. Pri prevadzke vyrobku zvolte najvyssiu
teplotu a prevadzkovu funkciu, pri ktorej
pracuju vSetky ohrievace vo vaSom vy-
robku. Pozrite si ¢ast "Prevadzkové fun-
kcie rary". V nasledujlcej ¢asti sa do-
zviete, ako ovladat riru.

5. Pockajte, kym rura vychladne.

6. Povrch vyrobku utrite vihkou handrickou
alebo Spongiou a osuste handrickou.

6 Pouzivanie platne

Pred pouzitim prislusenstva:
Prislusenstvo, ktoré vyberiete z rary, ocisti-
te Cistiacou vodou a méakkou Cistiacou hub-
kou.

UPOZORNENIE: Niektoré Cistiace prostried-
ky mo6zu sposobit poskodenie povrchu. Po-
Cas Cistenia nepouzivajte abrazivne ¢is-
tiace prostriedky, Cistiace prasky, Cistiace
krémy alebo ostré predmety.
UPOZORNENIE: Pocas prvého pouzitia sa
moze na niekolko hodin objavit dym a
zapach. Je to normalne a na jeho odstrane-
nie staci dobré vetranie. Vyhnite sa priame-
mu vdychovaniu dymu a zapachu, ktoré sa
tvoria.

6.1 Vseobecné informacie o pouziti
varnej dosky

VsSeobecné upozornenia

+ Nedovolte, aby na varnu dosku spadli
akékolvek predmety. Aj malé predmety,
ako napriklad solni¢ky, mézu varnu do-
sku poskodit. Nepouzivajte prasknuté
varné dosky. Cez tieto praskliny moéze
presakovat voda a spdsobit skrat. Ak je
povrch akymkolvek sp6sobom po-
Skodeny (napr. Viditelné praskliny), naj-
skor vypnite poistku a potom zavolajte
autorizovany servis, aby vyrobok odpojil,
aby sa znizilo riziko Urazu elektrickym
prudom.

+ Na varnu dosku nepokladajte nevyvazené
a l'ahko vyklapatel'né hrnce/panvice.

+ Neohrievajte prazdne hrnce/panvice. M6-
Ze dojst k poskodeniu hrncov a spotrebi-
ca.

+ Po kazdom pouziti vzdy vypnite horaky
varnej dosky.

Ak pracujete na varnych doskach bez hr-
nca alebo hrncov/panvic, pristroj sa mo-
ze poskodit. VZdy po kazdom ukone vy-
pnite varné dosky.

+ Po kazdom pouziti bude varna plocha
hordca, preto na fiu nedavajte plastové
hrnce / panvice. Takyto material z povr-
chu ihned ocistite.

+ Nahle zmeny teploty na sklenenej varnej
ploche mozu sposobit poskodenie, davaj-
te pozor, aby ste pocas varenia nerozliali
studené tekutiny.

+ Do hrncov a panvic vkladajte dostato¢né
mnozstvo jedla. MozZete tak zabranit vy-
lievaniu jedal z hrncov/panvic a nebudete
musiet rdru zbytocne Cistit.

+ Neumiestrujte pokrievky hrncov a panvic
na horaky/zény.

+ Umiestnujte hrnce tak, Ze ich vycentrujete
na horaky/zény. Ak chcete umiestnit hr-
niec na iny hordk/zénu, neposuvajte ho
smerom k pozadovanému horaku; radsej
ho najskér zdvihnite a potom poloZte na
druhy horak.

Tipy pre varné platne so sklokeramickym

povrchom

+ Vitrokeramicky povrch je tepelne odolny
a neovplyvnuju ho vysoké teplotné roz-
diely.

+ Nepouzivajte sklokeramicky povrch ako
odkladaciu plochu, alebo ako rezny po-
vrch.

+ Pouzivajte hrnce a panvice len s na to ur-
¢enymi dnami. Ostré hrany mézu spdso-
bit poskriabanie povrchu.

+ Nepouzivajte hlinikové hrnce/panvice.
Hlinik poSkodzuje povrch varnej dosky.

« Striekanie m6Ze poskodit povrch varnej
dosky a sposobit poziar.
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VAR

+ Nepouzivajte hrnce/panvice s vypuklym
alebo vydutym dnom.

+ Pouzivajte hrnce a panvice len s plochy-
mi dnami. Umoznuju l'ahsi prenos tepla.

i—m—i

+ Ak je priemer hrnca prili§ maly, dochadza
k plytvaniu energiou.

Odporucané velkosti hrncov/panvic

Priemer varnej zény - mm

Priemer hrnca - cm

120 12-14
140 14-16
180 18-20
210 21-23
170x265 17-19/26-28

6.2 Prevadzka varnych dosiek

6/0\1
i)
\—?/

4—3

Na obsluhu sklokeramickych varnych do-
siek sa pouzivaju ovladacie gombiky var-
nych dosiek. Pozadovanu uroven varenia
dosiahnete prepnutim ovladacieho gombi-
ka varnej dosky na poZzadovanu droven.
Varné dosky mézu mat 3, 6 alebo 9 pracov-
nych urovni podla modelu vasho pristroja.
Podla nasledujucej tabulky mozete zvolit
prislusnu uroven pre vas typ varenia.

6 Urovne:

1: Zohrievanie

2 — 3:Vrenie, Odpocivanie

4 - 6 : PeCenie, Vyprazanie, Vrenie
Vypnutie sklokeramickych zén

Prepnite gombik varnej dosky do polohy
OFF (hore).

Kontrolka nadmerného tepla
Sklokeramické zény su vybavené kontrol-
kou prevadzky a vystraznou kontrolkou
hortcej zény.

oje
ofo

]

Vystraznd kontrolka horucej zény zobrazuje
polohu zapnutej varnej dosky a po vypnuti
zostdva rozsvietend. Blikajlce svetlo na vy-
straznej kontrolke horucej zény nie je poru-
chou.

Povrch varnej dosky méze v zavis-

& losti od pouzivania vychladnut v
réznych obdobiach. Povrch varnej
dosky moze byt horuci, aj ked kon-
trolky nesvietia. Pred kontaktom s
povrchom sa uistite, Ze je povrch
ochladeny. V opacnom pripade si
mozete popalit ruky!
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7 Pouzivanie rary

7.1 Vseobecné informacie o pouzivani
rary
Chladiaci ventilator ( LiSi sa v zavislosti od
modelu produktu. *Nemusi byt k dispozicii
vo vasom produkte. )
Vas vyrobok je vybaveny chladiacim ventila-
torom. Chladiaci ventilator sa v pripade po-
treby aktivuje automaticky a ochladzuje
prednu ¢ast vyrobku aj nabytok. Po ukon-
¢eni chladiaceho procesu sa automaticky
deaktivuje. Horuci vzduch vychadza cez
dvierka rary. Tieto vetracie otvory ni¢im
nezakryvajte. V opacnom pripade moze
dojst k prehriatiu rary. Chladiaci ventilator
pokraCuje v ¢innosti po¢as prevadzky rary
alebo po jej vypnuti (priblizne 20-30 minut).
Ak peciete naprogramovanim ¢asovaca ru-
ry, na konci ¢asu pecenia sa chladiaci venti-
lator vypne spolu so vSetkymi funkciami.
Cas chodu chladiaceho ventilatora nemoze
urcit pouzivatel. Zapina a vypina sa auto-
maticky. Toto nie je chyba.
Osvetlenie riry
Osvetlenie rary sa zapne, ked rdra zacne
piect. V niektorych modeloch je osvetlenie
zapnuté pocas pecenia, v niektorych
modeloch sa po ur¢itom ¢ase vypne.

7.2 Prevadzka Riadiacej jednotky ruary

& © a)eco
Slndiehd -
CELCE
| |
O e

Tlacidlo programu
Tlacidlo znizenia
Tlacidlo zvySenia

A W N =

Tlacidlo nastavenia
Symboly na displeji
|| Symbol Easu pecenia

Symbol ¢asu ukonéenia pecenia *
a Symbol alarmu

Symbol kola¢a s asom

Symbol ekologického rezimu
Symbol Urovne hlasitosti

Symbol dennej doby

Rozsvieti sa Symbol Uzavretia tlacidiel

Lisi sa v zavislosti od modelu produktu. *Nemusi
byt k dispozicii vo vasom produkte.

Pocas vykondvania nastaveni na sa
displeji zobrazi suvisiace symboly.
Musite krétky ¢as pockat, kym sa
nastavenia pouziju.

éas v ramci dna.

Zobrazi sa zostdvajuci Cas ak je
Cas varenia nastaveny akonahle va-
renie zacne.

Ak nevykonate ziadne nastavenie
varenia, nebudete méct nastavit

Zapnutie rury

Ked gombikom na vyber funkcii vyberiete
prevadzkovu funkciu, ktord chcete varit, a
gombikom na vyber teploty nastavite urcitu
teplotu, rdra zacne pracovat.

Vypnutie riry

RUru mozete vypnut otocenim gombika na
vyber funkcii a gombika teploty do vypnutej
(hornej) polohy.

Vyber teploty a funkcie prevadzky rary.
Mozete varit manuélnym ovladanim (vlast-
nou kontrolou) vyberom teploty a prevadz-
kovej funkcie Specifickej pre vase jedlo.

P / C
o / [J
/

/
/
/
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1. Pomocou gombika na vyber funkcii vy-
berte prevadzkovu funkciu, v ktorej
chcete varit.

2. Nastavte pozadovand teplotu varenia
pomocou gombika teploty.

= Vasa rdra za¢ne okamzZite pracovat pri

zvolenej funkcii a teplote a rozsvieti sa
kontrolka termostatu. Ked teplota vo
vnutri rary dosiahne pozadovanu teplo-
tu, kontrolka termostatu zhasne. Rura
sa po skonéeni procesu peCenia sama
nevypne. PeCenie musite kontrolovat a
vypnut sami. Po dokonceni pripravy
jedal rdru vypnite oto¢enim gombika
vol'by funkcii a gombika teploty do vy-
pnutej (hornej) polohy.

Varenie pomocou nastavenia ¢asu varenia:

v' Riru mozete nastavit tak, aby sa za-
stavila na konci $pecifikovaného ¢asu,
a to nastavenim doby varenia na ¢aso-
vaci.
1. Vyberte funkciu varenia.

2. Dotknite sa polozky (®, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol || pre Cas varenia.

3. Nastavte Cas varenia pomocou klaves
+—.
= Po nastaveni ¢asu varenia sa na

displeji zobrazi symbol |2] a ¢as sa
odpocitava.

4. Do rury vlozte riad a teplotu nastavte po-

mocou tlacidla nastavenia teploty. Spus-

ti sa varenie.

= Cas varenia sa zaéne odpoéitavat na
displeji, ako nahle zacne varenie a vset-
ky Casti casového symbolu sa rozs-
vieti. Nastavena doba varenia sa roz-
delia do 4 rovnakych Casti, a ked' Cas
kazdej casti skonci, symbol také casti
sa vypne. Tak lahko zistite zodpoveda-
juce Cas varenia a vSetko bude
jednoduchsie.

7.3 Nastavenia
Zapnutie zamky tlacidiel

v’ Aktivovanim funkcie zamky tlacidiel
mozete predist pouzivaniu rury.
1. Dotknite sa polozky =, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol 3.

= Na displeji sa zobrazi hlasenie
“OFF".

2. Stlacenim tlacidla 4 aktivujete zamku
tlacidiel.

3. Po zapnuti zamky tlaCidiel sa na displeji
zobrazi hldsenie “On” a symbol (3 zo-
stane svietit.

Tlacidla rdry nie su funkené, ked' je

@ funkcia zamky tlacidiel zapnuta.
Zamka tlacidiel sa v pripade vypad-
ku pradu nezrusi.

Aby ste deaktivovali zamku tlacidiel

1. Stlacte := az kym sa na displeji nezob-
razi symbol 3.

= Na displeji sa zobrazi hlasenie
I'On".

2. Vypnite zamku tlacidiel stlacenim tlacid-
la—.

= Po vypnuti zamky tlacidiel sa zobrazi
hlasenie “OFF” (VYP.).

Nastavenie budika

v Casovaé produktu mézete pouzivat na
akékolvek vystrahy alebo pripomienky,
mimo programov varenia. Budik nema
Ziaden vplyv na funkcie rary. Pouziva
sa iba ako forma varovania. Toto je na-
priklad uZito¢né vtedy, ked chcete jedlo
v rure otocit v uréenom ¢asovom bode.
Po uplynuti nastavenej doby zaznie
zvukové upozornenie ¢asovaca.

1. Dotknite sa polozky (®, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol 2 .

Maximalny ¢as budenia méze byt
@ 23 hodin 59 minut.
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2. Pomocou tla¢idiel 4/— nastavte trvanie
alarmu.

Funkcné tlacidla pre ton alarmu,

@ dennu doby, jas displeja a nastave-
nie teploty musi byt v pozicii 0
(OFF).

= Po nastaveni ¢asu alarmu zostane
symbol alarmu A svietit a na disp-
leji sa zobrazi ¢as alarmu.

3. Na konci ¢asu alarmu zacne blikat sym-
bol A a zaznie zvukové upozornenie.
Vypnutie alarmu

1. Signal alarmu bude zniet po¢as 2 mindt.
Ak chcete zvukové upozornenie vypnut,
stlacte [ubovolné tlacidlo.

= Zvukové upozornenie sa stiSi a zobrazi
sa aktudlny Cas.
Zrusenie alarmu:
1. Dotknite sa polozky (®, kym sa na disp-

leji nezobrazi symbol A , aby ste zrusili
alarm.

2. Stlacte a podrzte stlacené tlacidlo —,
kym sa nezobrazi “00:00".

Zobrazi sa ¢as budika. Ak sucasne
nastavite ¢as alarmu a ¢as varenia,

zobrazi sa kratsi z ¢asov.

Zmena tonu alarmu

1. Dotknite sa polozky :=, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol <y .

2. Pozadovany t6n alarm nastavte klaves-
mi =+/—.

3. Ton, ktory nastavite, sa aktivuje behom
kratkej chvilky.

= Zvoleny t6n alarmu sa na displeji zo-
brazi ako “b-01", “b-02" alebo “b-03".
Zmena denného casu

v Ak chcete zmenit Cas dna, ktory ste
predtym nastavili:

1. Dotknite sa polozky :=, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol © .

2. Nastavte ¢as pomocou klaves 4/—.

3. Cas, ktory nastavite, sa za chvilu aktivu-
je.

dsporny rezim

MozZete Setrit energiu v Uspornom rezime,

ak budete varit s nastavenim Casu varenia.

Tento rezim dokongéi varenie pri vndtornej

teplote riry a vypnutych vykurovacich prv-
koch pred koncom ¢asu varenia.

Nastavenie tsporného rezimu
1. Stlacte symbol i= az kym sa na displeji
nezobrazi symbol eco.

= Na displeji sa zobrazi hlasenie
Moffll‘

2. Aktivujte usporny rezim stlacenim klave-
su-.

= Jakkmile sa zamok aktivuje, na displeji
sa zobrazi “On” a symbol Gsporného
rezimu zostane rozsvieteny

Deaktivacia isporného rezimu.
1. Stlacte symbol i= az kym sa na displeji
nezobrazi symbol eco rezimu.
= Na displeji sa zobrazi hlasenie
llon".
2. Usporny rezim deaktivujte stlacenim
klavesu —.
= “Off"” sa zobrazi akonahle sa zamok
deaktivuje.

Nastavenie jasu obrazovky LiSi sa v zavis-
losti od modelu produktu. *Nemusi byt k
dispozicii vo vaSom produkte.

1. Stlacte := az kym sa na displeji nezob-
razi “d-01" alebo “d-02" alebo “d-03" a
nastavte jas.

2. Pozadovany jas nastavte pomocou
klaves 4/—.

= Cas, ktory nastavite sa aktivuje za chvi-
lu.
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8 Vseobecné informacie o peceni

V tejto Casti najdete tipy na pripravu a pe-
Cenie pokrmov.

Okrem toho su v tejto ¢asti opisané niekto-
ré potraviny testované ako vyrobcovia a
najvhodnejSie nastavenia pre tieto po-
traviny. Uvedené su aj vhodné nastavenia
rury a prislusenstvo pre tieto potraviny.

8.1 Vseobecné upozornenia tykajice
sa pecenia v rire

Pri otvarani dvierok rury pocCas pecenia
alebo po nom méze vychadzat hortca
para. Para vas moze popalit na rukach,
tvari a/alebo ociach. Pri otvarani dvierok
rdry sa drzte dalej.

moze v dosledku rozdielu teplot vytvarat
na vnutornom a vonkajSom povrchu rary
a na hornych ¢astiach nabytku skonden-
zované kvapky vody. Je to normalny a fy-
zikalny jav.

+ Hodnoty teploty a Casu pecenia uvedené
pre potraviny sa mozu lisit v zavislosti od
receptu a mnozstva. Z tohto dévodu su
tieto hodnoty uvedené ako rozsahy.

+ Pred zacatim varenia vzdy vyberte z rary
nepouzivané prislusenstvo. Prislusen-
stvo, ktoré zostane v rdre, mdze zabranit
tomu, aby sa jedlo uvarilo pri spravnych
hodnotach.

ného receptu, sa mozete odvolat na
podobné jedla uvedené v tabulkach vare-
nia.

+ Pouzivanie dodaného prislusenstva vam
zabezpeci najlepsi vykon varenia. Vzdy
dodrziavajte upozornenia a informacie
uvedené vyrobcom pre externy riad, ktory
budete pouzivat.

« Mastny papier, ktory budete pouzivat pri
vareni, nastrihajte na vhodné rozmery

Intenzivna para vznikajuca pocas pecenia

Pri jedlach, ktoré budete varit podla vlast-

Na dosiahnutie dobrého vykonu pecenia
umiestnite jedlo na odpordcanu spravnu
policku. PoCas pecenia nemente polohu
polic.

8.1.1 Pecivo a potraviny v rare

Vseobecné informacie

Pre dobry vykon pecenia odporid¢ame po-
uzivat prislusenstvo vyrobku. Ak budete
pouzivat externy riad, uprednostnite
tmavy, neprilnavy a ziaruvzdorny riad.

Ak je v tabul'ke varenia odporucané pred-
hrievanie, nezabudnite jedlo vlozit do rary
az po predhriati.

Ak budete varit pomocou kuchynského
riadu na drétenom grile, umiestnite ho do
stredu dréteného grilu, nie k zadnej ste-
ne.

VsSetky materialy pouzité pri priprave pe-
¢iva musia byt Cerstvé a mat izbovu tep-
lotu.

Stav tepelnej Upravy potravin sa moéze li-
Sit v zavislosti od mnoZstva potravin a
velkosti kuchynského riadu.

Kovové, keramické a sklenené formy pre-
dlzuju ¢as pecenia a spodné povrchy pe-
Civa nie sU rovhomerne hnedé.

Ak pouzivate papier na pecenie, na spod-
nom povrchu potravin mozno pozorovat
malé zhnednutie. V takejto situacii moze
byt potrebné predizit dobu peéenia pri-
blizne o 10 minut.

Hodnoty uvedené v tabulkach na pecenie
sU stanovené ako vysledok testov vy-
konanych v nasich laboratériach. Hod-
noty vhodné pre vas sa mézu od tychto
hodn6t lisit.

Potraviny umiestnite na prislusnu policku
odporuc¢anu v tabulke varenia. Spodna
polica rury je oznacena ako polica 1.

Tipy na pecenie kolacov

podla nadoby, v ktorej budete varit. Mast-
notvorné papiere, ktoré z nadoby preteka-
ju, mézu sposobit riziko popalenia a
ovplyvnit kvalitu vasho pecenia. PouZivaj-
te mastny papier, ktory budete pouzivat v
uvedenom teplotnom rozsahu.

+ Ak je kolac prili§ suchy, zvyste teplotu o
10 °C a skratte Cas pecenia.

+ Ak je kolac vlhky, pouzite malé mnozstvo
tekutiny alebo znizte teplotu o 10 °C.
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* Akje vrch kolaca spaleny, polozte ho na
spodnu policy, zniZte teplotu a predlzte

Cas pecenia.

+ Ak je vnutro kolaca dobre prepecené, ale
zvonka je lepkave, pouzite menej tekuti-
ny, znizte teplotu a pred|zte Cas pecenia.

Tipy pre pecivo

+ Ak je cesto prili§ suché, zvyste teplotu o
10 °C a skratte Cas pecCenia. Platy cesta
navlh¢ite omackou pozostavajlicou zo
zmesi mlieka, oleja, vajca a jogurtu.

+ Ak sa cesto pecie pomaly, dbajte na to,
aby hrabka pripraveného cesta nepretiek-

+ Ak je cesto na povrchu hnedé, ale dno nie
je upecené, uistite sa, ze mnozstvo omac-
ky, ktoré pouzijete na cesto, nie je na dne
cesta prilis velké. Na rovnomerné zhned-
nutie sa snazte omacku rovnomerne
rozotriet medzi platy cesta a pecivo.

+ Pecivo pecte v polohe a pri teplote zod-
povedajucej tabulke varenia. Ak spodok
este nie je dostatocne prepeceny, na dal-
Sie pecenie ho umiestnite na spodnu

policku.

Tabulka pecenia na pecivo a jedlo v rire

la cez plech.
Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
pouZitie kcia (cca)
Koldé na plechy |>tendardny plech  |Horné a spodné 5 175 30..45
ohrievanie
Kol vo forme Forma na t0|Ttu na |Ohrievanie ventila- 2 175 30 .50
drotenom grile ** |torom
Kolac? v papieri Standardny plech HOfne a §podne 3 160-170 20 .30
na pecenie * ohrievanie
Okruhla tortova
forma s prieme- Horné a spodné
Piskétovy muénik [rom 26 cm so . sP 3 180-200 10..20
. ohrievanie
svorkou na drote-
nom grile **
Kolgiky Plech na pegivo * |HoMé aspodné 1, 160 - 170 20..30
ohrievanie
Listkové cesto  |otandardny plech |Horné a spodné 3 200 20..30
ohrievanie
Buchta ftandardny plech |Ohrievanie ventila- 3 190 20 .35
torom
Drozdie ftandardny plech |Horné a §podne 3 190 20 40
ohrievanie
Sklenend / kovova
Lasagne obdlzn|k9va nado- Hor_ne a §podne 2 180 25 45
ba na drétenom  |ohrievanie
grile **
Pizza ftandardny plech Horné a §podne 1 200 10 .20
ohrievanie

P pripade kazdého jedla sa odporuca predohrev.

*Toto prislusenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prislusenstvo nie je sic¢astou produktu. St to komeréne dostupné doplinky.
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8.1.2 Maso, ryby a hydina

Kliicové body tykajice sa grilovania

+ Pred pecenim celého kur¢ata, morky a
velkych kusov mésa ho ochutte citré-
novou $tavou a korenim, ¢im sa zvysi vy-
kon pecenia.

+ Vykostené maso sa pripravuje o 15 az 30
minut dlhsie ako filé vyprazanim.

+ Na kazdy centimeter hribky méasa by ste
mali pocitat s priblizne 4 az 5 mindtami
varenia.

+ Po uplynuti ¢asu varenia nechajte maso v
rure priblizne 10 minat. Stava z mésa sa
lepsie rozlozi do vyprazaného masa a pri
krajani masa nevyteka.

+ Ryby by sa mali umiestnit na strednu
alebo nizku uroven police v Ziaruvzdor-
nom tanieri.

+ Odporucané pokrmy v tabul'ke varenia
pripravujte s jednym podnosom.

Tabulka varenia pre maso, ryby a hydinu

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
pouZitie kcia (cca)
. < | . Spodné / horné 25 minaty 220/
fetren?: gekw))/ Ros ftandardny plech ohrievanie pomo- |2 max, po 180 ... 80 .. 100
9 cou ventilatora 190
Jahniacie stehno |Standardny plech Spqdné / horné 25 minuty 220/
(v Kastrole) . ohrievanie pomo- |2 max, po 190 70..90
cou ventilatora !
Vyprézané kura  |Standardny plech Spodné / horné 15 minuty 250/
(1,82 kg) . ohrievanie pomo- |2 max. po 190 55..65
! 9 cou ventilatora P
R & . 15 minuaty 220/
qug_'gzkar;e kura | Standardny plech ¢\ cia 3p- 2 max, po 180 ..  |50..65
R 190
Y & . Spodné / horné Lo
mg;(;e;cma (kocky ftandardny plech ohrievanie pomo- |3 §153Xm|ngt1ygzo20/ 70 120
cou ventildtora P
. & . 25 minaty 220/
mg;‘;a)c'”a (kocky | Standardny plech ¢\ g 3p- 2 max, po 180 .. |60 .. 100
190
& , Spodné / horné
Ryby ftandardny plech ohrievanie pomo- |3 200 20..30
cou ventildtora
Ryby Standardny plech |g o ia 3p- 3 200 20..25

P pripade kazdého jedla sa odportca predohrev.

*Toto prislusenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prisluSenstvo nie je sucastou produktu. Su to komercne dostupné doplnky.

8.1.3 Grilovanie

Cervené miso, ryby a hydinové maso pri
grilovani rychlo zhnednd, drzia krasnu kor-
ku a nevysusuju sa. Na grilovanie su ob-
zvlast vhodné filé, méso na Spize, klobasy,
ako aj $tavnata zelenina (paradajky, cibula
atd.).

Vseobecné upozornenia

+ Potraviny nevhodné na grilovanie pred-
stavuju nebezpecenstvo poziaru. Grilujte
len potraviny, ktoré su vhodné na silny
ohen z grilu. Potraviny tiez neumiestnujte
prili§ daleko do zadnej Casti grilu. Ide o
najhortcejsiu oblast a mastné potraviny
sa mozu vznietit.
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+ Pocas grilovania zatvorte dvierka ruary.
Nikdy negrilujte s otvorenymi dvierkami
rary. Hortice povrchy mdzu sposobt
popaleniny!

V zavislosti od hrubky grilovanych kuskov
sa Casy grilovania uvedené v tabulke mé-
Zu lisit.

Posunte droteny gril alebo dréteny grilo-

vaci podnos na pozadovanu uroven v rd-
re. Ak peciete na drotenom grile, posunte
plech do rury na spodnu policku, aby sa
zachytavali oleje. Plech do rury, ktory bu-
dete posuvat, musi mat taku velkost, aby
pokryl celd plochu grilu. Tento plech sa
nemusi dodavat spolu s vyrobkom. Do
plechu na pecenie dajte trochu vody, aby
sa dal lahko cistit.

Grilovaci stol

Kliicové body grilu

+ Na gril pripravujte ¢o najviac potravin
podobnej hribky a hmotnosti.

+ Kusy urcené na grilovanie umiestnite na
droteny rost alebo drotend grilovaciu tac-
ku tak, ze ich rozlozZite bez toho, aby ste
prekrocili rozmery ohrievaca.

Potraviny Prislusenstvo na po- |Poloha police Teplota (°C) * Cas peéenia (min)
uzitie (cca)

Ryby Drotené mreze 250/max 20..25

Kuracie kusky Drotené mreze 4-5 250/max 25..35

zgf ':”1(3 gg:&: M3 | Drotené mreze 4 250/max 25..35

Jahnacie kotlety Drotené mreze 4-5 250/max 20..25

Steak - (kocky mésa) |Drotené mreze 4-5 250/max 25..30

Telacie kotlety Drotené mreze 4-5 250/max 25..30

Toastovany chlieb Drotené mreze 4 250/max 1..3

U vSetkych grilovanych jedal sa odporic¢a predhriat riru na 5 minat.
Po 1/2 celkového ¢asu grilovania kusky jedla otocte.

* Ak vo vasom produkte nie je mozné nastavit teplotu grilu, bude funkcia grilu pracovat pri maximalnej hodnote tep-
loty.

8.1.4 Testovanie potravin Tabulka na varenie testovacich jedal

+ Potraviny v tejto tabulke varenia su pri-
pravené podla normy EN 60350-1, aby sa
ul'ahcilo testovanie vyrobku pre kontrolné

Ustavy.
Grilovanie
Potraviny Prislusenstvo na po- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
uzitie (cca)
Fairka (tefacie ma- o o014 rmrese 4 250/max 25..35
s0) - 12 Ciastka
Toastovany chlieb Drotené mreze 4 250/max 1..3

U vsetkych grilovanych jeddl sa odporica predhriat rdru na 5 mindt.

Obrétte jedlo po 2/3 celkovej doby pecenia.
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9 Udrzba a cistenie

9.1 Vseobecné informacie o cisteni

VsSeobecné upozornenia

+ Pred Cistenim produktu poc¢kajte, kym vy-
chladne. Horuce povrchy mozu spsobt
popaleniny!

+ Nenandasajte Cistiace prostriedky priamo
na hortce povrchy. MézZe to sposobit
trvalé skvrny.

+ Vyrobok by sa mal po kazdej prevadzke
dokladne vycistit a vysusit. Zvysky po-
travin sa tak daju 'ahko vycistit a zabrani
sa ich spaleniu pri neskorSom pouziti
produktu. Tym sa predlZuje zivotnost pri-
stroja a znizuju sa ¢asto sa vyskytujlce
problémy.

+ Na Cistenie nepouZzivajte parné Cistiace
prostriedky.

+ Niektoré Cistiace prostriedky spésobuju

poskodenie povrchu. Nevhodné ¢istiace

prostriedky su: bielidla, Cistiace prostried-
ky obsahujice amoniak, kyseliny alebo
chloridy, parné Cistiace prostriedky, pros-
triedky na odstranovanie vodného kame-

na, prostriedky na odstrafovanie skvfn a

hrdze, abrazivne Cistiace prostriedky (kré-

mové Cistiace prostriedky, prasok na dr-

hnutie, krém na drhnutie, abrazivne a

Skrabacie drhntce prostriedky, drét,

$pongie, Cistiace handricky obsahujtce

necistoty a zvysky Cistiacich prostried-
kov).

Pri Cisteni vykonanom po kazdom pouziti

nie je potrebny ziadny Specidlny Cistiaci

materidl. Produkt Cistite Cistiacim pros-
triedkom na riad, teplou vodou a makkou
handrickou alebo Spongiou a osuste ho
suchou handrickou.

« Uistite sa, ze ste po vycisteni ste Uplne
zotreli vSetku zvysnu tekutinu a okamzite
vyCistite vSetky zvysky jedla, ktoré okolo
vas vystreknu pocas varenia.

« Neumyvajte Ziadnu sucast vasho
spotrebi¢a v umyvacke riadu, pokial nie
je uvedené inak v navode na pouzitie.

Pre varné dosky:

+ Kyslé necistoty, ako je mlieko, paradaj-
kovy pretlak a olej, méZu spdsobit trvalé
skvrny na varnych doskach a sucastiach
varnych zén, vSetky pretecené tekutiny
vycistite ihned' po vychladnuti varnej do-
sky jej vypnutim.

Inox - nerezové povrchy

+ Na Cistenie nehrdzavejucich, neoxidova-
nych povrchov a rukovéati nepouzivajte
Cistiace prostriedky obsahujuce kyselinu
alebo chlér.

+ Nerezovy-inoxovy povrch moze ¢asom

zmenit farbu. To je normalne. Po kazdej

operdcii vycistite Cistiacim prostriedkom
vhodnym na nehrdzavejici alebo inoxovy
povrch.

Cistite makkou mydlovou handri¢kou a

tekutym (neskrabajlicim) Cistiacim pros-

triedkom vhodnym pre povrchy z nehr-
dzavejlcej ocele. Utierajte jednym
smerom.

+ Odstrante vapenaté, olejové, Skrobové,
mliecne a bielkovinové skvrny na sklene-
nych a inoxovych povrchoch okamzite
bez akania. Skvrny mézu po dihej dobe
hrdzaviet.

- Cistiace prostriedky nastriekané/ap-
likované na povrch je potrebné ihned vy-
Cistit. Abrazivne Cistiace prostriedky
ponechané na povrchu sposobujy, Ze po-
vrch bude biely.

Smaltované povrchy

+ Oblast na pecenie rary na pecenie musi
byt pred gistenim vychladnuta. Cistenie
hordcich povrchov vedie k nebezpecen-
stvu poziaru a poskodeniu smaltovanym
povrchom.

+ Po kazdom pouziti smaltované povrchy
ocistite Cistiacim prostriedkom na riad,
teplou vodou a makkou handri¢kou alebo
Spongiou a osuste ich suchou handric¢-
kou.
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+ Ak je vas vyrobok vybaveny funkciou l'ah-
kého Cistenia parou, mdzete l'ahké Ciste-
nie parou vykonat aj na l'ahké trvalé
necistoty. (Vid . “Easy Steam Cistenie
» 35]".)

+ V pripade pretrvavajucich Skvin mozete
pouzit Cistiaci prostriedok na rury a grily
odporucany na webovej stranke znacky
vasho produktu a hladku Cistiacu podloz-
ku. Nepouzivajte externy CistiC rury.

Katalytické povrchy

+ Bocné steny v oblasti varenia m6zu byt
pokryté iba smaltovanymi alebo katalytic-
kymi stenami. LiSi sa v zavislosti od
modelu.

+ Katalytické steny maju lahky matny a po-
rovity povrch. Katalytické steny rury sa
nemaju Cistit.

« Katalytické povrchy absorbuju olej vd'aka
svojej porovitej Struktire a zacnu sa lesk-
nut, ked je povrch nasyteny olejom, v ta-
kom pripade sa odportc¢a vymenit diely.

Sklenené povrchy

+ Pri Cisteni sklenenych povrchov nepouzi-
vajte Skrabky z tvrdého kovu a abrazivne
Cistiace prostriedky. Mézu poskodit po-
vrch skla.

+ Spotrebi¢ ocistite ¢istiacim prostriedkom
na riad, teplou vodou a handrickou z
mikrovlakna uréenou pre sklenené povr-
chy. Osuste ho suchou handri¢kou z
mikrovlakna.

« Ak po vycisteni zostanu zvySky saponatu,
utrite ho studenou vodou a osuste Cistou
a suchou handrickou z mikrovlakna.
Zvysky saponatu mo6zu nabuduce po-
Skodit povrch skla.

« Zaschnuté zvysky na povrchu skla za
ziadnych okolnosti necistite zubkovany-
mi nozmi, drétenou vatou alebo podobny-
mi Skrabancami.

« Skvrny od vapnika (zIté $kvrny) na povr-
chu skla mozete odstranit komercne do-
stupnym odvapnovacim prostriedkom,
odvapnovacim prostriedkom, ako je ocot
alebo citrénova stava.

+ Ak je povrch silne znecisteny, naneste
Spongiou na skvrnu cCistiaci prostriedok a
pockajte dlho, kym nebude spravne fun-
govat. Potom povrch skla ocistite vihkou
handrickou.

« Zmena farby a Skvrny na povrchu skla su
normalne a nejde o chyby.

Plastové diely a lakované povrchy

+ Plastové diely a lakované povrchy ocisti-
te Cistiacim prostriedkom na riad, teplou
vodou a makkou handri¢kou alebo $pon-
giou a osuste ich suchou handri¢kou.

+ Nepouzivajte Skrabky z tvrdého kovu a
drsné Cistiace prostriedky. M6Zu po-
Skodit povrchy.

- Dbajte na to, aby kiby komponentov
produktu nezostali vlhké a saponatové. V
opac¢nom pripade modZze na tychto
spojoch déjst ku korozii.

9.2 Cistiace prislusenstvo

Prislusenstvo vyrobku nevkladajte do umy-
vacky riadu, pokial nie je v navode na pouzi-
tie uvedené inak.

9.3 Cistenie varnej dosky

Sklenena varna plocha

Pri Cisteni sklenenej varnej plochy postupuj-

te podla pokynov na Cistenie sklenenych

povrchov uvedenych v ¢asti ,VSeobecné in-
formdcie o Cisteni”. Pre Specialne pripady
moZete svoje Cistenie dokoncit podla niz-

Sie uvedenych informacii.

+ Potraviny na baze cukru, ako je tmavy
krém, skrob a sirup, ocistite okamzite,
bez ¢akania na vychladnutie povrchu. V
opacnom pripade moze doéjst k trvalému
poskodeniu sklenenej varnej plochy.

+ Nepouzivajte Cistiace prostriedky na Cis-
tenie, ked je varnd doska horuca, inak by
mohlo dojst k trvalym skvrnam.

9.4 Cistenie ovladacieho panela

+ Pri ¢isteni panelov pomocou ovladaca
gombikov utrite panel a ovladace vihkou
makkou handrickou a osuste suchou
handrickou. Neodstranujte gombiky a
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tesnenia zospodu, aby ste vycistili panel.
Moze byt poskodeny ovlddaci panel a
gombiky.

+ Pocas Cistenia inox panelov s gombi-
kovym riadenim, okolo gombikovnepouzi-
vajte Cistiace prostriedky na inox. Indika-
tory okolo ovladacieho gombika je moz-
né vymazat.

+ Dotykové ovladacie panely ocistite vlh-
kou makkou handrickou a osuste suchou
handrickou. Ak je vas produkt vybaveny
funkciou blokovania klavesov, pred vy-
konanim ¢istenia ovladacieho panela na-
stavte blokovanie klavesov. V opacnom
pripade méze dojst k nespravnej detekcii
klavesov.

9.5 Cistenie vnutra riry (priestoru na
pecenie)

Postupujte podla krokov Cistenia opisanych
v Casti "VSeobecné informacie o Cisteni"
podla typov povrchov vo vasej rure.
Cistenie boénych stien riiry

Bocné steny v oblasti varenia mozu byt po-
kryté iba smaltovanymi alebo katalytickymi
stenami. LiSi sa v zavislosti od modelu. Ak
je na stene katalyticky povrch, pozrite si in-
formacie v Casti "Katalytické povrchy".

Ak je vas vyrobok modelom s drotenymi
policami, pred €istenim boénych stien od-
strante drotené police. Potom dokoncite
Cistenie podla opisu v ¢asti "VSeobecné in-
formacie o Cisteni" podla typu povrchu bo¢-
nych stien.

9.6 Easy Steam cCistenie

Umoznuje I'ahké Cistenie necistot (ktoré

nezostavaju dlhy cas), ktoré st zmakcené

parou vo vnutri rdry a kvapkami vody kon-

denzovanymi na vnutornych povrchoch ri-

ry.

1. Odstrante vsetko prislusenstvo z vnutra
rary.

2. Do plechu pridajte 300 ml vody a
umiestnite ho na 2. polici rdry.

Nepouzivajte destilovanu ani filtro-
vanu vodu. Pouzivajte len hotovu
vodu. Nepouzivajte namiesto vody

horlavé, alkoholické alebo pevné
Casticové roztoky.

3. Nastavte ruru na prevadzkovy rezim Ea-
sySteam Cistenia parou a prevadzkujte
ju pri teplote 100 °C pocas 25 minut.

Okamzite otvorte dvierka a utrite vnutro ru-

ry vlhkou §pongiou alebo handri¢kou. Pri ot-

voreni dveri sa uvolni para. To moze pred-
stavovat riziko popalenia. Pri otvarani
dvierok bud'te opatrni.

Pre odolné necistoty, vyrobok Cistite Cis-

tiacim prostriedkom na riad, teplou vodou a

makkou handri¢kou alebo Spongiou a osus-

te ho suchou handrickou.

Pri funkcii EasySteam Cistenia pa-
@ rou sa oc¢akava, ze pridand voda sa
odpari a skondenzuje na vnutornej
strane rdry a na dvierkach riry, aby
sa zjemnili l'ahké necistoty, ktoré sa
v rure vytvorili. Kondenzat vytvore-
ny na dvierkach rdry méze po otvo-
reni dvierok rary kvapkat do okolia.
Hned' po otvoreni dvierok konden-

zaciu utrite.

(Lisi sa v zavislosti od modelu produktu.
*Nemusi byt k dispozicii vo vasom produk-
te.) Po kondenzdcii vo vntri rdry sa v bazé-
novom kanaliku pod rdrou moze objavit
kaluz alebo vlhkost. Po pouZziti utrite tento
bazénovy kanal vihkou handri¢kou a osuste
ho.
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9.7 Cistenie dvierok riry

Dvere rury a skla dvierok mézete demonto-
vat a vycistit ich. Postup demontaze
dvierok a okien je vysvetleny v Castiach
"Demontaz dvierok rury" a "Demontaz
vnutornych skiel dvierok". Po vybrati
vnutornych skiel dveri ich vycCistite pomo-
cou prostriedku na umyvanie riadu, teplej
vody a makkej handriCky alebo Spongie a
vysuste ich suchou handri¢kou. Zvysky vod-
ného kamena, ktoré sa mozu vytvorit na sk-
le rdry, utrite octom a oplachnite sklo.

Na Cistenie dvierok a skla rdry ne-
pouzivajte drsné abrazivne Cistiace

prostriedky, kovové Skrabky, drote-

nu vinu ani bieliace materidly.

Odstranenie dvierok riry
1. Otvorte dvierka rury.

2. Otvorte svorky v zasuvke zavesu pred-
nych dveri vpravo a vlavo zatlacenim
smerom nadol, ako je znazornené na ob-
razku.

3. Typy zavesov sa liSia podl'a modelu vy-
robku ako typy (A), (B), (C). Nasledujuce
obrézky ukazuju, ako otvorit jednotlivé
typy zavesov.

4. Zaves typu (A) je k dispozicii pre bezné
typy dveri.

=5£)
/

5. Zaves typu (B) je k dispozicii pre typy
dveri s makkym zatvaranim.

|

6. Zaves typu (C) je k dispozicii v typoch
dveri s makkym otvaranim/zatvaranim.

7. Dvere rury dajte do polootvorenej
polohy.

[ 5

8. Vytiahnite odstranené dvere smerom
nahor, aby sa uvolnili z pravého a lavého
zavesu, a vyberte ich.

Pri opatovnom pripevneni dveri je
@ potrebné zopakovat postupy pouzi-

té pri ich demontazi od konca k za-

Ciatku. Pri montazi dveri nezabudni-

te zatvorit svorky na zasuvke zéave-
su.

9.8 Odstranenie vnitorného skla
dveri riry

Vnutorné sklo prednych dveri vyrobku sa
moze z dévodu Cistenia odstranit.

1. Otvorte dvierka rury.
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* LiSi sa v zavislosti od modelu produktu. *Ne- m
musi byt k dispozicii vo vasom produkte.
3. Mierne nadvihnite najvnutornejsi sklene-
ny panel (1) v smere “A” a vytiahnite ho
v smere “B” tak, ako je znadzornené na
obrazku.

4. Ak je vas vyrobok vybaveny vnitornym
sklenenym panelom, zatiahnite za
spojovaci drziak, ktory spdja jednotlivé
prvky uprostred, aby ste ho uvolnili od
ostatnych sklenenych panelov tak, ako
je zndzornené.

e |
.|
3
Uchytka
2 Réam 4 Spojovaci drziak skiel*
3 Profil * Lisi sa v zavislosti od modelu produktu. *Ne-

musi byt k dispozicii vo vaSom produkte.

5. Vnutorny skleneny panel (2) vyberte
zopakovanim tohto postupu. Prvym kro-
kom pri preskupeni dvierok je opatovné
namontovanie vnutorného skleneného
panelu (2).

6. Umiestnite skleneny panel tak, ako je
znazornené na obrazku, aby zapadol do

2. Stlacte uchytky (1) a zéroven vysunte plastovej drazky.

profil (3) k sebe tak, ako je zndzornené — -
na obrézku. Tym uvolnite profil prichyte- @ V opacnom pripade nebude sklene-

ny k hornej strane prednych dvierok. ny panel dostatocne upevneny a
moze byt poskodeny vibraciami
alebo sa rozbit.

B

Najvnutornejsi skleneny panel

Vnutorny skleneny panel*
3 Vonkajsi skleneny panel
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7. Pri montazi najvnutornejSieho sklenené-
ho panelu (1) sa ubezpecte, Ze po-
tlaCena strana panelu smeruje celom k
vnutornému sklenenému panelu.

8. Je dblezité, aby boli dolné rohy najvnu-
tornejSieho skleneného panelu usadené
v plastovych drazkach.

ny panel dostatoCne upevneny a 1
moze byt poskodeny vibraciami

alebo sa rozbit. 2

9. Nezabudnite umiestnit spojovacie diely
naich miesta.

10.Nakoniec stlacte uchytky na profile, aby
zapadli spat na svoje miesta.

9.9 Cistenie lampy rury

V pripade, Ze sa sklenené dvierka lampy ru- 3.
ry na pecenie znecistia; vycistite ich pomo-
cou prostriedku na umyvanie riadu, teplej
vody a makkej handricky alebo Spongie a
vysuste suchou handrickou. V pripade
poruchy lampy rdry mézete lampu rary vy-
menit podla nasledujucich Casti.
Vymena lampy riry
VSeobecné upozornenia
+ Aby ste predisli riziku Urazu elektrickym
pridom, pred vymenou lampy rury odpoj-
te vyrobok a pockajte, kym rdra vychlad-
ne. Hortce povrchy mézu spdsobt popa-
leniny! 4.

+ Lampa pouzita v tomto vyrobku nie je

vhodna na pouzitie pri osvetlovani doma-
cich miestnosti. Uelom tejto lampy je
pomoct pouzivatelovi vidiet potravinar-
ske vyrobky.

+ Svietidla pouzité v tomto vyrobku musia

odolavat extrémnym fyzikalnym pod-
mienkam, napriklad teplotdam nad 50 °C.

V opacnom pripade nebude sklene- | Ak ma vasa rura na pecenie okrihlu lampu,
@ . Odpojte vyrobok od elektrickej energie.

Odstrante skleneny kryt otoCenim proti
smeru hodinovych ruciciek.

.

N

4/

=",
Ak je lampa rury typu (A) zndzornena na
obrazku nizsie, otoCte lampu rury podla
obrazka a vymeiite ju za novu. Ak ide o
model typu (B), vytiahnite ju podla ob-
rdzka a vymerite ju za novd.

Nasadte spat skleneny kryt.

- Této rura je napajana Ziarovkou s vy- Ak ma vasa rdra Stvorcovu lampu,

konom mensim ako 40 W, vySkou men-
Sou ako 60 mm a priemerom mensim
ako 30 mm alebo halogénovou Ziarovkou 2.
s paticou G9 s vykonom mensim ako 60
W. Ziarovky st vhodné na prevédzku pri
teplotach nad 300 °C. Lampy do rdry su k
dispozicii v autorizovanych servisoch
alebo u licencovanych technikov. Tento
vyrobok obsahuje Ziarovku energetickej
triedy G.

+ Poloha lampy sa moéze li$it od polohy zo- 3.
brazenej na obrazku.
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1. Odpojte vyrobok od elektrickej energie.

Odstrante drétené police podla popisu.

Skrutkovacom nadvihnite ochranny sk-
leneny kryt lampy. Najprv odstrante
skrutku, ak je na Stvorcovej lampe vo va-
Som produkte skrutka.



4. Ak je lampa rary typu (A) zndzornend na
obrazku nizsie, otocte lampu rury podla
obrazka a vymenite ju za novu. Ak ide o
model typu (B), vytiahnite ju podla ob-
razka a vymente ju za novu.

10 Riesenie problémov

5. Opat nasadte skleneny kryt a drotené
police.

Ak problém pretrvava aj po vykonani poky-

nov v tejto Casti, obratte sa na svojho

predajcu alebo na autorizovany servis. Ni-

kdy sa nepokusajte opravit svoj vyrobok sa-

mi.

Pocas prevadzky riry vychadza para.

« Je normalne, ze sa pocas prevadzky ob-
javuje para. >>> Toto nie je chyba.

Pocas pecenia sa objavuju kvapky vody

+ Para vznikajuca pocas varenia kondenzu-
je, ked sa dostane do kontaktu s chladny-
mi povrchmi mimo vyrobku a mézu sa
tvorit kvapky vody. >>> Toto nie je chyba.

Pocas ohrievania a chladnutia vyrobku je

pocut kovové zvuky.

+ Kovové ¢asti sa mozu pri zahrievani roz-
pinat a vydavat zvuky. >>> Toto nie je
chyba.

Produkt nefunguje.

+ Poistka méze byt chybnd alebo spalena.
>>> Skontrolujte poistky v poistkovej
skrinke. V pripade potreby ich zmente
alebo ich znova aktivujte.

+ Spotrebi¢ nemusi byt zapojeny do (uzem-
nenej) zasuvky. >>> Skontrolujte, Ci je
spotrebi¢ zapojeny do zasuvky.

* (Ak je na spotrebici casovac) Tlacidla na
ovladacom paneli nefunguju. >>> Ak ma
vas vyrobok zamok tlacidiel, zamok tlaci-
diel méze byt zapnuty, vypnite zamok
tlacidiel.

Kontrolka riry sa nerozsvieti.

+ Kontrolka rdry moze byt chybna. >>> Vy-
mente lampu rary.

+ Nie je elektricka energia. >>> Uistite sa,
Ze siet je v prevadzke a skontrolujte pois-
tky v poistkovej skrinke. V pripade po-
treby vymerite poistky alebo ich znova ak-
tivujte.

Rura sa nezahrieva.

+ Rara nemusi byt nastavena na konkrétnu
funkciu pecenia a/alebo teplotu. >>> Na-
stavte rdru na konkrétnu funkciu pecenia
a/alebo teplotu.

+ Nie je elektricka energia. >>> Uistite sa,
Ze siet je v prevadzke a skontrolujte pois-
tky v poistkovej skrinke. V pripade po-
treby vymerite poistky alebo ich znova ak-
tivujte.
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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUpe trou emmAégaTe auTd TO TTPOIdV Beko . Oa BEAapE TO TTPOIGV aUTO, TTOU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

KivBuvog TTou ptropei va emm@épel 8avaTto A TpauuaTiopo.

@ TNUAVTIKEG TIANPOPOPIES 1) XPNOIMEG CUMBOUAEG yia TN XpAoN.

AiodoTe To gyxelpidio XpAong.

f MpogidoTroinon yia KauTr eTIQAvEIQ.

EMIZH- Kivduvog TTou ptropei va eTmpEPel UAIKEG {NMIEG GTO TTPOIOV 1) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.

A1 A1 MpoBAemopevn

xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI
yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.

* MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

* O poupvog PTTopEi va Xpnol-
MoTTOoINBEI yIa TNV atméwuén, 10
MayeEipepa Kal To YHoIuo ayn-
TOU OTO QOUPVO KAl TN oXApa.

* AUTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI VA
XpnoiJoTrolEiTal yia B€puavon
MATWY, OTEYVWHPA TTETOETWY N
POUXWV PE avapTnNOr TOUG OTN
AaBn.

1.2 Aoc@dAsia Maidiwy,
EvdAwTwv ATOpWYV
Kal Karoikidiwv

* AuTO TO TTPOIOV UTTOPEI Va XpPN-

olgotroinBei atrd TTaIdid NAIKiog

8 eTwV Kal Avw Kal a1roé atoua
TToU O¢gV Eival QVETTTUYNEVA O€
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OWHMATIKEG, AlIoONTNPIOKES N
dlavonTikES BEEIOTNTEG 1} TTOU
Ogv £XOUV gUTTEIPIa KAl YVWOn,
€QOOOV ETTOTITEVOVTAI ] EKTTAI-
dcuovTal OXETIKA YE TNV aoPa-
A Xprion Kai Toug KivoUuvoug
TOU TTPOIOVTOG.

Ta TTaIdI& dev TTPETTEl va TTAl-
Couv Je 1o TTpOoIov. O KaBapl-
OMOG Kal N ouvThpnon armé Tov
XPAOTN Oev TTPETTEI VA EKTEAOU-
vTal ammd maidid, EKTOG Qv
UTTAPXEI KATTOIOG TTOU TA ETTI-
BAETTEL

AuUTO TO TTPOIGV dev TTPETTEI va
XpnolyoTtrolgitTal atrd AToua Pe
TTEPIOPICPEV CWHATIKNA, al-
oBnTnpIakn ) diavonTikr IKa-
voTnTa (oUpTTEPIAQUBavO-
MEVWV TWV TTAIBIWV), EKTOG AV
BpiokovTal utrdé €mITPENON N
AauBdavouv TIG aTTapaiTNTEG
odnyiec.

Ta TTaidid Ba TTpETTEl va £TTI-
BAEtTOVTAI YIA va dIaCPAMNIOTEI
OTI dev TTaiCOUV UE TO TTPOIOV.
Ta NAEKTPIKG TTPOIOVTA Eival
ETTIKivOUVa yIa Ta TTAIBIA KAl TA
KaToikidla (wa. Ta TTaidid Kai
TA KATOIKIOIO OEV TTPETTEI VA
TTaifouv, va OKOP@AAWVOUV N
Va EICEPYXOVTAI OTO TTPOIOV.
Mnv TOTTOBETEITE AVTIKEIPEVA
TTOU PTTOPEI va @TdoouV Ta
TTaIdId OTO TTPOIOV.

* [upioTe TN AaBnr} Twv KaTOO-
POAWYV KaI TWV TNYAVIWV OTO
TTAQI TOU TTAYKOU, £TO1 WOTE TA
TTadId va unv JTTopouv va
TMACOUV KAl VO KAOUV.

* MPOEIAOMOIHZH: Katd Tn
XPron, ol TPooRACIYES ETTI-
QAVEIEG TOU TTPOIOVTOG Eival Ce-
o1é¢. KpatioTe 1a Taidid pa-
KPIA aTTO TO TTPOIOV.

» GuAdooeTe Ta UNIKG OUOKEUQ-
oiag pakpid atro Taidid.
YTTapxel Kivduvog TpaupaTi-
OopoU Kal ac@ugiag.

* O1av n mopTa gival avoixTh,
MNV BadeTe Bapid avTiKeiyeva
TTAVW TNG KAl NV OQRVETE TA
TTaidId va k&dBovTal TTavw TG.
MTTopei va TTPOKOAECETE ava-
TPOTTI) TOU YoUpVvou ) {NUIA
OTOUG MEVTECEDEG TNG TTOPTAG.

* Mpiv atré TNV améppiyn eap-
MEVWV Kal AXpNOTWV TTPOI-
OVTWV:

1. ATTOOUVOECTE TO QIG ATTO TNV

TTPifa Kal aQaIPECTE TO ATTO
TNV TTPICQ.

2. ATToKOWTE TO KAAWDIO TPOPO-

d00iag KAl aTToouVvOEDTE TO
ME TO BUOHAO ATTO TO TTPOIOV.

3. N\GBeTe TPOPUAAEEIS yia va
ATTOTPEWETE TNV €i00d0 TTAI-
OlWwV OTO TTPOIOV.

4. Mnv emiTpETTeETE OTA TTAIDIA

va TTai¢ouv e To TTpoIdv OTav
gival o€ kardoTaon
adpAvelag.
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A1 .3  Aoc@aAng xpnon
NAEKTPIKOU PEUPATOG

* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-
Mévn TTPiCa TTOU TTPOCTATEUETAI
atrd ao@AAEIQ TNG OVOUACTIKNG
TINAG PEUPATOG TTOU AVAPEPE-
TalI OTNV ETIKETA TUTTOU. Ava-
B£0Te O¢€ €IOIKEUPEVO NAEKTPO-
AGYO va KAVEl TNV EYKATAOTOON
yeiwong. Mn xpnoiyoTToINoETE
TO TTPOIOV XWPIG YEiwan TToU
OUMMPOPQWVETAI JE TOUG TOTTI-
KOUG / €BvIKoUG KavovIouOoUG.

* To @IG 1] N NAEKTPIKA oUVdEDN
TNG CUOKEUNG Ba TTpETTEl Va
BpiokeTal o€ EUKOAQ TTPOCTTE-
Aaoipo péEpog. Av auto dev ei-
VaI EQIKTO, N NAEKTPIKA EYKOA-
TAOTACN OTNV OTTOIa CUVOEETAI
TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAAU-
Bavel Eva unxaviopo (0TTwg
ao@AAcia, dIAKOTTTN, SIAKOTITN
ME KAEIBI KATT.) N oTTOi0 OUM-
MOPQWVETAI UE TOUG NAEKTPI-
KOUG KQVOVIOPOUG Kal aTTO0UV-
0€el 6Aoug Toug TTOAOUG ATTO TO
OIKTUO PEUPATOG.

* ATTOOUVOECTE TO TTPOIOV ATTO
TNV TTPICA 1] ATTEVEPYOTTOINOTE
TNV AOQAAEID TTPIV ATTO OTTOIO-
ONATTOTE ETTIOKEUN, CUVTAPNON
Kal KaBapIoo.

» 2uvdéaTe TO TTPOIOV o€ TTPila
TTOU CUMHOPQWVETAI UE TIG TI-
MEG TAoNG Kal ouxvoTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.

EL/ 44

* (Av 10 TTpOIGV deV DIABETEI KO-
AwdI0 pelpaTog BIKTUOU) Xpn-
OIJOTTOINOTE JOVO TO KAAWDIO
ouvdEONG TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnV evoTnTa "TEXVIKEG TTPO-
dlaypa®Eg”.

Mn o@nvwveTe TO KOAWDIO
PEUNATOG KATW KAl TTIOW aTrd
TO TTPOIGV. MnVv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeipeva TTavw OTO
KAAWOIO peUpaTog. To KaAwdIo
PEUNATOG DEV TIPETTEI VA Eival
AUYIOUEVO, CUMTTIEONEVO OUTE
Va EPXETAI O€ ETTAQPN YE OTTOIA-
onTroTte TNy BepudTNTAC.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWSIO
PEUPATOG BEV €ival TPNVWHPEVO
EVW TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN
0éon Tou peTd aTro TIG dIAdIKA-
oieg ouvapuoAdynong f kaba-
pIoHOU.

H triow em@daveia Tou oup-
VOU aTTOKTA uWnAn Bepuokpa-
oia kara ™ xpnon. Ta kaAwdia
PEUPATOG DEV TTPETTEI VA €PXO-
VTAl OE ETTOPN ME TNV TTIOW ETTI-
QAVEIQ TOU TTPOIOVTOG. Alagpo-
PETIKA YTTOPEI VA UTTOOTOUV (N-
MId.

Mn o@nvwveTe Ta KAAWDIA
peUPATOG HEOQ OTNV TTOPTA
TOU QOUPVOU KOl PNV Ta TTEP-
VATE TTAVW OTTO KOUTEG ETTI-
@aveieg. ANIWG, PTTopEi va
ANwaoel N yovwon Twv KaAwdi-
WV Kal va TTpoKANBEi pwTid
AOYW BPAXUKUKAWUATOG.



* XpNOIYOTTOIEITE HOVO YVIOI0
KaAwdlo. Mn xpnolyoTrolite
KaAwdIa TTou gival KOPuEva N
€XOouV utTooTEi {nuId.

* Mn xpnoiyoTroigite KaAwdIo
ETTEKTAONG N TTOAUTTPICO YIa TN
AgiIToupyia Tou TTPOIGVTOG.

» EmkoivwvioTe pe 1o €ouaio-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIS ) TOV
€I0AYWYEA YIA VA XPNOIUOTIOI-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
OQpUOYEQ O€ TTEPITITWOEIG
OTTOU €ival atrapaitnTn N XpPn-
On VOGS TTPOCAPUOYEA PETO-
TPOTTAG (YIQ TOV TUTTO TOU @IG).

* ETTKOIVWVAOTE PE TOV ElI0ayWw-
yé€a ] T0 €oUCI000TNUEVO
KEVTPO O€pPIC av To PAKOG TOU
KaAwdiou peUupaTog ival ave-
TTOPKEG.

* O1 QopNTEG TTNYEG PEUMATOG N
Ta TTOAUTTPIO JTTOPOUV va
uTTEPBEPUaVOOUV Kal va
TMAacouv wTId. KpaTtdarte TToAU-
TTPICa KOl POPNTEG TINYEG PEU-
MOTOG JAKPIG aTTO TO TTPOIOV.

* Av 10 KOAWDIO PEUPATOG UTTO-
oTei (NUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
oTaBEi atTd TOV KATAOKEUAOTH,
éva gcouaiodoTnuévo o€pPIg N
atrd dropo KaBopiouévo aTrd
TOV €1I00QYWYEQ, YIO TV ATTOQU-
Y EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.

* MPOEIAOMOIHZH: Mpiv avTi-
KATAOTHOETE TOV AQUTITHPA TOU
poupvou, BeBaiwbdeite OTI TO
TTPOIOV £XEI ATTOOUVOEDET aTTO
TO peUpa BIKTUOU, yId VA ATTO-
(PUYETE TOV KivOUVO NAEKTPO-
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TTANGiag. ATTOOUVOEDTE TO TTPO-
10V atré TNV TTPICa ) ATTEVEPYO-
TTOINOTE TRV ACPAAEIQ ATTO TOV
TTVOKO QOQAAEIWV.

Av n ouokeur oag dI0BETEl Ka-
AWwdIo peLATOGS KAl PIG:

MoT€ un cuvOECETE TO PIG TOU
TTPOIOVTOG O€ TIPICA TTOU EXEI
otrdoel, AaokAapel A €xel BYEl
atro TN B€on TnG. BePaiwbeite
OTI TO QIG £XEI EI0aXOEi TTAAPWG
oTnVv Trpi¢a. AIQQOoPETIKA Ol
OUVOEDEIG UTTOPET va UTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEei pw-
TIA.

ATTOQUYETE TN OUVOEDON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPiEG TTOU €XOUV
AepwBei pe Aadia i GAANeg aka-
Bapaieg ) TTou gival eKTEDEI-
MEVEG O€ veEPO (OTTWG AUTEG
TTOU €ival KOVTA O€ ETTIPAVEIQ
epyaciag armd 41rou PTropei va
TTETAXTEN vEPD). AIAPOPETIKA
UTTAPXEI KivOUVOG BpaxuKu-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIaG.
MoTé pnv ayyidete 10 QIG PEU-
MaToAnyiag ue uypa xépia!
A@aipéoTe TO QIG OTTO TNV TIPI-
{a TpaBwvTag T0 idI0 TO QIG Kal
OxI TO KaAAwdIO0.

Ac@dAsgia KaTd Tn

A1 4
METAQOPG

ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO
TO peUua DIKTUOU TTPIV PETA-
QEPETE TO TTPOIOV.

To 1Tpoidv gival Bapu, yeTa-
QEPETE TO TTPOIOV UE TOUAAXI-
oTov dUO ATOoA.



* Mn xpnolyoTrolgite TNV TTOPTA
Kal/f] TN AaBA yia Tn ueTagopd
1) TN YETAKIVNON TOU TTPOI-
OvTOG.

* Mnv ToTTOOETEITE KAVEVQ QAVTI-
KEIMEVO YEOQ OTN OUOKEUN.
MeTagépeTe TN OUOKEUN O€ Op-
Bia Béon.

» O1av xpelaleTal va HETAPEPETE
TO TTPOIOV, TUAIETE TO JE UAIKO
OUOKEUOOIAg JE QUOOANIDES
ME TTaXU XapTOVI KAl OTEPE-
WOTE TO UAIKO eEAa@PA WE Tal-
via. 2TEPEWOTE KAAG TA KIVOU-
MeEva PEPN TOU TTPOIGVTOG, YIa
TNV aTroTpoTT {nMIAG.

* Mpiv TNV gykatdoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO yIA TU-
XOV {NUIA PJETA TN METAPOPA.
Av €xel UTTOOTEI CNMIA, ETTIKOI-
VWVAOTE JE TOV EI0aywyEa A
TO £€£0UCI000TNUEVO KEVTPO
oépPIc.

A1 .5 Aoc@dAsia gyka-

TAOTAONG

* Mpiv apxioete TNV eykaTdoTa-
an, ATTEVEPYOTTOINCTE TN YPA-
M peUUATOG OTNV OTTOIa B
ouvdeBei To TTPoIOV KaTeRAlo-
VTAG TNV ao0QAAEIqQ.

* Mavta va eopdTte TTPOOTATEUTI-
KA yAvTia KAtd Tn JETA®opa
Kal TNV eykatdoTaon. Alagope-
TIK& UTTAPXEI KivOUVOG TPAUUQ-
TIOPOU aTTO QIXUNPEG OKPEC!
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EAEyETe TO TTPOIOV VIO TUXOV
(NUIA TTPIV TNV EYKATAOTACH
TOU. Mnv eTTITPEYETE TNV E£YKO-
TAOTAON AV £XEI UTTOOTEN {NUIQAL.
MoT€ unv TOTTOBETACETE TO
TTPOIOV TTAVW O€ dATTEDO TTOU
KAAUTTTETAI JE XAAi. AIOQOpPETI-
K@, N armmouacia porg aépa KATw
aTro TO TTPOIGV Ba TTPOKAAECEI
UTTEPPOPTWON TWV NAEKTPIKWV
eCapTnUATWV. AUTO Ba TTPOKO-
Aéoel TTpoBARuATA PE TO TTPOI-
ov.

To 1Tpoidv TTPETTEI VO TOTTOBOE-
TNO&i atreudeiag Tavw o€ pIa
Kabapn, eTTiTredn Kal okKAnpn
EMQAveIA. Agv TTPETTEI VA TO-
TT00eTNBEI TTAVW O€ BABpo N
TAdKa Bdong. Ta TTpoidvta dev
TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAI
TTAvVW o€ TTAAKEG aTTd XAPTOVI
1 TTAQCTIKO.

Agv TTPETTEI OTNV TTEPIOXT TTOU
€ival EYKATECTNUEVO TO TTPOIOV
va UTTAPXEl AUEDN NAIOKK) OKTI-
voBoAia kai TTnyég BepudTNTAG,
OTTWG NAEKTPIKEG BEPUAOTPEG N
BepudoTpEG agpiou.

AlaTnpEiTe avoIKTO TOV XWPEO
yUpo atrdé 6AOUG TOUG aywyoug
QaEPICHOU TOU TTPOIGVTOG.

Mnv eyKQTAOTHOETE TO TTPOIOV
KOVT& o€ TTapdBupo. YTTAapxeEl
Kivduvog n @Aéya atoé tnv
TTAGKQ EOTIWV VA TTPOKOAETEI
AVAPAEEN KOUPTIVWV KOl €U-
QAEKTWV UNIKWYV yUpw atrd Tnv
TTAdKa eoTiwv. OTavV avoiyeTe



TO TTaPABUPO PTTOPEI va TTPOo-
KANOEi avaTpoTT KAUTWV [a-
YEIPIKWYV OKEUWV.

Mnv eyKaTQOTACETE TO TTPOIOV
KovTé o€ TTapddupo. OTav
avoiyeTe 10 TTapdbupo UTTOPEi
va TTPOKANBEI avaTpoTrA Kau-
TWV HJAYEIPIKWY OKEUWV.

[Na TNV atropuyr) uttePBEPUav-
ongG, N oUoKeun Ogv TIPETTEI va
eykataoTaBei Triow atmd diako-
OMNTIKA KOAUpATQ.

2€ TTEPITITWOEIG OTTOU TTIoW
atré TNV KaBopiopévn TTEPIOXN
EYKATACTAONG YIQ TO TTPOIOV
UTTAPXEl CWAAVOG/EUKAUTITOG
OWwANvag agpiou ) TTAACTIKOG
OowARvag vepou, gival atrapai-
TNTO Va dlaoPaAiceTe OTI dev
UTTAPXEI ETTAPA METAEU TOU
TTPOIOVTOG KOl AUTWY TWV ayw-
YWV KOIVIG weAgiag. Alago-
PETIKG uTtTOpEi va ouvBAIBEi o
OWANVAG/EUKAPTITOG CWANVAG.
Av uttdpxel TTpia TTiow aTTd TN
Béon eykardoTaong Tou TTPOoi-
OVTOG, TTPETTEI va OIAOPAMIOTEI
OTI TO TTPOIGV dev Ba £pBel o€
ETTA@H oUTE YE TNV TTPIa OUTE
ME TO QI TTOU €XEI OUVOEDEI
oTnv Tpica.

Aev TTPETTEI VO UTTAPXEI EUKA-
TITOG OWANVAG agpiou, TTAAOTI-
KOG owARvag vepou Kai TTpila
OTO TTIoW A TTAEUPIKO ToixWHaA
oTtn B€on 610U Ba EyKATAOTO-
B¢i To TTPOIOV. AIOPOPETIKA, QU-
T& PTTOPEl VO TTapauoppwOouv
atro TNV €TTidpac”n TnG Bep-

MOTNTAG OTAV AEITOUPYNOEI N
TIAGKQ EOTIWV KAl JTTOPEI va
dnuioupynOei Kivduvog yia Tnv
ao@AAcia.

A1 .6  Aoc@dAsgia xpRong

* Na BeBaiwveoTe 611 TN OU-
OKEUN QTTEVEPYOTTOIEITAI JETA
atro KAbe xpnon.

* Av dev TTpOKEITAl VO XPNOIKO-
TTOINCETE TO TTPOIGV YIa JEYAAO
XPOVIKO O1a0TNUA, ATTOOUV-
0€oTe TO ATTO TNV TTPICa, i aTTE-
VEPYOTTOINOTE TNV TPOPOdOCia
ATTO TOV TTIVAKA A0QAAEIWV.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
av utrooTei BAGRN | {nuid katd
TN XpPrion Tou. ATTOOUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTO TNV TTAPOXH PEU-
MaTog. ETTIKOIVWVNAOTE PE TOV
€l0aywyéa ) To €ouciodoTn-
MEVO KEVTPO OEPPIC.

* Mn XpNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV

€qv €xel apaipebei  payioel To

TCAMI TNG UTTPOCTIVIG TTOPTAG.

AIQQOPETIKA UTTAPXEI KiVOUVOG

TPAUUATIOPOU Kal {NIAG OTO

TEPIBAAAOV.

MPOEIAOMOIHZH: Av n -

@aveia TNG TTAAKAG E0TIWV gival

pPayIoNEVN, OTTOOUVOECTE TO

TTPoIéV atTd TO OIKTUO PEUNA-

TOG, YIO ATTOPUYN TOU KIVOUVOU

NAEKTPOTTANSIaG.

MPOEIAOMNOIHZH: Av éxel

OTTAcE€l N YUAAIVN ETTIQAVEIQ

NG TTAGKOG ECTIWV:
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ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG EOTIES
agpiou Kai (av £xel epappoyn) TIg
NAEKTPIKEG €0TiEG. ATTOOUVOEDTE
TO TTPOIGV ATTd TNV TTAPOXN PEU-
MaTOG.

- Mnv ayyicete TNV €m@Aveia TNG

OUOKEUNG.

- Mn xpno1YOTTOIEITE TN OCUOKEUN.

* Mnv TTaTdTe TAVW OTN OU-
OKEUN, Y1 OTTOIOVONTTOTE AGYO.

* [MOTE PN XPNOIUOTIOINCETE TO
TTPOIOV AV N KPion 4 0 GUVTOVI-
OMOG 0aG €XEI ETTNPEACTEI ATTO
TN XPAON OIVOTTVEUATOG Kal/f
VOPKWTIKWV.

» Aev TTpETTEl VA QUAGOOOVTAI
EUQPAEKTO AVTIKEIMEVA HECA Kal
yUpw atro TNV TTEPIOXN MAYEI-
PEPATOG. AIOQOPETIKA, UTTOPEI
va yivouv aitia TTupkayIidag.

* H Aaprj Tou poupvou dev givai
OTEYVWTAPIO YIA TTETOETEG.
Otav XpnOIYOTTOIEITE TO TTPOIOV
MNV KPEPATE TTETOETEG, YAVTIA N
TTapOPoIa UPACUATIVA €idN OTN
AaBn.

* O1 yeVTECEDEG OTNV TTOPTA TOU
TTPOIOVTOG KIVOUVTAI KATA TO
AvoIyua Kal TO KAEIOIMO TNG
TTOPTAG KAl UTTOPEI VO TTPOKA-
Aéoouv KivOuvo gUTTAOKAG.
Ortav avoiyete / kKAgiveTe TNV
TTOPTA, MNV TTIAVETE TNV TTEPIO-
XN TWV JEVTECEDWV.

* AuTO TO TTPOIOV d¢V gival Ka-
TAAANAO yIa Xpon JE TNAEXEI-
PIOTAPIO 1] EEWTEPIKO XPOVO-
OIOKOTTTN.

A1 7 MposidotroInoceig
0epuokpaciag

* MPOEIAOMNOIHZH: Otav 10
TTPoIdV XpnoIYoTToIEiTal, TOOO
TO TTPOIGV 00O Kal TA TTPOOTTE-
Adoiya pépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Bepuokpaaia. MNpo-
OEXETE VA ATTOPEUYETE va Qyyi-
CETE TO TTPOIGV KAl TIG AVTI-
otaocelg Bépupavong. Ta Tadid
NAIKIag KATW Twv 8 TWV
TIPETTEI VA TTAPANEVOUV HOKPIG
aTTd TO TTPOIGV EKTOG av Bpi-
OKOVTQI UTTO ouvexn €TTiBAeyn.

* Mnv TotTOB¢ETEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKA KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION Ol ETTIPAVEIEG
Ba cival o€ upnAnf Bepuokpa-
oia Kkata tn Asiroupyia Tou.

* Kpartdre amméoTaon ac@aAsiag
OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TOU
@oupvou KaTtd Tn dIAPKEIA i
oTO TEAOG TOU payelpéuartog. O
QATMOG UTTOPEI VA KAWEI TA
XépIa, TO TTPOCWTTO Kai/f Ta
MATIO 0OG.

» Katd mn Aeiroupyia 1o TTpoidv
BpiokeTal o€ uwnAr Bepuokpa-
oia. MNpETTel va TTPOCEXETE va
QATTOPEUYETE VA AYYI(ETE TA
KQUTA PEPN, TO ECWTEPIKO TOU
@oUPVOU Kal TIG AVTIOTACEIG
Bépuavong.

* MNavta opdre yavTia ¢oupvou
QVOEKTIKG o€ BepuOTNTA KATA
TOUG XEIPIOPOUG TOU TTPOI-
OVTOG.
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* MPOEIAONOIHZH: Kivduvog
TTUPKAyIAG: Mn QuAGooETE
OTTOIadNTTOTE €idN TTAVW OTIG
ETTIPAVEIEG HAYEIPEUATOG.

A1 .8 Xpnon ageocoudp

* Eival onuavTtiké va totmoBeTeite
TN CUPHATIVN OXAPA KAl TO TA-
Wi owoTd Tadvw oTa cUPUATIVA
paoia. I'a TTepIooOTEPES TTAN-
POYOPIEG, aVATPELTE OTNV
evotnTa "XpRon ageooudp™.

» KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUpP-
VOU POVOV a@ouU OTTPWEETE TA
ageooudp TEAEIWG HEoQ OTOV
XWPO HAYEIPEPATOGS, OIAPOPETI-
KA TO agECOUAP WTTOPEI va XTu-
TTOOUV TO YUQAI TNG TTOPTAG
KQl va TOU TTPO&EVAOOUV CnUId.

* MPOEIAOINOIHZH: Xpnoiuyo-
TTOIEITE JOVO TTPOOTATEUTIKA
TTAGKAG EOTILWV TTOU £XOUV OXE-
Ol00TEl ATTO TOV KATAOKEUAOTH
TOU PAyYEIPIKOU OKEUOUG 1| UTTO-
deIkvUovTal WG KATAAANAa aTro
TOV KATOOKEUAOTA TNG OUOKEU-
NG OTIG 0dNYieg XpRong n po-
OTATEUTIKA TTAGKAG EOTIWV TTOU
gival evowpatwuéva otn ou-
okeun. H xprion akatdAAnAwv
TTPOCTATEUTIKWY UTTOPEI VO
TIPOKAAETEI ATUXNUATA.

f 1.9 Aoc@dAsia payel-
PENATOG
* MPOEIAOMOIHZH: H diadika-
oia payeipEPaTog TTPETTEl va
TTapakoAoubeital. O1 cUVTONEG
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O1adIKATIEG HAYEIPEPATOG
TIPETTEI VA ETTITNPOUVTAI dIap-
KWG.

MPOEIAOMNOIHZH: ¢ Tepi-
TITWON POYEIPEPATOG UE OTE-
PG NITTOG 1) UYPO AAGDI, gival
ETTIKIVOUVO VA AQrOETE TNV
TIAGKQ 0TIV XWPIS dIapKN
ETTITAPNON, KAl QUTO UTTOPEI VA
TTpokaAéoel TTupkayid. NMOTE
MNV ETTIXEIPACETE VO OBAOETE
MIa QWTIA pE vepo. MpwTa
QATTOOUVOEDTE TO TTPOIGV aTTd
TO peUMA DIKTUOU, KAl KATOTTIV
KAAUWTE TIG GAOYEG UE Eva
KAAUpPa ) TTUpAavToxo UQaoua
(KATT.).

Mpooéxete OTAV XPNOILOTTOIEI-
TE AAKOOAOUXQ TTOTA OTO PAYEi-
pPEMUA TOU QaynTou 0ag. To ol-
VOTIVEUNQ ECATUICETAI OE UYN-
AEG BepUOKPATieEg KAl UTTOPEI
VO TTPOKOAETEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI va avagAeyei av €pOel
O€ ETTAPNA ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

KatdAoimra Tpo@ipgwy otnv Tre-
pIOXN MAYEIPEUATOG, OTTWG
AGOI, ptTopEi va avagpAgyouv.
KaBapileTe autd Ta KataGAoitra
TIPIV TO JayEipeua.

Kivduvog Tpo@Ikig dnAnTnpia-
ong: Mnv Kkpatare @aynto oTov
@oUpPVOo TTEPICOOTEPO aTTO 1
wpa TTPIV ) HETA TO PayeEipepa.
AIQQOPETIKA YTTOPEI va TTPO-
KANBei Tpo@ikr) dnAnTnpiacn
GAAeG aobBEveled.



* Mnv Bepuaivete péoa oTov
POUPVO KAEIOTA PETOAAIKG KOU-
TIQ Kl YUGAIva Bada. H Trieon
TTOU Ba dnuioupynBei yéoa oTO
METAAAIKO KoUTI/BACo uTTOpPEI
VO TO KAVEI VO OKAOEI.

* Mnv TOTT0BETEITE dioKOUG KA
TaWId YnoigaTog, TATta n
aAoupIvVOXapTO aTTEUBEiag
TTavw oTn Bdon Tou oupvou.
H BepudtnTa TTOU CUCCWPEUE-
TQlI JTTOPEI va TTPOKAAEDEN n-
M1 0oTn BAon Tou poupvou.

NapBavete TIC aKOAOUBEG TTPO-

QUAGEEIC OTaV XPNOIPOTIOIEITE

XOPTi ynoiyatog A mapdpola

UAIKG:

» TotroBeTROTE TO XOPTI YNoiua-
TOG O€ £va PayEIpIKO OKEUOG N
TTAVW OTO ALECOUAP POUPVOU
(Tawi, cupudTivn oxdpa KATT.)
padi ye To eaynTo Kal TOTTo0E-
TAOTE TO OUVOAO PHECQ OTOV
TTPOBEPPATHEVO POUPVO.

* ['a atroguyr Tou KIVOUVOU va
ayyi¢ouv TIG avTIOTAOEIG TOU
POoUPVOU Kal va EYTTOdIcOUV TN
pon Tou KauToU agpa, apalpei-
TE TA TUAMATA TOU XOPTIOU Wn-
oigaTog TTou £EEXOUV aTTO TA
ageooudp A 1o doxeio. Mn xpn-
OIJOTTOIEITE XAPTi YNoipaTog
o€ Bepuokpacia poupvou uyn-
AOTEPN ATTO TN YEYIOTN BEPUO-
Kpaaia Xpriong Trou UTrodEl-
KVUETQI OTO XAPTi YnoidaTog.

MoT€ unv ToTTOBETACETE XOPTI
Ynoiyartog atreudeiag mavw
oTn BAaon Tou YoUupvou.

* Mnv 10 TOTTOBETEITE TTAVW ATTO
ageooudp KaTd TNV TTPoBEP-
javorn.

* Mavra méceté To 01N B€0N TOU
XPNOIUOTTOIWVTAG £va TTIATO N
TTOPOMOIO AVTIKEIPMEVO YIa VO
MNV KIVEITAI TO UAIKO aveLEAey-
KTa AOyw TNG KUKAO®OpPIag Tou
aEPa HECA OTOV POUPVO.

» KaAuTrTete yovo Tnv armrapaitn-
TN EMMIPAVEIQ HECA OTO TOWI.

* Metd a1md KGBe xpron, To Tawi
TTPETTEl va KaBapileTal Kal Tu-
XOV XapTi ynoigaTog ) 1a-
pOuoIa UAIKA TTOU XPNOIKOTTOI-
Nnenkav oTo Tayi TTPETTEI va
avTikaBioTaTal. AloQOopETIKE, Ta
uypa 1Tou oTdgouv TTAvw OTO
TOAWi JTTOPEI va TTPOKAAEOOUV
dnMIoupyia KATTvou ] akOua
Kal ava@AEeen.

* Otav avoiyeTal To KAAUPUQ TOU
TTPOIOGVTOG TTAPAYETAI HIA PON)
aépa. To xapTi ynoipgaTtog
MTTOPEI va €pBel O€ AP JE
QVTIOTACEIG KAl VO AVOPAEYEI.

» O1av xpnoIJoTIOIEiTE OXAPaA
YNOiPaToG YIO WNOIYO, TTPETTE
va TOTTOBETEITE éva TAWi OTNV
KatwTtartn 6€on. AIaQopPETIKA TO
AGdI atrd 1O PaynTo Kal AAAEG
ouaieg TTou oTAlouv OoTOoV TTUB-
Méva TOU QoUPVOU PTTOPOUV VO
TTPOKAAECOUV dnuIoupyia EvTo-
VOU KATTVOU Kal va €X0ouv oav
OUVETTEIO QWTIA.
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» KAeivete TNV TT6pTA TOU QOUpP-
VOU KOTA TO WHOIUO WE YKPIA.
O1 KAUTEG ETTIQAVEIEG UTTOPOUV
vVa TTPOKAAEOOUV eykauparTal

* Ta gayntda 1Tou d¢v gival Ka-
TAAANAQ yIQ WHOIPO OTO YKPIA
TTPOKAAOUV KivOUVO yia QwTId.
Wrivete oTo YKPIA pévo TPOYI-
Ma TTou gival KaTGAANAa yia tnv
IoXupr Bépuavan oTo YKPIA.
Mnv ToTtToB¢TEiTE TO PAYNTO
TTOAU TTiow 0TN oXAapa. AuTth
€ival n 1Mo KAUTH TTEPIOXH Kal
Ta AITTOPG @aynTa YTTOPEi va
avag@Aeyouv.

A1.10 Ac@dA&ia cuvtipn-
ong Kal Kabapiouou

* [MepipéveTe va KPUWOEI TO TTPO-
16v 1pIv TOo KaBapioeTe. O1 Kau-
TEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV VA
TTpoKaAéoouv eykauuaTtal

* MoT€ pnVv TTAEVETE TO TTPOIOV
WeKAZovTag f Xuvovtag vepo
TTavw Tou! YTTapxe! KivOuvog
nAekTpoTTANngiag!

* Mn xpnolyoTtrolgite aTpokaba-
PIOTEG yia TOV KABapIoud Tou
TTPOIGVTOG yIaTi QUTO PTTOPEI va
TTPOKAAEDEI NAEKTPOTTANEI.

* Mn xpnoiyoTroigite okKAnpd Ka-
BapIoTIKA TTOU Xapddlouv, Je-
TAAANIKEG EUOTPEG, TPOUYYApIa
KAl OUpMPA TPIYIPATOG ] AEUKa-
VTIKA Y10 VO KaBapioTe TO TCAWI
TNG UTTPOCTIVIAG TTOPTAG TOU
@oupvou Kal (av UTTApPXEl) TO
TCAMI TNG ETTAVW TTOPTAG TOU
@oupvou. AuTd Ta UAIK& uTTO-
pEi va xapd&ouv TNV ETTIPAVEIX
TOU YUQAIOU KalI VO TTPOKQ-
Aéoouv Bpauon Tou.

2 0Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia Tepi amrofARTWYV

2.1.1 Zuppoépewon pe Tnv Odnyia
TePi aToBANTWY NAEKTPIKOU
Kal NAEKTPOVIKOU £§0TTAICOU
(AHEE) ka1 amréppiyn Tou Trpo-
i6vTO0G 0TO TEAOG TNG WPEAINNG
{wnAGg TOoU

AuTd TO TTPOIGV CUPPOPPUIVETAI PE TV

Odnyia tng EE mepi AHEE (2012/19/EE).

AuTtd 10 TTPOIdV PEPEl Eva oUPPBoAO Tagl-

vounong yia amméBANTa NAEKTPIKOU Kal nNAg-

KTpoviKoU e¢oTTAIopou (AHHE).

To TTpoidv auTd £xel KaTa-

OKEUQOTEI e e€apTrAPATA UWYnN-

ARG TTOIOTNTAG KAl UAIKA TTOU

MTTOPOUV VO ETTAVAXPNCIKOTTOI-

nBouv Kkai gival KatdAAnAa yia

B ovoxOkAwon. MNa Tov Adyo au-

TO, YNV TTETALETE TO TTPOIGV padi pe Ta KOIVA
OIKIOKG aTToppipparta fj dAAa atméBAnTa,
o010 TENOG TNG WPEAINNG wn¢ Tou. lNapa-
OWOTE TO 0€ onueEio CUAAOYNG yia TNV ava-
KUKAWOT NAEKTPIKOU KOl NAEKTPOVIKOU £E0-
TTAIoPOU. MTTOPEITE VO PWTACETE TIG TOTTIKEG
0aG apXEG OXETIKA YE QUTA TA ONUEIQ CUA-
Aoynig. H KatdAAnAn atréppiyn NG OUOKEU-
G CUUPBAAAEI OTNV OTTOTPOTTH EVOEXOPEVWV
QPVNTIKWY GUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
KaI TNV avBpwTTIvn uyeia.
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Zuppopewon pe Tnv Odnyia RoHS:

To TTPoIdV TToU TTPOUNBEUTAKATE CUNMOP-
owvetal ye Tnv Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev trepiexel emBAaBn kai
armayopeupéva UAIKG TTou kaBopilovTal
otnv Odnyia.

2.2 TIAnpo@opieg yia T cuoKeuaoia

Ta UAIKG GUCOKEUAOIag TOU TTPOIBVTOG KATA-
oKeudgovTal aTrd aVOKUKAWOIPA UAIKG oUp-
Qwva Pe Toug EBvIKoUg MepiBaAlovTikoug
KavoviopouUg. Mnv atroppiyeTe Ta dxpnoTa
UAIKG ouokeuaaoiag padi ue Ta oIKIaKA 1) GA-
Aa atoBANnTa, aAAG TTapadwaoTe Ta OTA ON-
peia GUANOYAG UAIKWV GUOKEUACOIaG TTOU
€XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APXEG.

2.3 ZuoTtdoelg yia E¢oikovounon
Evépyelag

Z0pewva pe Tov kavoviouo (EU) 66/2014,
TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN)
aTrédoon UTTOPEITE va BPEiTE OTNV TEKUNPI-
waon Tou TTPOiIGVTOG TToU GUVOBEUEl TO TTPOI-
ov.

O rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba aag Bon-

Brioouv va XPnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV JE OI-

KOAOYIKO Kal EVEPYEIAKA ATTOBOTIKO TPOTTO:

* AQrVeTE TO KATEWUYPEVA TPOPIPA VO
atroyuyBouUvV TTpIV Ta YHOETE.

* Méoa a1o QoUpVO XpNOIPoTTOIEiTE doXEia
OKOUPOU XPWHATOG KAl aTTO £UayI€, TTOU
€X0UV KAAUTEPO XAPOKTNPIOTIKA UETAPO-
pdg BepudTNTOG.

3 To mwpoidv cag

Av TTPOBAETTETAI GTN CUVTAYK ) OTO EYXEI-
pidlo xproTn, TTavTa TTpobeppaiveTe. Mnv
avoiyeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU GUYX VA
KOTA TN SIGPKEIR TOU YNOiPaTOG.

Mo yRoiyo peydAng SIAPKEING, OTTEVEPYO-
TTOIEITE TO TTPOIOV 5 £wg 10 AeTTTd TTPIV
NV wpa Angng Tou wnaoipatog. ‘ETtor ytro-
peite va e¢oikovopnaeTe €wg kal 20% Tou
PEUPATOG PE XPAON TNG UTTOAEITTOUEVNG
BepuodTNTAG.

MpooTraBbroTe va JayelipeUETE CUY-
XPOVWG TTEPICOOTEPA ATTO £va GaynTd
OTO QOUPVO OTAV aUTO ival EQIKTO. MTTo-
PEITE VO PayeIpeUETE TAUTOXPOVA TOTTOOE-
TWVTOG BUO payelpikd okeun TTAvw oTn
oupudTivn oxapa. EmimAéov, av payel-
pPeUETE PaynTd TO éva PETA TO GAAO, €€0I-
KOVOUEITE evépyela €TTEIBN O POUPVOG eV
Ba xaoel Tn BepPOTNTA TOU.
XpNOIYOTTOIEITE KATOAPOAES/ TNYAVIA PE
TO pEYEBOG Kal TO KATTAKI TTOU €ival KAaTaA-
AnAa yia Tn wvn payeipéuatog. MNavra
EMAEYETE TO OWOTO PEYEBOG OKEUOUG YIa
Ta @aynTtd cag. Me Ta okeun Aavea-
OpEVOU PeYEBOUG KATAVAAWVETaI TTEPIO-
00TEPN EVEPYEIQ OTTO TNV OTTAITOUMEVN.
Al0TnPEITE TIG ETIPAVEIEG YNOIYOTOS KAl
TIG BACEIG TWV OKEUWYV O€ KaBapn Ka-
TédoTaon. O akaBapaoieg YEIVOUV T HE-
TAPOPA BepudTNTAG PETAEU TNG ETTI-
@AveIag Ynaoipartog kai TG Baong Tou
OKEUOUG.

21NV evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
oKOTTNON KAl TIG BATIKEG XPATEIG TOU TTiva-
Ka eAéyXou Tou TTPOoidvTog. MTTopEi va
UTTAPXOUV BIOQPOPEG OTIG EIKOVEG KAl OE OpI-
opéveg duvaTtdTnTEG, avaloya Pe Tov TUTTO
TOU TTPOIOVTOG.
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3.1 MNapouciaon Tou TTPOIGVTOG Zuppdmva pagia

w N

MoTép avepiotipa (Triow a1md TNV atagdAivn

TTAGKQ)
1 ) ) ) . . ) EL
KaTtw avriotaon (kdTw a1méd Tnv arodAivn TTAGKa)
OO O00O0+—r2 O¢osIg pagiol
Nauta
Omég agpiopou
Alagépel avaoya pe 1o povtého. To TTpoidv TTou
EXETE EVOEXETAI va PN OI00€TElI oXApa. XTNV €l
KOV, EPNPAVICETAI WG TTAPADEIYUA £V TTPOIOV PE
oxapa.
Alagépel avahoya pe To povtédo. To TIpoidv oag
uTTopEi va pnv €xel AduTtra, i o TOTToG Kai n 6éon
NG AAUTTOG PTTOPET va BIapEPOUV ATTO TNG EI-
KOVaG.

* N OO O A

23

v
N

— 1 » 5 3.1.2 TuAUa 0TIV
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2 Tivakag eAéyxou
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e - & [
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e 3 MmpooTiv) Be€Id - Movr eoTia
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1 Mévw avriotaon
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1 MepIoTPo@IKG KOUNTTi ETTIAOYAG A€I-
Toupyiag

3 MepIoTPOPIKE KOUPTTIA XEIPIOHOU
TIAGKAG ECTIWV

5 MepioTpo@IKG KOUPTTIA XEIPIOHOU
TIAGKOG EOTIWV

7 TepioTpO@IKG KOUUTTi ETTIAOYNAG BEp-
Hokpaoiag

Av UTTAPXEI TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI (KOUUTTIA)
yIO TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG 0AG, O€ OpI-
OMévVa JOVTEA QUTA TO KOUMTTIG PTTOPET Va
Byaivouv £Ew oTav Ta TTartdre (Bubifdueva
KOupTTIA). INa va KAavete pubuiceig ye opli-
OpPéva aTTo auTd TA TTEPICTPOPIKA KOUUTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HEOQ TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKG KOUWTTI Kal va TPaRRgeTE £EW
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE T pUBUIOT) 0CG,
mEOTE TO TTAAI uéoa oTn Béon Tou.

KoupTri emiAoyng Asitoupyiag

MTropeite va eTIAECETE TIG AeITOUpPYiEG Acl-
Toupyiag Tou PoUPVOU PE TO KOUUTTI ETTIAO-
YAGS AsiToupylwy. XTpiyTe apioTepd / Be€Id
atré TNV KA€I0TH (TTavw) B€on yia va €TTI-
AECeTE.

Mep1oTPOPIKO KOUNTTI €TTIAOYAG BEPpO-
Kpooiag

Mrropeite va €mAECeTE TN BepPoKpaaia TTou
OEAETE VA PAYEIPEWETE UE TO KOUUTTI BEpUO-
kpaoiag. MNupioTe degid6aTPOPA ATTG TNV
KAEIOTA (TTavw) B€on yia va eTTIAEEETE.
‘Evdeién ecwTepikng Bepuokpaaciag
@oupvou

Mrtropeite va KaTaAGRETE TNV ECWTEPIKA
Bepuokpaacia Tou @oUpvou aTTd TN Auxvia
Bepuokpaaciag. H Auxvia Tou BepuooTdrn

2 [MpoeidoTroInTIK AuxVvia EVEPYNG
TIAGKOG EOTIWV

4 XpovodIokOTITNG

6 Auyvia BepuooTdTn

Bpioketal oTov Tivaka eAéyxou. H Auyvia
TOU BeppoaTdTtn avapel étav To TTPOoIdV Eeki-
va va AeiToupyei kal n Auxvia Tou Bgppuo-
oTdTn oBrvel 6Tav PTACEI OTNV KaBopI-
opévn Beppokpaaia. Otav n Bepuokpaaia
OTO E0WTEPIKO TOU POUPVOU TTECEI KATW
atrd TNV Kabopiouévn Bepuokpaaia, n Au-
xvia Tou BeppooTaTn avapel Eava.
MePIOTPOPIKA KOUMTTIA XEIPICUOU
TAGKAG E0TIWV

MTTopeiTe va XEIPIOTEITE TNV €0TiA 0AG PE TA
KOUMTTIA EAEYXOU TWV €0TIWV. KABe KoupuTTi
Aerroupyei Tnv avTioToixn {wvn payeipéPa-
T0G. MTTOPEITE VO CUUTTEPAVETE TTOIO {WVN
eAEyxel atrd Ta oUPPBOAA OTOV TTiVaKA EAEY-
XOU.

3.3 TpoTtrol AeiToupyiag Tou oup-
vou

2TOV TTivaKa AEITOUPYIWV ePgavifovtal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU POUPVOU OaG Ka-
BWg Kal ol avwWTaATEG KOl KATWTOTEG BEPHO-
KPOOiEg TTOU YTTOPEITE VA pUBUICETE yIa au-
TOoUG. H ogipd Twv TpOTTWV AIToupyiag TTou
avagEPoVTal €8W UTTOPEI va dlagépel atrd
TN SI0PPUBUICT OTO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Z0pBolo . . |Neproxn Bep-
AsiToup- Neprypagn Asroupyi Hokpagiag

; ag o
yiag (°C)

Mepiypagn ka1 xprion

* AgiToupyia Pe avepioTh- R

O poupvog dev Beppaivetal. Asiroupyei pOVO 0 AVEUIOTAPAG
(oTo Tricw ToiXwHa). Ta KaTEWUypEva TPOPIUA aTToWUXOoVTal
ATMa o€ BepPoKpaTia dwHATIOU, EVW TO PAYEIPEPEVO PaynTO
pa Kkpuwvel. O xpOvog TTOU ATTAITEITAl VI TNV aTTOYUEN EVOG
OAOKANPOU KoppaTioU KpEATOg eival HEYOAUTEPOG TTAPA Yia @a-
yNnTa O€ YEPIDES.

Mévw kal KEaTw avri- .
aTtaon

To @aynTé feaTaiveTal atrd Tavw Kal KATw TauToxpova. KatdaA-
AnAo yia K€K, apTOOKeUAOPATA 1 KEIK KAl HAYEIPEUTA OE @OP-
JeG wnaipatog. To payeipepa yiverar pe éva povo Sioko.
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Kértw/mavw avtiotaon
ue uttoBorénon avepr-
oThpa

O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTré TNV TTAVW Kal TNV KATW
avTioTaoN KATavEPETAl OPOIOUOPQPA Kal Ypriyopa o€ GAo Tov
@oUpVOo PE TOV avePIoTAPA. To payeipepa yiveTal e éva povo
Tayi.

Mdvw avriotaon ye
utroBoiBnon avepioTh-
pa

O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTréd TNV TTAVW avTioTOON Ka-
TAVEUETOI OPOIOPOPPA Kal YPrlyopa a€ OAO TOV YOUPVO HE TOV
avepioThpa. To pJayeipepa yiveTal e €va HOVO Tawi.

Mévw avriotaon pe
utroorBnon avepioTh-
pa

O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTré TNV KATW aAvTioTaon Ka-
TAVEUETAI OPOIOPOPPA KAl YPryopa a€ OAO TOV YOUPVO HE TOV
aveploThpa. To payeipepa yivetal ge éva pévo tawi. AuTr n Ael-
Toupyia Ba TTPETTEI va XpNOIYOTTOIEITal Kal yia EUKOAO KaBapi-
o6 YE aTo.

Oeppodg aépag

O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTréd TNV AVTIOTAGN AVEUIOTH-
PO KATaVEPETAI OJOIGUOP@A Kal YPryopa o€ OAO ToV GoUpVo JE
TOV avepioThpa. Asitoupyia KatdAANAn yia payeipepa he meplo-

odTepa aTré €va Tayid oe JIaPOPETIKA TTITTEDA.

SN ER|ER

Auvatd ykpIA

" Aeiroupyei T0 peydho YKpIA aTNV 0po®r) Tou poupvou. AeiToup-
yia KAaTGAANAN yia WAGIKO OTn OXAPa HEYGAWY TTOCOTATWV.

* To Tpoidv oag Asitoupyei aTo e0pog Bep-
Hokpaaiag TTou kaBopileTal GTO KOUMTT
Bepuokpaaciag.

3.4 Ageooudp TOU TTPOIOVTOG

Ymépyouv didgopa afeagoudp PEoa OTO
TTPOIOV 00G. ZTNV vOTNTA AQUTH UTTAPXEI N
TTEQIYPAPA TWV ageaoudp Kal N TTEPIypa®n
TNG CWOTAG XPNONG Toug. Ta TTapeXOUEVA
ageooudp dlapépouv avaAoya PE TO po-
VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV 0OG PTTO-
pei va pnv gival dlabéaipa 0Aa Ta ageooudp
TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTO EYXEIPIBIO XProNG.

Ta Tayid yéoa oTo TTPOIOV PTTOPEI

@ va TTapapop@wioulv atré TNV £TTi-
dpaaon Tng Beppokpaaciag. Autd dev
£xel eTTidpaon oTn AeItoupyikoTNnTa.
H Trapapépewaon madel va epeavi-
ZeTal OTAV KPUWOEI TO TAWI.

Kavoviko Tayi
XPNOIYOTTOIEITAl VIO TTITEG, KATEWUYHEVA
TPOPIPA KAl YATIUO JEYAAWY YEPIdWV.

=

ZupHdTivn oxdpa

XpnaoiyoTrolgital yia WACIUO ) TOTTOB£TNCN
TPOYIUWYV YIa YHCIPO o€ Tawi, oTn oxdpa
Kal yia payou OTo ETTIOUUNTO PA@I.

e JOVTEAQ PE CUPUATIVA pAPIA :

3.5 Xpnon afeocoudp TTPoidvTog
Pdeia payeipéparog

Ymdpxouv 5 B€0€IG paIwV GTOV XWPO Ha-
yeipéparog. Mtropeite va deite Tn ogipd Twv
POQIWV Kal aTTO TOUg apiBuoUg OTO PTTPO-
OTIVO TTAQiCI0 TOU POUPVOU.
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g MOVTEAO pE CUPMATIVA pd@ia:

N
.L-‘ 2
I,
(] 9
[] ]
w)
Ze JOVTEAO XwpPig CUPHATIVO pa@ia:
— — 4
| ~—~— 3
= =~ 2
-~ ~ 1

TomroBéTnon TnG CUPUATIVNG OXdpaA
TTAVW OTA PAPIC HAYEIPEPATOG

e MOVTEAO pE CUPMATIVA PAQIA :

Eival kpioiung onuaoiag va Totrobeteite
OWOTA TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTA GUpP-
MaTIVa TTAEUPIKG pa@ia. OTav ToTTo0ETEITE
TN CUPNATIVN OXGpa TTAVw OTO £MOUPNTO
PAQI, TO AVOIKTO TUAUA TTPETTEI VA €ival GTO
MTTPOCTIVO PEPOG. [ KaAUTEPO payeipepa,
N oUpATIVN oXApa TTPETTEN v ao@aAideTal
OTO OTOTT TOU CUPUATIVOU pagiol. Aev
TIPETTEI VA TTEPVAEI TTAVW ATTd TO OTOTT Kal
va €PXETAI O€ ETTAPH PE TO TTIOW TOIXWHO
TOU QOUpPVOU.

Ze HOVTEAD XWPig ocUupudTIVO pA@Ia :
Eival kpioiung onuaoiog va Totrofeteite
OWOTA TN CUPMATIVI OXAPa TTAVW OTA
TTAEUPIKA pda@ia. H gupudTivn axdpa €xel
MOvo pia katelBuvon ToTroBETnaNg TTavw
aTo pa@l. Otav TOTToBETEITE TN GUPPATIVN
oxdpa Tévw aTo €mMOUUNTO PAI, TO AVOI-
KTO TUNMO TTPETTEN VA €ival OTO PUTTPOCTIVO
MEPOG.

TomroBéTnon Tou diokou oTa pA@Ia Ha-
YeIpEUATOG

g MOVTEAO PE CUPUATIVA PA@IA :

Eival eTriong onuavTikd va ToTToBeTAOETE
OwWOTA TOUG BIOKOUG OTA TTAEUPIKA PAPIaL.
ToTmoBeTAOTE TO BIOKO AVAUETT OTA OUpP-
paTIVO pA@Ia, OTTWG QAIVETAI OTNV EIKOVA.
MNa koA a1rédoon oTo payeipepa, o dioKog
TIPETTEl VA TOTTOBETNOEI GTO GUPUATIVO PAPI
ME TPOTTO TTOU Va TAIPIAZEl OTNV UTTOB0XT
TOU TTWHATOG. Agv TTPETTEI VA TOTTOBETEITAI
OTO TTOW TOIXWHA TOU YoUPVOU TTAPAKA-
TITOVTOG TNV UTTOB0XI TOU TTWHOTOG.

AgiIToupyia GTOTT TNG CUPUATIVING
oxapag

Ymrdpxel pia Aeiroupyia oTOTT yia va EUTTOdI-
el TN oUpMATIVN OXAPa Va YEPVEl £Ew aTTO
TO oUpudaTIvo pa@l. Me autr TN AsiIToupyia
uTTopeiTe va BydAeTe £€w TO @ayNTd UE €U-
KoAia kal ac@daAeia. OTav a@alpeite Tn oup-
JaTIVN OXApa, UTTOPEITE va TNV TpapngeTe
TTPOG Ta EUTTPOG £WG OTOU POATEI TO GTOTT.
Mpétrel va TEPAOTETE AQUTO TO ONUEIO YIa
TAAPN agaipeon.

g MOVTEAO UE CUPUATIVA pA@Ia:
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Ze JoVTEAQ XWwpPig CUPHATIVO pa@ia:

AsgiToupyia oTOTr TOWIOU - € PHOVTEAQ ME
OUPMATIVO pA@Ia

YTmrdpxel miong pia A€IToupyia GToTT yid va
eUTTOdICEl TO TAWI Va yépvel £Ew aTTd TO
ouppdaTivo pagl. OTav agaipeite To TAWI,
eAeUBePWOTE TO OTTO TNV TTIOW EYKOTTA
OTOTT KaI TPARAETE TO TTPOG TO HEPOG OAG
£€WG 0TOU POACEI OTNV UTTPOCTIVH TTAEUPA.
Mpétrel va TTePAOETE QUTA TNV EYKOTTF) OTOTT

ZwOoTA TOTTOBETNON TNG CUPUATIVNG
OoXApPag KOl TOU TOWIOU TTAVW OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYEG-ZE HOVTEAO HE CUPMATI-
va pA@Ia Kol TNAEOKOTTIKG JOVTEAQ

Xdapn oTIG TNAEOKOTTIKEG pAYEG, Ta TAWIA A N
OUPMATIVN OXAPa UTTOPOoUV Va TOTTOBETOU-
VTal KAl va agaipouvTal eUkoAa. Otav xpn-
CIJOTTOIEITE TAWIA KOl CUPHATIVEG OXAPEG PE
TNV TNAEOKOTTIKA pdya, TTPETTEl VA QPOVTICE-
TE WOTE Ol TTEIPOI OTO PTTPOCTIVO KAl OTO TTi-
Ow PEPOG OTIG TNAECKOTTIKEG PAYEG, VO OTN-
piCovTal OTO AKPA TNG OXAPOG KAl TOU TO-
Wiou (6TTwg deixvel N eikéva).

>

=
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3.6 Texvikég Mpodiaypagpég

[evikég TTpOdIaypaPEG

:Ergt:qgepmég dlaaTdoelg TPoidvTog (Uwog/ TTAGTog/ BdBog) 850 /500 /600

Tdon /ouxvétnTa 1N ~ 220-240 V/3N ~ 380-415 V 50 Hz
TOTOG KOAWdIOU Kal dlaToPr TToU XpnaiyoTrolouvrtal / ka- |min. HO5VV-FG 3 x 2,56 mm2 (1N) / HO5VV-FG 5 x 1,5
TGAANAQ yia Xprion oTo TTpoidv mm2 (3N)

>uvoAikA katavaAwon evépyelag (kW) 7,8

TuTtr0G PoUupvou DoUpvog TTOAATTAWY AEITOUpyIWV
MrpooTiviy apioTepn Movn eoTia

AidoTaon 180 mm

loxug 1700 W

Miow apioTepn Movn eoTia

AidoTaon 140 mm

loxug 1200 W

MrrpoaTivr) degid Movn eoTia

AidoTaon 140 mm

loxug 1200 W

Miow degi& Movn eoTia

AigoTtaon 180 mm

loxug 1700 W

Baoikd: O1 TTANpo@opieg OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKT GANAVAN NAEKTPIKWY OIKIAKWY QOUPVWY TTAPEXOVTAI CUPPWVA
pe 1o poTuto EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tipég mpoadiopifovtal oTig Asitoupyieg Mavw kai KaTw avtiotaon A
(av utrdpxer) Kdtw/mavw avtiotaon pe utroBorndnan aveyioTApa Ye TO TUTTOTTOINPEVO QOPTIO.

H kAdon evepyelakng amrédoang TTPoodIopifeTal CUPPWVA PE TNV TTIO KATW TTPOTEPAISTNTA avAAoya av ol avTioTol-
XEG AeiToupyieg uttdpyouv aTo TTPoidv A. 1-Oik. Bépuavan Pe avepioTipa , 2-Oepudg aépag , 3-Katw/mavw avtioTta-
on ye utroBoriBnon avepiotipa , 4-Mdavw kal KaTw avriotaon.

O1 TeXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPET VO TPOTTOTTOINBOUV XWPIG TTPONyoUlEVn €I00TTOI-
@ non, yia okotroug BeATiwong TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG.

O1 €IkdVEG OTO TTOPOV EYXEIPIOIO €ival EVOEIKTIKEG KAl JTTOPEI VA NV avTIOTOIXOUV
@ aKPIBWG OTO TTPOIGV 0aG.

ONG TTOU TO OUVOBEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYAOTNPIOKEG OUVONKEG CUNPWVA UE
TA OXETIKA TTPOTUTTA. AvaAoya PE TIG OUVOAKEG AsiToupyiag kai TTepIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG UTTOPET va Ola@EPOUV.

@ O1 TIEG TTOU ava@EPOVTAl OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG i} 0€ AAAQ £VTUTTA TEKUNPIW-
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4 EykardoTtaon

A levikég TpoeIdoTToINoEIg

» [a TNV eykatdoTaon TOU TTPOIOVTOG
atreuBuvBeite oTov TTANCIE0TEPO EEOUTIO-
doTnuévo avTimpoowTo o€pPIS. BeBaiw-
Beite OTI UTTAPXOUV OI ATTAITOUNEVES EYKA-
TOOTAOEIG PEUPATOG KAl AEPIOU TTPIV KO-
Aéoete Tov E€ouaiodoTtnuévo avTirpédow-
TT0 O£PPIG YIa VA TTPOETOINACEI TO TTPOIOV
yia Aeitoupyia. Av 6y, KOAEOTE adeloUxo
NAEKTPOAOYO Kal EYKATACTATN yIa va
KAvouv TIg atraitoupeveg epyaaieg. O ka-
TAOKEUAOTAG dev Ba gépel Kapia eubuvn
yia nuI€G TTou Ba TTpoKUYoUV aTTd dIadi-
Kooieg TTou ekTeAOUVTaI OTTO PN €§ouaio-
doTNUEVA ATOUA KOl PITTOPEI VA OKUPWOEI
NV eyyunon.

* H mpogToipacia Tng B€ong Tou TTPOIOdVTOG
KOl TWV EYKOTOOTACEWY PEUPATOG KOl OE-
piou yia To TTPOoIOV atroTeAoUv euBlvn Tou
TTEAGTN.

» To rpoidv TTpETTEl Va eyKaTOoTABET OUN-
PWVa PE OAOUG TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
OpOoUG £YKOTOOTATEWY agPiou Kai/f) nAe-
KTPIKWV EYKATOOTACEWV.

* [piv TNV eykatdoTaon, EAEYETE OTITIKG Qv
TO TTPOIOV TTOPOUCIALEl OTTOIOBNTTOTE
eAdTTWHA. Av val, TOTE PNV TO EYKATOOTA-
oeTe. Ta TPOIGVTA TTOU €XOUV UTTOOTET {n-
MIG gival ETTIKIVOUVA yIa TNV GOQAAEIG
oag.

4.1 To katdAAnAo pépog yia eyka-
TdoTOON

» ToTroBeTrOTE TO TTPOIOV GE GKANP ETTI-
@Avela Adyw TwV agpaywywv KATw atmmo
TO TTPOIOV. Agv TIPETTEI VO TOTTOBETEITAI O€
Baon R BaBpo. Ta TOdIa TOU TTPOIGVTOG
Oev mrpéTrel va BubidovTal o€ JOAAKEG ETTI-
QAVEIEG, TT.X. XOA K.ATT.

» To damedo TNG Koudlivag TTPETTEN va £XEI
ETTAPKN avVTOXHA YIa TO BAPOG TNG CUOKEU-
G ouv T TTPGCOBETO BAPOG OAWY TWV Ha-
VEIPIKWY OKEUWYV KAl TWV TPOPIHWV.

* AuTto TO TTPOIOV gival CUOKEUR KOTNyopiag
1 oUpowva pe 10 TTpoTuTTo EN 30-1-1,
OnA, utTopei va To1T00eTNOEI PE TO TTIoW
ToiXWHa Kal yia TTAEupd o€ Toixo Koudi-
vag, ETITTAO KOudivag 1} CUCKEUN] OTTOIoU-

onToTe peyéBoug. To £miTTAo Koudivag N
n ouoKeun oTnv GAAN TTAcupd pTTOpPEN Va
gival yévo idlou | PIKPOTEPOU PeYEBOUG.

EL

» MTropei va xpnoipoTtroindei ye viouAdma

og otroladATToTE TTO TIG OUO TTAEUPEG,
aAAG yIa va €xeTe EAGXIOTN aTTOOTACN
400 yIA. TTavw a1é TNV TTAGKA ECTIWV
emMTPEWTE TTAEUPIKS DIGKEVO 65 XIA.
QAVAPECQ OTN OUOKEUT KAl OTTOIOVONTTOTE
TOiX0, SIOXWPEICTIKO ] YNAG VTOUAQTTI.

Hood
£
| e— € | —
T 1S
g . £ ﬂ
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
= DD ®O

» Mmopei eTTiong va xpnoiyoTtroinBei kal o€

Mn evToixiopévn B€an. AproTe eAGXIOTN
atmmooTacn 750 xIA. TTavw oTTd TNV ETTI-
@aveia TNG TTAAKOG EOTIWV.

» Edv mpoékeital va TotmoBetnBei atroppo-

@NTAPAG TTAvVW aTrd TNV Koudiva, ava-
TPEETE OTIG 0BNYiEG TOU KATAOKEUAOTH)
TOU aTTOPPOPNTAPA OXETIKA hE TO UWOG
TOTTOB£TNONG (EAGY. 650 mm).

+ OtroiodnToTe £TMITTAO Koudivag SiTrha aTn
ouokeur Ba TTPETTEl va €XEl avToxn o€
uWNAEG Beppokpaaoie (TOUAdYIOTOV €wg
100 °C).

AAuoida ao@aAegiog

Mpétrel va TTpooTaTEVETE TN CUOKEUN OTTO

QVATPOTTH] XPNOIMOTTOIWVTAG OTO GOUPVO
oag TNV TTapexouevn aAuacida.

Mposidotroinon - Kivduvog avarpotrig!
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Mpo&idotroinon: Na tnv ammoTpoTrr) ab&éAn-
TNG AVATPOTTNG TNG CUOKEUNG, TTPETTEI VA
eykataoTadei autd To p€Go aTaBEPOTTOIN-
ong. MNa Tnv eykaTdoTaon, avoTpELTe OTIg
odnyieg.

Av 10 TPOIdV oag éxel 2 aAucideg ao@a-
Agiag:

2TEPEWOTE TO AYKIOTPO (1) aTOV TOIXO TNG
koudivag (6) XpnoIKMOTToIVTAG KATAAANAO
BUoua kal ouvdéaTe TNV aAucida ao@aAei-
ag (3) aTo AyKIoTPO PECW TOU PNXAVICUOU
ao@aliong (2).

.
¢ z
6 ~ @
AykioTpo aTabepoTroinang
Mnxaviop6g ac@daAhiong

AAucida acpaleiog

A WON =

ZTEPEWOTE OTABEPG TNV aAuCida aTO TTioW
UEPOG TNG CUOKEUNG PAYEIPEPATOG

Rear of product

6 Kitchen wall

)]

Av 10 TTpOiIOV oag éxel 1 aAuoida ac@a-
Acgiag:

MpétTel va TTpOCTATEUETE T CUCKEUN aTTO
QAVATPOTT XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
0ag TNV TTapeXOUEVN Hia aAucida ao@aAei-
ag.

AkoAouBroTe Ta TTapakdTw BrAPaTa OTNV €1-
KOVa yIa va OTEPEWOETE TNV aAucida acea-
Aeiag oTO TTPOIGV CaG. EL

D | 4

H aAucida euoTtdBeiag TpETel va €i-

@ val 600 KOVT 600 gival TTIPOKTIKA
duvaTody, yia va atTopeUyeTal KAion
TTPOG Ta EUTTPOG Kal SlaywVvIa yia va
aTro@eUyeTal N TTAEUPIKA KAioT.
AAucida oTaBepdTNTAG VIO CUOKEU-
£G HOYEIPEPOTOG TTOU BEV £XOUV
oxedlooTel he EYKOTTA CUUTTAEENG
TOU OTNPIYUOTOG.

=D

4.2 HAekTpIKA oUVdeDN

A evikég TTPOEISOTTOINOEIG

 [piv EeKIVAOETE OTTOIOBNTTOTE EPyaCia
O0TNV NAEKTPIKI EYKATAOTACH, OTTOOUV-
O£0TE TO TTPOIGV aTTd TNV TTApPOXH PEUPO-
T0G JIKTUOU. YTTApXEl KivOUVOG NAEKTPO-
TAngiag!

* 2uvdéaTe TO TTPOIGV O€ yelwPévn TTpidal/
YPOUUA TTOU TTPOCTOTEUETAI ATTO OO~
A€I0BIOKOTITN WiV TUTTOU e KATAAANAN
OVOUAOTIKA TIPA PEUPATOG OTTWG AVa-
@épeTal oTOV TTiVAKa "TEXVIKEG TTPOdIA-
YPa®EG". AvaBéaTe TNV yKaTACTACT TNG
YEIWONG € TTIOTOTTOINUEVO NAEKTPOAGYO
Qv XPNOIMOTIOIEITE TO TTPOIOV PE i XWPIG
peTaoxnuatioTh. H eTaipeia pag dev Ba
@Epel TNV €uBUVN yIa OTTOIEGONTTOTE {N-
MIEG TTPOKUWOUV AGYW XProng Tou TTPOi-
6VTOG XWpig eykatdoTaon yeiwong TTou
OUUUOP@UWVETAI JE TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
opoug.
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» To mrpoidv emTpETTETAl VO OUVOEDET OTNV
TTapoxr PEUPATOG BIKTUOU JOVO aTrd
€E0UOI000TNUEVO KAl EEEIBIKEUPEVO TEXVI-
KO. H 1Tepiodog eyylnong Tou TTpoiovTog
Zekivd pévo PETA aTTO CWOTH EYKATAOTO-
on. O kataokeuaoTAg Oev Ba BewpnBei
uTTEUBUVOG Yia nMieg TTOU TTPOKUTITOUV
atréd diadikaaieg TTou eKTEAOUVTAI OTTO N
e€ouaiodotnuéva dropa.

* To KaAwdIo peUATOG BEV TTPETTEI VO OU-
ogiyyeTal, va AuyideTal, va cupTTIECETaI )
va €pYETAl O€ ETTAQH PE (EOTA ONuEia TNG
povadag. Av 1o KaAwdio TpoPodoaiag
UTTOOTEI {NMIA, TTPETTEI VA AVTIKOTAOTOBET
atré Tov E€ouaiodotnpévo avTirpoowTTo
a€pPIG. AIOQOPETIKA, UTTAPXEI KivOUVOG
NAeKTPOTTANEIAG, BPaXUKUKAWUATOG N
QwTIaC!

* Ta dedopéva TnG TTAPOXNG PEUPATOS BI-
KTUOU TTPETTEI VA AVTIOTOIXOUV oTa €00~
Uéva TTou opifovTal OTNV ETIKETA TUTTOU
Tou TTpoidvTog. MTTOpEiTE VO deiTe TNV TTI-
VaKida OTOIXEIWV EITE AVOIyOVTOG TNV
TOPTA ) TO KATW KAAUPUQ, 1) OTO TTioWw
ToiXwHa TNG povadag avaAoya pe Tov TU-
TT0 TG povadag. To KaAwdIO PeUPATOG
TOU TTPOIGVTOG TTPETTEI VA CUPPOPPWVETAI
UE TIG TINEG OTOV TTivaka "TeXVIKEG TTPO-
dIaypagES”.

* To @Ig Tou KaAwdiou PeUPATOG TTPETTEI VA
€ival EUKOAQ TTPOOTTEAACIUO PETG TNV
eykardoTaon (aAAG o1 TTavw aToé Tnv
TAGKa €0TIWV). MnNv XpNOIPOTIOIEITE KO-
Awdia eTTEKTOONG 1} TTOANATTAEG TTPICEG
oTn ouvdeon PEUPATOG.

* Kartd Tnv KoAwdiwaon, TTPETTEI va CUPUOP-
PWVEDTE PE TOUG £BVIKOUG/TOTTIKOUG NAe-
KTPOAOYIKOUG KOVOVIOHOUG Kal TTPETTEI VO
XpnoipoTrolgite TTPICa/KaAwdIo Kal QIg
TToU €ival KatdAANAa yia To @oupvo. €
TTEPITITWAON TTOU Ta OpIa 1I0XUOG TOU TTPOI-
OVTOG UTTEPRAiVOUV TIG TINEG PEUPATOG
TOU QIG Kal TNG TTPifag/Tou kaAwdiou peu-
HOTOG, TO TTPOIOV TTPETTEI VO OUVOEDET
atreuBeiag péow oTabepr)G NAEKTPIKAG
EYKOTAOTAONG XWPIG XPron @Ig Kal TTpi-
Cag/kaAwdiou peupaTog.

* Av 1O TTPOIOV TIPOKEITAI VO OUVSEDE
atreuBeiag oTnv TTapoxn peUpaTog: Av
O¢gv gival EQIKTA N aTTooUVOECN OAWV TWV
TTOAWV OTNV TPOPOdOoaTia PeUPATOG,
TTPETTEl VO OUVOEDET pia povada atmoouv-

0eong e EAAXIOTO BIAKEVO ETTAPWYV 3 XIA.
gg 6AoUG TOUG TTOAOUG (AOPAAEIEG, ATPO-
AEIOBIOKOTITEG YPAWUAS, ETTAPEIS) Kal GAOI
o1 TToAoI TNG povadag ammoouvoeong
TIPETTEI VA €ival KOVTA OTO TTPOIOV (AAAG
Ox!1 o116 TTAVW) CUPPWVA PE TOUG IoYXUO-
VTEG Kavoviopoug (T1.x. Tng IEE yia o
Hv.Bao.). H yn cuppdépewaon pe autr Tnv
odnyia ptropei va TTPoKAAECEl AEITOUPYIKA
TpoRAAuaTa kal akUpwaon Tng eyyunang
TOU TTPOIOVTOG.

» JuvioTdTal €TTioNg TTPOCOETN TTpooTACIA
ME PEAE peUATOG BIAPPONG.

Av 1O TTpOIOV £Xel TTapayBei xwpig ka-

Awdio:

* lMpétrel va ouvdeBei oTo TTPOIOV €va Ka-
AwdI0 TTOU OpPICeTaI GTOV TTIVAKA TEXVIKWY
TTPOdIAYPAPWY HE THPNGN TWV TTAPA-
KATW 0dnylwv. To KAAWdIO PeUUATOG dEV
TIPETTEI VA €ival JOKPUTEPO aTrd 2 m, yid
Aoyoug aopaAeiag.

* AvoifTe TO KAAUPUA TOU PTTAOK TWV OKPO-
OeKTWV HE £va KaToaBidl.

 lMepdoTe TO KAAWDIO PEUPATOG PECTA ATTO
TO OQIYKTAPA KaAwdiou KATW aTTd TOV
QAKPOOEKTN KAI OTEPEWOTE TO OTO KUPIO
OWUO JE TNV EvowpaTwévn Bida Tou
OQIYKTAPA KaAwdiou.

* 2UVOEOTE TA KOAWDIA CUPPWVA JE TO TTA-
peEXOMEVO BiIdypauua.

35 4] 4]

Mia @do Avo @doel
220/230/240 VAC 380/400/415V AC

* XdAkivn yepupwon * E
L3

Hrjys

TpeIg @doElg
380/400/415 V AC

Edv o 1UtTog¢ kaAwdiou Tpopodoaiag gival
TUTTOU 3 aywywy, yIia HJOVOQATIKI) oUvoeon:
- Kagé/Maupo = L (ddon)

- M1rAe = N (OudtTtepo)
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- Mpdovo/Kitpivo cUppa = (E) @ (Teiwon)
Edv o TUtTog KaAwdiou Tpopodoaiag gival
TUTTOU 5 aywywy, yia TPIYACIKY oUvOeon:

- Kagé = L1 (ddon)

- Maupo = L2 (ddon)

- [kpr = L3 (ddon)

- M1Ae = N (OudéTepo)

- Npdoivo/Kitpivo ouppa = (E) @ (Feiwon)

* MeTd TNV OAOKANPWON TWV CUVOECEWV
TWV KoOAWDdiwv, KAEIOTE TO KAAUPUA TOU
MTTAOK OKPOBEKTWV.

* 2uvd£oTeE TO KOAWDIO PEUPOTOG GTNV TTO-
poxn PEUUATOG TTEPVWIVTAG TO €TCI LOOTE
va hnv gival g€ €TTaQr PE TO TTPOIGV Kal
Va PN oUPTTIECETAI AVAPECT GTO TTPOIOV
Kal TOV TOiXO.

4.3 TotmoBéTnon TOU TTPOIOGVTOG

1. ZTpwE&Te TO TTPOIGV TTIPOG TOV TOIXO TNG
Koudivag.

5 MpwTtn XpRon

2. XTepeWOTE TNV aAucida ao@aAeiag TTou
£XETE OUVOEDEI OTO TTPOIGV OTOV TOIXO.

3. PubBuioTe Ta 16010 TOU POUpPVOU.
PUOuIon Twv TOdIWYV TOU PoUupvou

O1 kpadaouoi Katd Tn xpernon JIropei va
TIPOKAAECOUV Kivnon Twv doXEiwV payel-
pépatog. AuTh n emikivduvn KatdoTaon
UTTOPEI va atropeuxBei v TO TTPOIdV €ival
ETTITTESO KAl I00PPOTINUEVO.

MNa tn dIkn cag ac@dAeia, Befaiwbeite OTI
TO TTPOIOV gival eTTiTTed0 puBPifovTag Ta
TEOOEPA TTOOIO OTO KATW PEPOG OTPEPOVTAG
aploTepd 1) O€IA Kal EUBUYPANMIOTE TO ETTI-
TS0 PE TNV ETMPAVEIA EPYATIAG.

TeAikOg €Aeyxog

1. ZuvdéoTe Eavd 1o TTPOIdV OTO peUQ.

2. EAéyEre TIg AsiToupyieg.

Mpiv apxioeTe va XpnOIPOTIOIEITE TO TTPOIGVY,
OUVIOTATAI VA KAVETE TA £ENG TTOU ava@EPO-
VTal QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

5.1 MpwTn pUBHION XPOVOBIAKOTITN

MavTa pubpileTe TNV WPA TNG
@ NUEPAG OTOV GOUPVO OAG TIPIV TOV
xpnoigotroifoete. Opiopéva po-
vTéAa @oUpvou Sev PUTTOPOUV VA Agl-
TOUpynRoouv av dev pubuioeTe TNV

WPA TNG NHEPOG.

= R
Slndiehd -

CELCE

| |

O e

MAAkTpO Program (Mpdypapua)
MAAKTPO peiwong

MAAKTPO augnong

MAAKTpO pubpicewv

AW N =

20uBoAa oTnv 08évn

|_)| ZUpBoAO XpOvou YnaipaTtog

_)l Z0pBolo wpag ARENg wnoiparog *
a S UpBoAo e1d0TToINONG

== S 0uBoAo TrTAg Xpovou

eco 2UPPoAo Asitoupyiag Eco

D) 2UpBOoAO eTTITTEDOU £VTAONG XOU

(O ZouBoho wpag g nuEpag

I.E.I TUUBOAO KAEIBWHOTOG TIARKTPWY

*

Alagépel avahoya pe To HJOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
Mrropei va pn diatiBeTal aTo dikd oag TTPoidv.

Ortav KaveTe KATTOIO PUBUIOH, OTNV
@ 086vn Ba avaBooBrivouv Ta avTi-

aToixa cUBoAa.

MiéoTe Ta TTARKTPA =+/— yIa va puByiceTe
TNV wpa otav TeBEi yia TTPWTN Yopd o€ Acl-
Toupyia o goupvog.

MNa Ta yovTéAa e XEIPIOTAPIO APAG,
@ ayyi¢Te TO = TTPWTA KaI OTn OU-

VEXEIQ XPNOIYOTIOINOTE TO =+/— yia

VO OPICETE TNV TPEXOUOA WPA.
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EmBeBaiwoTe TN pUBUIoN ayyifovtag To
aupBoho (O kai TrepiyéveTe 4 SeuTepOAETITA
XWPIG va ayyigeTe kavéva TTARKTPO, yia va
oAokANpwbOei n emPeBaiwon.

Edv dev €xel puBuioTei N apxiknA
@ wpa, To PoAdI Ba Eekivrioel va Agl-

Toupyei atrd 11g 12:00 kai Ba euga-

viaTei aTnVv 086vn 10 cUuBoAo (O.

To cUupoAo autd Ba TTawel va eY-
@avigetal 6Tav pubuIoTEi N wpaA.

O1 pubuioeig TPEXOUCOG WPAG OKU-

@ puwvovTal o€ TTEPITITWON BIOKOTTAG
pevpaTog. H wpa Tpétrel va pubui-
OTEl TTAAI.

5.2 Apxik6g KaBapiopuodg
1. Agpaip€éoTe OAa Ta UAIKG OUOKEUOTIOG.

2. AgaipéoTe atrd Tov poupvo OAa Ta age-
OOUdp TTOU TTAPEXOVTAI Al ME TO TTPOI-
ov.

3. A@NAOTE TO TTPOIOV va AsIToupynaoel yia
30 AeTTTA KO KATOTTIV ATTEVEPYOTTOINCTE
10. Mg auté Tov TpdTTO, KaTdAOITTa Kal
QaTTOBE0EIG TTOU PTTOPET VO €XOUV WEIVEI
oTOV QOUPVO KATA TNV TTAPAywyr TOU
KaiyovTal Kal kaBapifovTal.

4. Otav XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV, ETTIAEYE-
TE TNV UYPNASTEPN BEpOKpaaTia Kal Tov
TPOTTO AgIToupyiag 6TTou AsiToupyouv
OAeg o1 avTIoTAOEIG OTO TTPOIdV. BAETTE
"Tpdtrol Aeitoupyiag Tou @oupvou". TNV
€vOTNTA TTOU aKOAOUBEi pTTopEiTe va
MABETE TTWOG VA XPNOIKOTIOIEITE TOV
@oupvo.

5. TMepIpEVETE VO KPUWOEI O YOUPVOG.

6. ZKOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME €va eAa@pda uypo TTavi i Geouyyapl
KOl OTEYVWOTE PE Eva GAAO TTaVi.

Mpiv XpNOIMOTTIOINCETE TA A§ECOUAP:

KaBapioTe Ta afeooudp TTou agaipéaaTe

atrd Tov PoUpvo e SIGAUUA ATTOPPUTTAVTI-

KOU O€ vePO Kal €va JOAaKO o@ouyydpl Ka-

Bapiouou.

EMIZHMANZH: Opiopéva atmopputtavTIKa

1l KOBaPIOTIKG PTTOPOUV VA TTPOEEVHOOUV

{nuIG oTtnv em@dveia. Mn XpnoIUOTTOIEITE

yIO TOV KABapIoUO aTTOPPUTTAVTIKA N

OKOVEG/KPEPES KaBapiopoU TTou Xapdlouv,

Il OTTOIOBNTIOTE AIXUNPA QVTIKEIYEVA.

EMIZHMANZH: Kard tnv TTpwTn xpnon,

UTTOPEl VO TTapdyeTal aTHOG Kal ooun yia

OPKETEG WPEG. AuTO gival ualoloyiké Kal

atrAd xpeialetal KaAd agpIoO yia TNV OTTo-

MAKpUVAH TOUG. ATTOQEUYETE TNV aTTeuBeiag

€I0TTVON) TOU KOTTVOU KOl TWV OCHUWY TTOU

oxnuari¢ovTal.

6 TMwg va XpPNOIPOTTOIEITE TNV TTAAKA ECTIWV

6.1 levikég TANPOPOPiEG TXETIKA PE
N XPAON TNG TTAAKAG ECTIWV

evikég TTPOEISOTTOINOEIG

* Mnv aQrVveTe QVTIKEIMEVA va TTECOUV
TTAVW oTNV €0Tia. AKOPA KAl JIKPA avTI-
Keipeva, OTTwG aAaTiépa, PYTTopEi va TTpo-
KaAéoouv ¢nuid oTnv €oTia. Mn xpnaoipo-
TTOIEITE payIOPEVEG €0TiEG. To vepd UTTO-
pei va diappeloel yéoa aTTd AUTEG TIG
PWYHEG KAl VO TTPOKOAETEI BPAYXUKUKAW-
Ja. Edv n emedveia €xel uTTooTE OTTOIa-
ONTToTE CNUIG (TT.X. OPATEG PWYUEG), ATTE-
VEPYOTTOINOTE TTPWTA TNV ACPAAEIQ KAl
KOAEOTE TNV €E0UCIOdOTNUEVN UTTNPETIT
YIO VO OTTOOUVOECETE TO TTPOIOV Yia va
MEIWOETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANSIOG.

* Mnv ToTT0B€TEITE TTAVW OTNV TTAGKQ
EOTILOV KATOAPOAEG/ TNyAvIa TTOU BeV €i-
val aTabepd 1 TTopouV va avaTpaTTtouv
€UKOAQ.

* Mn BeppaiveTe KaTGAPOAEG/ TNYAVIO XW-
pig Tepiexduevo. Mtropei va utrooTouv
{nuIG T600 Ta OKEUN OCO KAl N CUCKEUN.

» [Mavta va oTTEVEPYOTTOIEITE TIG EOTIEG AEPI-
OU TNG TTAGKAG £O0TIWV PETA AT KAOE
xperon.

* Oa mTpogevAoeTe {NUIG TN CUCKEUN av
XPNOIUOTIOINCETE TIG E0TIEG XWPIG KAVEVA
oKeUoG | KatoapoAa/ Tnyavi. Mavrta va
QATTEVEPYOTTOIEITE TIG EOTIEG PETA QTTO KAOE
xpnon.

* Metd amd k&be xpAon, n em@Aaveia pa-
yeIpEPaTog Ba gival eoTh, OTTOTE PNV TO-
TTOBETEITE TIG TTAAOTIKEG YAQOTPES / TN-
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yavia oTnVv emM@AveIa payeipéuatos. Ka- * Mn XpNOIYOTIOIEITE KATGAPOAEG/ TNYAVIQ

BapileTe apEéowg oTToIadATIOTE TETOIA UAI- Kal okeun atmé aAoupivio. To aAoupivio
K@ £xouv Alwael TTavw OTnV ETTIQPAVEIQ. TTPOKAAEI CNUIEG OTNV ETTIPAVEID TNG EL
* Za@VikEéG aAAayEg Bepuokpaaiag aTnv TTAGKQG ECTIWV.
YUGAIVN ETIQAVEIQ PHAYEIPEPATOG UTTOPET * Ta mTolAiopaTa gaynTou YTTopEi va TTpo-
Va TTPOKOAETOUV NI, TTPOCEETE va unv KOAEGOUV CNUIG OTNV ETTIQAVEID TNG
XUBouv kpua uypd katd Tn didpKela Tou TTAGKOG E0TIWV OAAG Kal TTUPKAYIQ.
MayelpéuaTog.
» TotroBeteite KATAAANAN TTOCOTNTA PAyN- 7
TOU péoa OTIG KATOOPOAEG Kal Ta Thyavia. /
Me auTtd Tov TpOTTO B EUTTOdICETE Va XU- A ~7 —\C
B¢i To paynTé £Ew aTTo TIG KATOOPOAES/ TA 4 N
TNydvia kai Oev Ba XPEIOOTEI GOKOTTO KO- * Mn XpnoIYOTIOIEITE KATOAPOAEG/ TNYAVIQ
Bdpiopa. ME KUPTA 1 KOiAN Baon.

* Mnv TOTTOBETEITE TTAVW OTIG NAEKTPIKEG
€0TIEG A TIG £0TIEG agPiOU TA KATTAKIA ATTO
KATOOPOAEG A TNyavia.

* [lavTta va KeVTPAPETE TA PAYEIPIKE OKEUN

TAVW OTIG NAEKTPIKEG EOTIEG M TIG ETTIEG + XPNOIUOTIOIEITE UOVO KATGAPOAES Kail Tn-
agpiou. Av B€AeTe va TOTTOBETACETE TO pa- yavia pe eTTiTedeC PACEIC. AUTEC ETTI-
YEIPIKO OKEUOG TTAVW OE BIAQOPETIKNA NAe- TPETTOUV EUKOAGTEPI METAPOPG BEPUOTN-
KTPIKA €0Tia 1] €0Tia agPiou PNV 10 GUPETE Tac.

WG TNV €mOUUNTA €0Tia, AAAG ONKWOTE
TO KaI TOTTOBETACTE TO OTN VEQ £CTIA.
MpoakTikéG CUUPBOUAEG VIO UXAOKEPOAMIKES

TTAGKEG ECTIWV ‘—m—l

* H uaAokepapikr] €m@AveIa gival avOekTI- « Av ) SIGUETPOC TOU OKEUOUC €ivail TTOAU
Kr) o€ BepuoTnTa KOl Bev eTTnpeadeTal amo HIKP, TTPOKGAEITaI GOKOTIN KATAVGAWON
HEYAAEG B1agQopEG Beppokpaciag. EVEPYEIQC.

* Mn XPNOIKOTTOIEITE TNV UAAOKEPOAUIKN ETTI-
@Avela yIa aTTO0ECN QVTIKEINEVWY ) oav
ETTIPAVEIA KOTTNG.

» XpnoigoTrolgite pévo KAToapOAES Kal Tn-
YAVIQ PE PNXAVIKA ETTECEPYOATUEVES
Baoeig. Ta aixunped dkpa PTTopEi va Trpo-

ZUVIOCTWHEVA PEYEDN KaToapoAwv/ Tnya-

KOA£GOUV YPATOOUVIEG OTNV ETTIQAVEIQ. viwv
AidpeTpog eaTiag - mm AiGueTpog okeUoOUG - cm
120 1214
140 14-16
180 18-20
210 21-23
170x265 17 -19/26 - 28
6.2 AsiToupyia Twv £0TIWV Mo TOV XEIPIOUO TWV UAAOKEPAUIKWV
€0TILUV, XPNOIMOTTOIOUVTAI TA TTEPIOTPOPIKA
Pl KOUUTTIA XEIPIOMOU TWV €0TIWV. lNa va eTTI-
6 1 TUXETE TO ETMOUMNTO ETTITTEDO PAYEIPEPATOG,
/ \ B€0TE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEIPIOUOU
5\ /2 £oTiag oTo £mMBUUNTS £TTITTESO.
43
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Mia eoTia ptropei va éxel 3, 6 1 9 emmieda
AgiToupyiag, avaloya pe To JOVTEAO TNG OU-
OKeUNG. MT1TopeiTe va eTIAEEETE TO avTioTOI-
X0 €TTITTESO yla TOV TUTTO PAYEIPEUATOG TTOU
B¢éAETE QvATPEXOVTOG OTOV TTAPAKATW TTiva-
Ka.

6 emieda:

1: @épuavaon

2 — 3 : Bpdoiyo, Hpepia

4 — 6 : Mayeipepa, Tnyavioua, Bpdaoiuo
ATrevepyoTToinon TWV UOAOKEPAMIKWYV
£0TIWV

DEPTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTT TNG EOTIOG
oTn Béon atrevepyoTToinong (Emavw).
"Evde1§n utroA&ITTOpEVnG BepudTNTAG

O1 uaAoKEPAUIKEG €0TiEG BlaBETOUV pIa Au-
XVia AeIToupyiag Kai pia TTpoeId0TTOINTIKN
€vOeIgn Bepung €aTiag.

7 XpRARon Tou goupvou

oje
ofo

]

H 1rposidotroinTikry £vOeIgn Bepung eoTiag
Oeixvel Tn B€on TNG evepyoTToINUEVNG ETTI-
agG, KAl TITOPAPEVEI AVAUUEVN KOl JETA TNV
QTTEVEPYOTTOINGN TNG €0TiAG. Av avaBoofi-
VEI TO QWG OTNV TTPOEISOTTOINTIKAG £VOEIENG
Bepung eaTiag, autd dev eival SuoAeToup-
yia.

H em@adveia TnG aTiag Ptropei va
& KPUuwaoel HETA aTTO dIaPOPETIKA XPO-
VIK& dlaoTApata avaloya pe T
xpnon mg. H em@eaveia tng eoTiag
UTTOpPEI Va gival KauTr akéua Kal av
Oev gival avappéVEG o1 TTPOEIBOTTOI-
NTIKEG evoeitelg. BeBaiwBeite o011 N
EMPAVEIQ £XEI KPUWOEI TTPIV TNV
ayyi¢ete. AIoQOPETIKE, UTTOPET va

KAWeTE TO XEPI Oag!

7.1 Tevikég TAnpo@oOpiEg yia TN
XPAON TOU @oUpvou

AvepioTRpag pogng ( Alagépel avaloya
ME To povTéAo Tou TTpoidvTog. MiTopei va
un diati@eTan oTo B1K6 CAG TTPOIOV. )

To 1poidv cag diabéTel avepioTApa Yugng.
O avepioTApag Yuégng evepyoTroIEiTAI QU-
Topara étav xpeladeral, Kol WUxel Kal To
MTTPOCTIVO PHEPOG TOU POUPVOU Kal TO ETTI-
TTAO €VTOIXIOUOU. ATTEVEQYOTTOIEITAI QUTOMA-
Ta étav oAokAnpwoei n diadikaaia Wugng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KOU-
166 aépag. Mnv KOAUTITETE AUTd TA Avoiyua-
TA 0EPICPOU Pe oTIOATTOTE. AIGPOPETIKA, O
@oUpvog ptropei va utrepBeppaveei. O ave-
MIOTAPAG Wuéng ouvexiCel va AeiToupyei Ka-
TG TN AgIToupyia Tou YoUpPVOoU Kal aPou
atevepyoTroinBei 0 poupvog (TTEpITTou yia
20-30 AeTr1d). AV POYEIPEUETE UE TTPOYPA-
MOTIOUO TOU XPOVOOJIaKOTITN TOU poUpVvou,
0710 TEAOG TOU WYNOiUATOG O AVENICTAPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITAI JE OAEG TIG AEI-
Toupyieg. O Xpovog AsiIToupyiag Tou avepl-

oThpa Yuéng dev uTTopEi va pubuioTei atmod
Tov XpRoTn. EvepyoTroigital Kal atrevepyo-
TrolgiTal autépaTa. Auto dev gival QAAua.
DwTIONOG TOU POUpPVOU

O ewTIoOPOG Tou Poupvou avdafel otav apxi-
{e1 TO WAOIPO GTOV POUPVO. Z€ OPIOHEVA
MOVTEAQ, O QWTICUOG TTAPANEVEI AVAUPEVOG
KOTA TO YNOIUO, VW 0€ GAAA povTEAQ OfN-
VEI HETA ATTO KATTOIO XPOVO.
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7.2 Asgitoupyia Tng Movadag EAéy-
xou ®oupvou

& O d)eco

(I Bl

~ O \ i

1 MAAkTpo Program (Mpdypapya)
2 MAAKTPO peiwong

3 MAAKTPO augnong

4 MAAKTPO pubpicewv

ZUPBoAa aTnv 086vn

|_)| >0uBoAO XpOVOoU YnoiuaTog

_)l >0pBoAo wpag ARgng wnoiyarog *
a ZupBoAo eidoTroinong

AA 580)\0 TIiTAG XPOVOU

eco Z2UuBolo Asitoupyiag Eco

) Z0pBoAo emITTédOU évTaong fXoU
@ Z0pBoAo Wpag G nuépag

I.E.I Z0pBoAo KAEIBWHATOG TIAAKTPWV

Alagépel avaAoya Pe TO HOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
Mrropei va pn diaTiBeTal oo dIKG Cag TTPOIoV.

Ooo kavete KaTtoleg pubioelg,
otnv 086vn Ba avapBoofrivouv Ta
avTioToixa oUpBoAa. MpéTrel va Tre-
pIYEVETE AiyO yIO va EvepyOTTOIN-
Bouv or pubpioeig.

OTEl N TPEXOUCA WPA.

O xpbvog TTou aTTouével Ba eu@avi-
oTEl av 0 XPOVOG HAYEIPEPATOG £XEI
pUGpIOTEI otav apxicel To payeipe-

Av dev €xel yivel kapia puBuion pa-
@ YEIPEPATOG, BEV PTTOPET VO puBuI-

EvepyoTtroinon Tou goUpvou

AQOU ETTIAECETE PE TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI
€TTIAOYNG TTPOYPANMATOG €vav TPOTTO A€l-
Toupyiag pe Tov oTToio BEAETE Va payeipéwe-
TE Kal puBuiceTe pIa BepuoKpacia Pe To Tre-
PICTPOPIKO KOUNTTI BEpPOKpAaTiag, o eoup-
VOG apXiCel va AEITOUPYEI.
ATtrevepyoTtroinon Tou @oUpvou
Mrtropeite va atrevepyoTToIfoEeTe TOV GOUp-
VO yUpIiCovTaG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyn¢g AeiIToupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOU-
uTTi Beppokpaaciag oTn B€on atrevepyoTroin-
ong (TTévw).

EtiAoyR Tng Bepuokpaaciag Kai Tou
TPOTTOU AgITOUPYiag TOU PoupVvou.
MrTTOpEiTe VO payeIpEWETE PE PN auTOUATO
€Aeyxo (OnA. pe BIkG 0ag €AeyX0) ETTIAEYO-
vTOG TN BepuoKpaadia Kal Tov TPOTTO A€l-
Toupyiag TTou xpeiddovTai yia To gaynTto
0ag.

P / C

[e]
~

1. EmAEETE TOV TPOTTO ASiTOUpYiag TTOU
B¢AeTe yIa TO payEipepa, xpnoigo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTT ETTI-
Aoynig Aeimoupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI BEpUOKPATi-
ag, pubpioTe TN Beppokpaaia TTou BEAe-
TE YIA TO payeipeya.

= O @oupvog oag Ba apxioel va AsiToup-
Yei auéowg Pe TNV emAeypévn Aeimoup-
yia ka1 Bepuokpaacia, kai n Auxvia Bep-
pooTdTn 6a avdwel. Otav n Bepuokpa-
oia yéoa aTov @oupvo QBACEl TNV ETTI-
BupnTr Beppokpaaia, n Auxvia Beppo-
otatn Ba ofroel. O poupvog dev Ba
QTTEVEPYOTTOINOEI QUTOPATA PETA TN
diadikaaia ynaipatog. Mpémer va eAEy-
XETE TO YNOIUO KAI VA ATTEVEPYOTTOINOE-
TE TO POUPVO Povol oag. OTav oAokAn-
pPwOEi TO YNOIPO, ATTEVEPYOTTOINCTE TOV
poUpVOo yupifovTag TO TTEPIOTPOPIKO
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KOUWTTI €TTIAOYNG AEITOUPYIOG KAl TO TTE-

PICTPOPIKO KOUWTTi BEPUOKPACTIiag TN

B¢on amevepyoTroinong (Travw).
Mayeipepa e pUBION TOU XPOVOU Ma-
YEIPEMOATOG:

v' MTopeite va puBpiceTe To poUpvo
WOTE VA OTAPATACEN OTO TEAOG TOU Ka-
Bopiouévou xpovou, pubuifovTag To
XPOVO PayEIPEUATOG OTO POAOI.

1. EmAEETE TN AsiToupyia yia payeipepa.

2. Avyyi¢te 1o (® £wg 6ToU OTNV 086VN -
@avioTei To oUpBoAo ] yia To xpévo pa-
YEIPEUATOG.

3. PuBpioete Tn didipkeia poyeEIPEPATOG PE
10 TTAAKTPO +/— .

= A@oU opIoTei 0 XpOVOG PayEIPEUQA-
TOG, TNV 006vn Ba gugavideTal ou-
VEXWG TO oUuBoAO 1P

4. TomoBeTAOoTE TO PAYNTO PESA OTO POUpP-
VO Kal puBuioTe Tn Beppokpaaia pe To
TTEPIOTPOPIKG KOUWTTi Beppokpaaiag. To
payeipepa Ba apyioel.

= Orav ekivael To payeipepa, otnv
006vn apxiCel avtioTpopn PETPNON TNG
O1dpKeEIaG JayEIPEPATOS KAl OAA T TUA-
paTa Yépoug xpdvou aTo GUHPBOAO gival
avappéva. H pubuiopévn didpkeia pa-
YEIPEUATOG UTTOdIAIPEiTAI O€ 4 ioa pépn
KOl OTAV TEAEILVEI O XPOVOG O€ KABE
MEPOG, TO oUPBOAO auToU TOU PEPOUG
oBnvel. ‘ETol utropeite va KaTaAaBeTe
€UKOAQ TNV avaAoyia TNG UTTOAEITTOE-
vng OIAPKEIOG JAYEIPEPATOG WG TTPOG
TN GUVOAIKA BIGPKEIQ PAYEIPEPATOG.

7.3 PuBpioceig

Evepyotroinon Tou kAgidwpaTog TAR-

KTPpWV

v' MTropeite va euTrodioeTe TN PN e€ouaio-
doTnuévn XPAON TOU YOUPVOU EVEPYO-
TToIWVTAG TN Asitoupyia KAgidwpa TTAR-
KTPWV.

1. Ayyigte 10 = €wg 6TOU gpPaviaTEi OTNV
084vn 10 cUuBoAO (&1

= 2Tnv 08évn Ba ep@avioTei N £voel-
&n “OFF” (Avevepyn Aeitoupyia).

2. MiéoTe To TAAKTPO = yIa va EVEPYOTTOIN-
O€TE TO KAEIBWMA TTAAKTPWV.

3. Ag@ou £xel evepyoTroinBei To KAEidwua
TIAAKTPWY, O0TNV 006vn euavicetai n év-
deiEn “On” (Evepyn Asitoupyia) kai TO
oUPROAO & TTapAUEVE AVAPUEVO.

Ta TTAAKTPA TOU QoUpVvou dev Acl-
@ TOoupyouUV OTaV gival EVEPYOTTOIN-
MEVO TO KAEIdWHA TTANKTPpWYV. To

KAgidwua TTARKTpWY dev Ba akupw-
B¢i o€ TTepiTITWON BIOKOTTAG PEUMA-

TOG.

o va aTTEVEPYOTTOINOETE TO KAEIBWUA
TTARKTPWV

1. Ayyi€te 10 i= €wg OTOU EPPAVIOTEI OTNV
086vn 10 cUUBOAO 3.

= 21NV 08évn Ba epgaviaTei n Evoel-
&n “On” (Evepyn Aeimoupyia).

2. ATtrevepyoTroinoTe To KAEidwua TTAR-
KTPWV TMECOVTOG TO TTAAKTPO — .

= Ag@ou atrevepyoTroindei To KAEIdwa
TIANKTPpWY Ba eppaviaTei n €vOeign
“OFF” (Amrevepyotroinon).

PUOuion Tou poAoyiou g1do1roinong

v' MTTopEiTe va XpNOIUOTIOINCETE TO XPO-
vOOIOKOTITN TNG CUOKEUNG YIa OTToIadnA-
TTOTE TTPOEIBOTTOINGN 1) UTTEVOUNION
TTEPQ aTTd TO TIPOYPAUHA PAYEIPEUQA-
T0G. To poAdI e1doTToinong dev €xel €TTi-
dpaon OTIG AEITOUPYiEG TOU QOUPVOU.
XpnaoiyoTroigital yévo wg TrpoeidoTroin-
on. MNa Tapadelypa auto gival Xxproipho
otav BéAeTe va yupioeTe To ayntd OTo
@oUpvo pia opiopévn wpa. O xpovo-
BI1aKOTITNG Ba dWOEl PIa NXNTIKN €160-
TT0inON OTO TEAOG TOU XPOVOU TTOU pub-
MioTnke

1. Avyyi€te To (® £wg 6TOU EUPaVIOTEI OTNV
086vn 10 gUPRoAC A.

O péyioTog Xpdvog a@UTIVIONG PTTO-
@ pei va gival 23 wpeg 59 AetrTd.

2. PuBpioTe Tn didpkeia £wg Tnv €100TT0IN-
On XPNOIKOTTOIWVTAG Ta TTARKTRA —+/— .
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Ta TAARKTPa AsIToupyiag yia NXo Ei-

@ doT1T0iNONG, TPEXOUOA WPA, PWTEI-
voTnTa 086VNG, Kal Ta TTANKTPO Bep-
Hokpaaoiag Ba TTpéTTel va gival 0Tn
0¢on 0 (OFF-Atmrevepyotroinuévng
KaTdoToong).

= MOAig puBpioTei 0 xpovog €160TTOi-
nong, 1o cUuBoAo A Ba TTapayei-
VEl AVAPPEVO Kal O XPOVOG E160TTOI-
nong Ba epgaviceTal aTnv 00846vn.
3. MOAig puBpiaTei 0 xpovog €1doTroinang,
T0 GUPBOAO £\ Ba TTOPAUEIVEI AVAPPEVO
Kal 0 Xpoévog €1001Toinang Ba eugavie-
Tal oTNV 006VN.
ATrevepyoTtroinon Tng €1dotmoinong

1. To onpa eidotroinong Ba nxnoei yia 2
AeTTT4. MNa va SIaKOWETE TNV NXNTIKN €1-
doTroinon, atrAd TTECTE OTTOIOdNTTOTE
TIAAKTPO.

= H nxnT1ikA €1d01T0inoN 60 GTAPATACEI
Kal Ba EPQavIOTEL N TPEXOUCT WPA.

AKUpwOoN TNG NXNTIKAG €180TT0in0oNG

1. Na va akupwaoeTe TNy €1d0TT0iNCN, ay-
yi¢te To (O éwg dToU OTNV 086VN EUPaVI-
oTei To gUPBoAC A.

2. ThéoTe KOl KPATAOTE TTATNUEVO TO TTAN-
KTPO — £wg OTOU eUpavIOTEi N £VOEIEN
“00:00".

Oa eueaviaTei 0 XPOVOGS €100TTOIN-
@ ong. Av €Xouv OpIOTEI TAUTOXPOVA O
XPOVOG €160TT0INONG KAl 0 XpOVOog

payeipéuaTtog, T0TE Ba EUPAVICTE O
OUVTOPOTEPOG XPOVOG.

AAAayn Tévou g1doT1roinong

1. Ayyigte 10 = €wg 6TOU guPaviaTEi OTNV
006vn 10 GUPBOAO ).
2. PuBpioTe TOV €MOUUNTO X0 €100TTOIN-
oNg ME Ta TTARKTPA =+/— .
3. O nxog 1Tou éxete pubpioel Ba evepyo-
TT0INOEi 0 OUVTOPO XPOVIKO BIAOTNUA.
= O emAeypévog AXog e1doTToinong Ba
eM@avioTei oTNV 006vNn ws “b-017,
“b_oz” r’] “b_03” .

AAAayn Tng TpEXOUCOGg WPAg

v Ta va aA\GEeTe TNV TpEXOUCO WPaA TTOU
gixate pubuioel AON:

1. Ayyi€te 10 i= €wg 6TOU OTNV 086VN €Y-
@avioTei 10 oUuporo O .

2. PuBuioTe TNV TpEXOUCA WPA PE TO TTAR-
KTpa +/— .
3. O xpodvog TTou £xeTe pubuioel Ba evepyo-
TroInOei o€ oUvVTOUO XPOVIKO BIAOTNHA.
O1KOoVOoUIKOG TPOTTOG AgITOUpyiag
Mrropeite va e£0IKOVOUNOETE EVEPYEIQ PE
TNV OIKOVOMIKA AgiToupyia, puBuilovtag 10
XPOVO PayEIPEPATOG OTO POUPVO.
AuT n AsiToupyia OAOKANPWVEI TO payeipe-
Ja PE TNV ECWTEPIKR BEpUOKpaaTia Tou
oUpPVOU ATTEVEPYOTTOIWVTAG TOUG BEpua-
VTHPEG TTPIV OTTO TO TEAOG TOU XPOVOU Ha-
YEIPEPATOG.
PUBuIoN TOU O1IKOVOMIKOU TPOTTOU Agl-
TOUpYiag

1. Ayyi€te 10 i= €wg 6TOU OTNV 006VN €l-
@avioTei To cUuBoAo eco.

= 2Tnv 08dévn Ba epgaviaTei n EvOel-
&n “Off” (Avevepyn Aeimoupyia).

2. EvepyoTroinaTe TNV OIKOVOUIKH AEITOUP-
yia ayyifovTag 1o KAEISi < .

= A@ou éxel evepyoTroinBei To KAgidwpa
TIANKTPWY, 0TNV 086vn eypaviceTai n
£vdeign “On” (Evepyn Aeimoupyia) Kai
TO OUNPBOAO TTapapEVEl AVaPUEVO

ATrevepyoTToinon ToU OIKOVOMIKOU
TPOTTOU AgITOUpPYiag
1. Ayyi€te 10 i= €wg 6TOU OTNV 006VN €U-
@avioTei To GUUBOAC eco .
= 2Tnv 08dévn Ba epgaviaTei n EvOel-
&n “On” (Evepyn Acimoupyia).
2. ATTeveEPYOTTOINOTE TOV OIKOVOUIKO TPOTTO
ayyi¢ovtag 1o TTARKTPO — .
= A@ouU atrevepyoTroindei To KAEIdWUa

TIANKTPpWYV Ba eppavioTei n £vOeign
“Off” (Amrevepyotroinon).
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PUBuIon TnNG @wTeIVOTNTOG TNG 006VNg

Ala@épel avaAoya PE TO HOVTEAO TOU

mwpoidvrog. Miropei va pn Siatibetal oto

81k6 oag TPoioV.

1. Ayyigrte 10 = €wg 610U TO “d-01” 1} TO
“d-02” ) To “d-03” epgaviaTei TNV
006vn yia Tn ewTelvéTNTa TG 006VNG.

2. PubBuioTe TNV €mMOUUNTA QWTEIVOTNTO

ayyiovtag Ta TAAKTPA =+/— .

= O xpovog TTou £xeTe pubpioel Ba evep-

yotroinBei og oUvTopo Xpovikd dIdoTn-
pa.

8 Tevikég TTAnpoYopieg yia TO YAOIUO

TNV evOTNTA QUTH UTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMBOUAEG yIa TNV TTPOETOINOCTO KAl
TO PAYEIPEUA TWV GAYNTWYV CAG.

EmmimmAéov, n evotnTa QuTA TTEPIYPAPEI OpI-
opéva @aynTda TTou SOKINACTNKAY aTTd ToV
KOTOOKEUAOTH Kal TIG TNIO KATAAANAEG pub-
Mioeig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUOVTaI Ol KATAAANAEG pubpioelg Tou
@oUpVoU Kal Ta a&ECOUdp yIa Ta @aynTa
auTd.

8.1 Tevikég TTPOEIBOTTOINOEIG OXETI-
KJ ME TO YHOIUO GTOV (POUpPVO

» Ortav avoiyete TNV TTOPTA TOU GOUPVOU
KaTd TN didpkela ) HETA TO YACIYO, PTTO-
pei va Byel KauTdG-CePaTIoTOG aTUOG. O
aTpoG PTTOpPEl va KAwel Ta XEpia, TO
TTPOoWTTO KA/ Ta pdtia oag. Otav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU QOUPVOU, vVa TTapa-
pévete o€ amdOTOON ACPAAEIOG.

* O évtovog aTpdg TTou TTaPAyETal KATd TO
WACIYO PTTOPEI VO OXNUaTIoEl OTAYOVEG
aT1rd CUPTTUKVWHEVOUG UBPATUOUG OTIG
E0WTEPIKEG Kal EEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
pouUpvou Kal OTa TTAVW TUARPATA TOU ETTI-
TTAOU, Adyw TNG BEPUOKPATIOKAG dIaQo-
PAG. AuTo gival KavoviKO Kal QUTIOAOYIKO
PAIVOUEVO.

* H Beppokpacia gayeipEPaTog Kal ol TIHEG
Xpovou 1Tou divovTal yia Ta TPOQIUa JTTo-
pei va dilagEpouv avaloya e Tn cuvTayn
Kal TNV ToooTtnTa. Na 1o Adyo auTo, ol Ti-
MEG QuTEG avagEpovTal oav eUPOG TIHWV.

* TavTa va aQaipeite Ta PN XPNOIUOTToIoU-
Jeva agegoudp atrd Tov YoUpvo TTIPIV ap-
xioeTte 10 payeipepa. Ta afeooudp TTou
Ba TTapapeivouv aTo POUPVOo PTTOPE Va

eutrodicouV TO payeipepa Tou @aynTou e

TIG CWOTEG CUVONKEG PJaYEIPEUATOG.
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* [1a @aynTd TTou TTPOKEITAI VO JAYEIPEWETE

ME BIKr) 0Og ouvTayr, YUTTOPEITE va Baci-
OTEiTE O€ TTAPOPOIa aynTd TTOU ava-
PEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG JOYEIPEUATOG.

H xprion Twv TTapexouevwy ageagoudp
e€ao@aAiCel 6TI Ba aTTOKTATE Ta KAAUTEPQ
armroteAéopaTta payeipépartog. Mavra va
TNPEITE TIG TTPOEIOOTTOINCEIG KAl TIG TTAN-
POPOPIEG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOV KATA-
OKEUAOTH YIO TA PAYEIPIKA OKEUN TPITWV
TTOU B XPNOIYOTIOINOETE.

KoBeTe TO XapTi WynoigaTog Tou XxpnoiPo-
TTOIEITE YIO TO Payeipepa oTIg dlaoTACEIG
TOU OKeUOUG 6TToU Ba yivel TO payeipeua.
Ta xapTid YnoiyaTog TTou £EEXOUV aTrod
TO OKEUOG UTTOPEI VO BNUIOUPYHOOUV Kiv-
OUVO QWTIAG Kal VO ETTNPEACOUV TV
TT0I0TNTA TOU YNOiPATOG. XPNOIUOTIOIEITE
TO XOPTi YnOiyaTog aTnV Treploxr Bepuo-
KPaoIWV TTou kabopileTal atrd Tov KaTa-
OKEUAQOTH TOU.

MNa Ta KaAUTEPQ aTTOTEAéOUATA WNOiua-
TOG, TOTTOBETEITE TO PAYNTO GTO GUVI-
OTWHEVO PAPI Tou @oUpvou. Mnv aAAdGEe-
Te B€0N pa@iou Katd Tn dIAPKEIA TOU Yn-
oiparog.

8.1.1 Miteg ka1 @aynTd @oupvou

Fevikég TTANpo@opieg
* JUVIOTOUME VA XPNOIUOTIOIEITE TA age-

OOUdip TOU TTPOIBVTOG, VIO VO EXETE KAAG
aroTeAéopaTa JayEIPEPATOG. AV TTPOKEI-
Tal Va XpNOIJOTToINCETE GAA payelpikd
oKeUn, TTPOTIUAOTE OKEUN OKOUPOU
XPWUOTOG, AVTIKOAANTIKA Kal avOEKTIKA
oTn BeppodTnTa.

* Av OTOV TTiVOKQ PAYEIPEUATOG OUVIGTATAI

TpoBépuavan, BeRaiwbeite va TOTTOBETH-
OETE TO QAYNTO OTOV POUPVO APoU OAO-
KANpwOei n TpoBépuavaon.
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* Av TTPOKEITAI VO PAYEIPEWETE XPNOIKO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETN-
Mévo TTAvw OTn CUPPATIV O0XApa, TOTTO-
BeTr|OTE TO OTO PECOV TNG OXAPAG KAl OXI
KOVT@ OTO TTioW TOoiXWHa.

* OAa Ta OUCTATIKA TTOU XPNOIUOTIOIEITE VIO
Va TTAPOCKEUAZETE TTITEG TIPETTEI VA Eival
PPEOKA Kal o€ BEpUOKPATia dwUATIOU.

* To atroTéAeopa payeIpEPATOS TWV Qayn-
TWV PTTOPEI va dlagEpEl avaAloya JE TNV
TTO0OTNTA TOU PaynTOU Kal TO PEyeBog
TOU OKEUOUG MAYEIPEPATOG.

o MeTaAAIKEG, KEPAUIKEG Kal YUAAIVEG POP-
MEG augavouv ToV XpOVO PAYEIPEUATOG
KOl Ol KATW ETTIPAVEIEG TTIG TTITEG OEV PO-
diCouv opoIduOoPYa.

* Av XpnOIYOTTOIEITE XAPTi YnOipaTOG, YTTO-
PEi va TTapatnproeTe YIKPO pOdIoUa OTNV
KATW ETTIPAVEIQ TWV TPOPIUWY. ZTNV TTE-
PITITWON QUTA UTTOPEI va XpEIaoTei va TTa-
POTEIVETE TOV XPOVO JOYEIPEUATOG YIA TTE-
pitrou 10 AeTTT@.

* OI TINEG TTOU AVAPEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG
JayeipéuaTog TTpoadliopifovTal e DOKIPES
TToU yivovTal oTa epyacTrpid pag. Or Ti-
HEG TTOU gival KOTAAANAEG yIa oag PTTOPEI
va SloQEPOUV aTTO QUTEG TIG TIMEG.

» TotmoBetr|oTE TO PaynTd C0AG TTAVW OTO
KAT@AANAO pd@I TTOU GUVICTATAI GTOV TTi-
VOKQO JOYEIPEUOTOG. OEWPNOTE TO KATW-
KATW PA®I OTO POUPVO WG PAYI 1.

MpakTikKéG CUMBOUAEG YIO YHOIHO KEIK

* Av 10 KEIK €ival TTOAU aTeyvo, QUENOTE TN
Beppokpaacia katd 10 [ Kal YEIWOTE TOV
XPOVO YnaiuaTog.

* Av T0 KEIK gival TTOAU uypod, XPNOIYOTTOIN-
OTE JIKPOTEPN TTOCOTNTA UYPOU 1 JEIWOTE
TN Bepuokpacia katd 10 °C.

* Av 1O KEIK €ival KOPEVO OTO TTAVW PEPOG,
TOTTOBETAOTE TO O€ XAUNAGTEPO PAI,
MEIWOTE TN BepUOKpATia Kal au¢AaTE TOV
XPOVO YnaiuaTtog.

* Av 10 €0WTEPIKO TOU KEIK £XEI YNOEi KaAd,
aAAG EWTEPIKG KOAAGEI, XPNOIMOTTOINCTE
AlyOTEPO UYPO, UEIATE TN BepoKpaaia
KOl AugnOTE TOV XPOVO PAYEIPEPATOG.

Ymrodeieig yia miteg

* Av n miTa €ival TTOAU OTEYVA, augnoTe Tn
Bepuokpaacia katd 10 [J KAl JEIWOTE TOV
XPOVo ynaoipartog. Yypdvere Ta QUANG pE
odGAToO TTOoU aTTOTEAEITOI OTTO YAAQ, AGdI,
auyo Kai yiooupT.

* Av n miTa apyei va yivel, BeBaiwBeite OTI
TO TTéX0G TNG TTITAG TTOU TTAPACKEUAOOTE
dev Trepvael To BABoG Tou Tawiou.

* Av n TTiTa €€l podioEl OTNV ETTIPAVEIQ OA-
A& TO KATW PEPOG BEV gival KOAG wnuévo,
BeBaiwBeite 6T N TTOOGTNTA GAATCAG TTOU
XPNOIMOTTOIEITE yIa TNV TTiTa OEV €ival
uTTEPBOAIK) OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
Mo opoldpopPo POdIcua, TTPOCTTOBEITE
va aTTAWVETE TN OAATOO OUoIGUOPPA
avaueoa ota @UAAA Kal TNV TTiTa.

» WhoTe Tnv Trita oag otn Béon kai Bgppo-
Kpaaoia 1Tou gival KatdAANAnN cUpQwva Pe
TOV TTVAKQ PAYEIPEPATOS. AV TO KATW
MEPOG Kal TTAAI Ogv gival KOAG PodITHEVO,
TOTTOBETAOTE TO PayNTO O€ £va KATW PAQI
TNV €TTOUEVN QOPA.

Mivakag payeipéPaTog yia TiTeg Kal (pa-

ynTd @oupvou

®daynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |(@éon pagiol Oeppokpaoia Xpoévog ynoiua-
xpAon yiag (°c) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
Tou)
Keik mavw 010 T0- |y oy ragi * | EVW K kdTw 175 30...45
Wi avTioTaon
Doppa KEIK TTAVW
Kéik o€ @opua 0€ OUPUATIVN Oepudg aépag 175 30...50
oxapa **
Kéik o€ xapTi po- . L. |Mévw kar kdTw )
VEIpENATOC Kavoviké tayi avtioTaon 160 - 170 20...30
ZTpOYYUAR @Opua
KEIK, SlapETPOU 26 Mévew Kai KaTw
Mavreotavi cm e OQIYKTAPQ, . 180 - 200 10...20
. . |avtioTaon
TIAVW OE CUPUATI-
vn oxdpa **
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-

xpfAion yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
Tmou)

Kouhoupdkia Tayi yia TiTeg * 2\?;{(‘;’153:1'«}“” 3 160 - 170 20...30

Miteg Kavoviké Tawi * 2\%‘{(‘;1;3:]““” 200 20...30

Ywpaki Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 3 190 20...35

Eidn pe mpolUpi  |Kavoviké tawi * g\%’;gg'n'(mw 3 190 20...40
FuGAIvo / peTaAAI-
K6 TETPAYWVO 80~ |y o kT

Aagavia xeio Tavw oTn avTioTao 2 180 25...45
OUpMATIivn oxdpa n

. . . Mavw kai kaTw
Mitoa Kavovikoé Tayi avtioTaon 1 200 10 ... 20

ZuvioTaTal TTPoBEppuavan yia OAa Ta eaynTta.

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va unv TTEPIAQPBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTtd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal ue To TIPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SIaBEéaIpa ageooudp.

8.1.2 Kpéag, wdpia Kal TTOUAEPIKA

Ta BaoIKd yi0 TO YAOCIUO OTO YKPIA

* H xprion xupouU AgpovioU Kail TTTepIou
TIPIV TO Yayeipeya, Ba BeATILOEN TNV
a1réd00N PAYEIPEUATOG OTAV PAYEIPEUETE
O0AOKANPO KOTOTTOUAO, YaAoTTOUAG 1 éva
MEYAAO KOUUATI KPEAG.

* To kpéag e kOkaAa xpeidletal 15 éwg 30
AETTTA TTEPICCOTEPO VIO VA POYEIPEUTET
a1’ OTI TTaPOUOIOU PEYEBOUG KOUMATI Xw-

pig KOKaAa.

* Oa TTpéTTel va uttoAoyileTe TrepiTTou 4
£wG 5 AeTtTd Xpdvo payeipEuaTog avd
€KATOOTO TTAYOUG TOU KPEATOG.

e Metd 1o payeipepa, aprioTe TO KPEAG GTO
@oupvo yia Trepitrou 10 AeTrTd. ‘ETo1 n
€0WTEPIKOI (WHOI polpdlovTal OPoIONoP-
®a o€ OA0 TO YNTO Kal dev oTAZOUV OTAV
KOTTE( TO KPEQG.

* Ta wdapia o OkeUOG avOEeKTIKO O€ Bep-
poTNTO Ba TTPETTEN Va TOTTOBETOUVTAI OTN
peoaia | TNV KATW B€0n OTIG UTTODOXEG.

* MayelpéyTe Ta GUVIOCTWHEVA YaynTda GTOV
TTIVOKA PAyEIPEPATOG PE VA JOVO TaW.

Mivakag payeip€PaTog yio Kpéag, Ydapl

KO TTOUAEPIKA

®daynTo Ageooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@€on pagiou Ogppokpaoia Xpovog ynaoiua-
xenon yiag (°c) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
Tou)
MpIZoAa Kértw/mavw avri- 25 Aetrt. 220/max,
(oAdKkANnpn) / WnT16 [Kavoviké Tayi *  |oTaon pe utrofon- |2 peté atmé 180 ... (80 ... 100
(1 kg) Onon avepioTipa 190
. . Kértw/mavw avri-
AP,VGK' HrTouT Kavoviké Tawi *  |oTaon ye utrofon- |2 25 ))sTrT.’220/max, 70 ...90
(yaoTpag) 9 . peTd atéd 190
non avepIoTAPA
Tnyavnté Ko- Kdatw/mavw avri-
T6TT0UNO (1,8-2 Kavoviké Tayi *  |oTaon pe utrofon- |2 12253;62? g(/)max, 55...65
kg) Onon avepioTipa H
TnyavnTo ko- 15 Aemrt. 220/max,
Té1ToUAO (1,8-2 Kavoviké Tawi *  |Aeiroupyia "3D" |2 perd amd 180 ... (50 ... 65
kg) 190
FahoTroUAa K ) - Kérw/mrévin avri- 3 25 AeTrT. 220/max, 70120
(kpéac ot KUBoUS) QAVOVIKO TaWi oTaon pe unopon- UETd a6 190
Onon avepioTipa
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
Tmou)
FoAoTToUAa 25 AemrT. 220/max,
. . Kavoviké Tawi *  |Aerroupyia "3D" |2 peréd amd 180 ... |60 ... 100
(kpéag o€ KUBoUG) 190
Kdatw/mavw avri-
Yapia Kavoviké Tawi *  |oTaon ye utroBon- |3 200 20...30
Onon avepioTipa
Yapia Kavoviké Tawi *  |Aerroupyia "3D" |3 200 20...25

ZuvioTATal TTPoBEpavaon yia OAa Ta eaynTa.

*AuTd Ta a&gooudp PTTOPET va NV TrepIAaPBAvoVTal UE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal PE TOo TTPoidV. AuTd gival euTTOPIKA diaBéoiya ageaoudp.

8.1.3 I'kpIA

Katd 10 WACIUO OTO YKPIA, TO KOKKIVO
KPEQG, T WAPIa Kal T TTOUAEPIKG Ba podi-
oouv €UKOAQ, Ba éxouv wpaia KpoUaTa Kal
Oev Ba oTeYVWOOoUV. Ta QIAETOPICUEVO
KpéaTa, Ta Kpéata o€ 0oUPBAa, Ta Aoukdvi-
Ka, KaBWwg kal Ta Aaxavikd pue uynAn Tepie-
KTIKOTNTa 0€ Uypd (VTOUATES, KPEPMUDIa
KATT.) €ival 1d1aiTEpa KATAAANAQ yIa WhOIUO
OTO YKPIA.

levikég TpoeISOTTOINCEIG

Ta @ayntd 1Tou d¢v gival KaTAAANAa yia
WAGCIUO OTO YKPIA TTIPOKAAOUV KivEuvo yia
ewTIA. WrveTE OTO YKPIA JOVO TPOPIPO
TToU €ival KaTAAANAa yia TNV IoXupn B€p-
pavon oTo yKpIA. ETiong, unv TotroBetei-
TE TO QAYNTO TTOAU TTIOW TTAVW OTN
oxapa. AuTr gival n o KauThA TTEPIOXN
Kal Ta AITTapd @aynTd PTTopEi va avagAe-
youv.

KAgivete TRV TOPTA TOU POUPVOU KATA
TO YNOIUO Pe YKPIA. MoTE Pnv yRvere
OTO YKPIA HE TNV TTOPTA TOU POUPVOU
avoIKTH. Ol KOUTEG ETTIQPAVEIEG PTTO-
pouvV va TTPoKaAéoouv eykaupaTta!

Ta Baoikd yio TO YKPIA

MpoeToipddete yia 10 YKPIA 600 TO duva-
1OV @ayntd TTapouolou TTayoug Kal
Bapoug.

» KataveiyeTe Ta KOPPATIA TTOU TTPOKEITAI

va ynbouv oTn oupudTivn oXdpa i aTo
TaWi Y€ GUPUATIVN OXAPa PE TETOIO TPOTTO
WaoTe va pnv utrepBaivouv Tig dIaoTACEIG
TNG avTioTAONG.

AvdaAoya pe TO TTAXO0G TWV KOPPOTIWV
TToU Ba WnBouv OTO YKPIA, UTTOPE Ol
XPOVOI HOYEIPEPATOG Va dlagEéPouV atd
auToUG TTOU ava@EPOVTAl OTOV TTiVOKA.
TommoBeTACTE TN GUPUATIVN OXAPA 1) TO
TaWi uE GUPUATIVN oXApa OTo €TTIBUPNTO
€TTTEd0 OTOV POUPVO. AV PayeIPEUETE
Tavw OTN CUPUATIVI OXAPA, TOTTOBETA-
OTE TO TAWi TOU POUPVOU OTO XAUNAOTEPO
PA®I yia va oUAAEyel Ta uypd. To Tawi Tou
(oUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE
TIPETTEl VA £XEI HEYEDOG APKETO YIA VA KO-
AOTTTEI OAN TNV €mMIPAvVEI TNG OXAPAG.
Autd TO TOWI UTTOPET VO PNV TTEPIAA-
Bavetal pe 10 TPOIGV. NPocBEéaTE Aiyo ve-
PO OTO TOWI TOU POUPVOU, VIO VO BIEUKO-
AUveTe TOV KABAPIOWO TOU.

Mivakag MkpiA

®daynto Ageooudp TTpog Oéon pagiov O¢eppokpaocia (°C) * [ Xpovog ynaoiparog
XpAon (AeTrT.) (Trepitrou)

Yapia ZUpudTIv oXapa 4-5 250/max 20...25

g;’g“""ou"o O HEPi- |5 0016mv oxdpa 4-5 250/max 25...35

MmTékia (Bodivo) - . .

12 TooéTTa 2upudTivn oxapa 4 250/max 25...35

Apvioia Traidakia ZupudTivn oxapa 4-5 250/max 20...25

MpigdAa - (kpéag o€ . . }

KGBOUC) ZUpudTIvh oXapa 4-5 250/max 25...30
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®daynro Agegooudp Tpog Oéon pagiou O¢ppokpaoia (°C) * [Xpbévog ynoiparog
xenon (AerT.) (Trepitrou)

Moaoxapioia aiddkia | ZuppdTivn oxapa 4-5 250/max 25...30

Ywyi TooT ZUpudaTIVN OX4pa 4 250/max 1...3

ZuvioTdtal TpoBéppavan yia 5 AeTTTd yia OAa Ta @aynTd TTOU WHRvVOVTAl GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIO TOU @aynToU PETA atd 1/2 Tou GuVOAIKOU XpOVOoU WnainaTog GTO YKPIA.

* Av oTo TTpOoidv oag dev UTTopEi va pubuioTei n Beppokpaaia yKpIA, n AeiToupyia ykpIA Ba Aeitoupyei oTn péyion Ti-

ur Bepuokpaaciag.

8.1.4 ®ayntd SokIpnAg

* Ta gayntd o€ auTtdv TOV TTivaKa Payel-
PEMATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA
pe 1o rpéTuTro EN 60350-1 yia Sigu-
KOAuvon TnG BOKIUAG TOU TTPOIGVTOG YIa
IVOTITOUTO EAEYXOU.

FkpIA

Mivakag payeipéPaTog yia @ayntda doki-
HWwvV

®daynto Aeooudp Tpog

xenon

Oéon pagiol

O¢gppokpacia (°C) Xpoévog ynaoiparog

(AeTrT.) (Trepitrou)

MmigTékia (3odIvo) -

12 oo6TTa ZUpudTIV oXApa 4

250/max 25...35

WYwpi TooTt ZUpPUATIVR OXapPa 4

250/max 1...3

ZuvioTaTal TTpoBEppavan yia 5 AeTTTd yia OAa Ta paynTd TTOU WVOVTAl GTO YKPIA.

[upioTe TO aynTéd PETA Ta 2/3 TOU GUVOAIKOU XPOVOU WNOiUaTOG OTO YKPIA.

9 ZuvtApnon Kai KaBapiouog

9.1 Tevikég TAnpo@opieg kabapi-
oMOoU
levikég TpoeISOTTOINCEIG
* [epIPEVETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO
koBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG UTTO-
poUV va TTPoKaAéoouv gykauuaral

* Mnv TTepvATE TA ATTOPPUTTAVTIKE aTTEUDEI-

ag TTavw OTIG KAUTEG €TTIPAVEIEG. MTTOPET
va dnuioupynBouv avegitnAeg KNAideg.

* Metd ammd kdbe xprion, TTPETTEl va KaBapi-

CeTe TO TTPOIGV OXOAAOTIKA KAl va TO OTE-
yvwveTe. ‘ETol, Ta katdAoimra gayntou 6a
kaBapifovtal eUkoAa kal dgv Ba kaiyovTal

oéTav TTavaypnoipoTroindei To TTpoidv ap-

yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
C{wNG TTopaTEIVETAI KOl TA CUVABN gu@avi-
Copeva TTPORAUATA UEIWVOVTAL.

* Mnv xpnoipoTrolEiTe TTpoidvTa Kabapl-
OMOU pE aTuo yIa TOV KaBapiouo.

* Opiopéva aTToppUTTAVTIKA ) KABApIoTIKA
MTTOPOUYV Va TTpogeVATOUY nuId aTnv
EM@AveIQ. ZTa aKATAAANAQ KaBapIoTIKG
ouykaTaAéyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKA

JE appwvia, o&éa i xAwplo, TTPoidvTa Ka-

Bapiopol e aTuod, TTPoidvTa apaipeang
aAdTwy, KnAidwv Kal okoupldg, kabapi-
OTIKG TTOU Xapagouv (kaBaploTikéG o€
KpEPA, OKOVN TPIWIPATOG, KPEPD TPIWIHA-
TOG, €i0n yIa TPiyIuo TToU Xapdlouv, oUp-
Mo TpIYiyaTog, okAnpd opouyydpia, TTa-
VIG KaBapIGPOoU TTOU TTEPIEXOUV aKabap-
gigg Kal KATAAOITTa ATTOPPUTTAVTIKOU).

» Agv xpeladeTal €101KO KaBapPIOTIKO yia TOV
KaBapIouo YeTd ammo Kabe xprion. Kaba-
piCeTe TN CUCKEUN XPNOIPOTTOIWVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XANIaPO VEPO Kal
€va JoAaKS TTavi ] o@ouyyapl, Kal Kao-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE £VO OTEYVO TTAVi.

* Na @povTifeTe OTTWOOATIOTE VO OKOUTTICE-
T€ KAOE UTTOAEITTOPEVO UYPO UETA TOV KO-
Bapioud kal va kabapileTe apéowg
oTroladATTOTE PayNnTA TTTOIAI(OoVTal KATA
TO payeipepa.

* Mnv mAéveTe Kavéva €EAPTNUA TNG OU-
OKEUNAG 0ag 0€ TTAUVTAPIO TTIATWY, EKTOG
€AV ava@EéPETal SIGPOPETIKA OTO EYXEIPI-
810 xprong.
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Ma 1ig TAGKEG ECTIWV:

» O1 6¢Iveg akabapaieg, 6TTWG ydAa, Topa-
TOTTOATOG Kal AddI1, UTTOPEi va TTpoKa-
Aéoouv POVIUOUG AEKEDEG OTIG TTAGKEG
€0TIWV KAl OTIG €0TIEG TNG Koulivag. Ka-
BapileTe auEowg OTTOI0OOATTOTE UYPO
UTTEPXEINIOE, APOU aTTEVEPYOTTOINTETE TNV
TIAGKQ ECTIWV KAI TNV AQACETE VA
KPUWOEI.

Emi@aveieg Inox - avoeidwTreg

* Mn xpNnOIPOTTOIEITE KABAPIOTIKA TTPOIOVTA
TTOU TTEPIEXOUV 0EU 1 XAWPIO yia va Kaba-
pioeTe avogeidwTeG ETIPAVEIEG Kal AaBEG.

* To XpwHa TwV AVOELEIBWTWV-INOX ETTIPA-
VEIWV PTTOPED v aAAGEEI pE TNV TTApodo
TOU XpoOvou. AuTo gival uaololoyikd. Me-
TA a1o KABE ¥prion, kabapileTe pe éva
QATTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yIa avogeidw-
TN A inox €T@Aveia.

» KoBapilete pe éva JaAako TTavi Je oatTw-
vodIGAupa Kal uypo aTToppuTTavTIKO (TToU
Oev xapddel), KaTAAANAO yia ETTIQAVEIEG
iNoOX, TTPOCEXOVTAG VO OKOUTTICETE HOVO
o€ Jia kaTeuBuvon.

* Agaipeite apéowg Kal xwpig kabuoTépn-
on o1 TIG YUBAIVEG KaI iNOX ETTIQAVEIEG
KnNAideg atré aAara, Addi, GuuAo Kal TTpw-
Teivn. O1 KNAiIdeg PTTOPEi VO TTPOKAAéTOUV
OKOUpId& Pe TNV TTapodo Tou Xpoévou.

* Ta kaBapioTIKG TTou WekadovTal/spap-
pogovtal oTnv €TIPAveIa Ba TTPETTEI va
KaBapifovtal dueaa. Av TTaPaUEIVOUV Ka-
BapioTiké TToU Xapdlouv TTavw OTnV ETTI-
@avela, JTTopEi va TTPOoKaAécouv aAAayn
TOU XPWHMATOG TNG ETTIPAVEING TTPOG TO
AEUKO.

Epayi€ emi@aveieg

* O @oUpVOoG TTPETTEN VA KPUWOEN TTPIV TOV
KaBapIouod aTov XWPOo payelipéuatog. O
KOBapIoUOG KAUTWV ETTIPAVEIWV Ba TTpO-
KaA£oel Kal Kivouvo QwTIAg Kal ZnuId
oTnNV gpayi€ MEAVEIQ.

* Metd ammo kdbe xprion, kabapileTe TIg
EPAYIE ETIPAVEIEG XPNOIUOTTOIMVTAG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
€va JOAaKO TTavi i} ceouyyapl, Kail Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG UE €VA OTEYVO TTAVI.

* Av n ouokeun oag d10BETel AeiToupyia €0-
KOAOU KaBapIoPoU JE aTUO, ITTOPEITE va
XPNOIUOTTOINCETE AQUTA TN AEITOupyia yia
MN povieG akaBapaies. (Agite TO TUAUQ
"EUkoAoG kaBapiopdg pe atuo [» 76]".)

 Ta emmigoveg KNAideg, UTTOPEITE VO XPNOI-
MOTTOINCETE TO KABAPIGTIKO ECWTEPIKOU
TOU QOUPVOU KOl OXAPWY TTOU CUVICTATAI
OTOV IOTOTOTTO TNG MAPKAG TOU TTPOIOVTOG
0ag Kal €va KaBapIoTIKO TTavi TTou dev
xapadel. Mn xpnoiyoTroigite KaBapIaTiKO
€EWTEPIKWV ETTIPAVEIWV POUPVWV.

KaTaAuTikéG ETTIQAVEIEG

* Ta TTAEUpIKA TOIXWHPATA OTOV XWPO PAYEI-
PEPATOG PTTOPET Va gival KAAUPPEVA HGVO
ME €PayI€ R YE KOTOAUTIKA TOIXWHaTA. Au-
16 Slo@EpeEl avaAoya PE TO JOVTENO.

* Ta KATOAUTIKG TOIXWHOTA £€X0UV EAaPPa
MaT Kal TTopwdn emi@aveia. Ta KataAuTi-
K& TOIXWHATA TOU QOUPVOU BEV TTPETTEI VA
kaBapidovral.

» O1 KATOAUTIKEG ETTIQAVEIEG ATTOPPOPOUV
AG&dI xapn oTnv TTopwdn TOoUug doun Kal
apyiCouv va yuaAifouv étav n m@AveIa
€XEl KOPeTTEi Pe AGdI, OTTOTE CUVIOTATAI
va avTIKaBIoTATe Ta E§apTAMATA QUTA.

MudAiveg emmipaveleg

» Otav kaBapileTe YUAAIVEG ETTIQAVEIEG, KN
XPNOIYOTTOIEITE OKANPEG PETAAAIKEG EU-
OTPEG Kal KABaPIOTIKA TTOU XapAlouv.
Autd ptTopouv va TTpogeviioouv nuId
oTn YUGAIvn ETTIQAVEIQ.

» KaBapileTe TN OUCKEUN XPNOIMOTIOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWYV, XANIaPO VEPO Kal
€va TTavi JIKPOivWV KATAAANAO yIa YUGAI-
VEG ETTIPAVEIEG KAI OTEYVWVETE TNV UE Eva
OTEYVO TTAVI JIKPOIVWV.

* Av UTTAPXOUV KATAAOITTO OTTOPPUTTAVTI-
KOU PeTA TOV KABapIoWO, OKOUTTIOTE Ta [E
KPUO vEPOS KAl OTEYVWOTE PE £va HaAako
Kal oT1eyvo TTavi. Ta KardAoIra atroppu-
TTAVTIKOU UTTOPEI va TTpogevrioouv ¢nuid
aTn YUGAIVN ETTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XpPron Tou TTPOoIdVTOG.

» Agv TTpETTEl O€ KOWia TTePITITWON va uoe-
T€ T KATAAOITTA TTOU €X0OUV EEPaBEi TTAVW
oTnNV YUGAIvn eTTIQAVEIQ e OOOVTWTA Ha-
Xaipia, oUpua TPIYINATOG 1) TTapouoIa
péoa TTou Xapadouv.
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* Mropeite va agaipeiTe TIG KNAiIdeg aoBe-
aTiou (KiTpIveg KNAIGEG) a1rd TN YUdAivn
ETTIPAVEIQ PE EUTTOPIKA DIABETIUO UAIKO
agaipeong aAdTwy, ) ge €va UAIKO agai-
peONG aAdTWYV OTTWG EUBI | XUUO Agpo-
vioU.

* Av n em@dveia £xel €vrovn puTTavaon,
aTTAWOTE KABAPIOTIKG TTAVW GTNV KNAIda
ME Eva OQOUYYApPI KAl TTEPIMEVETE TTOAAN
wpa yia va dpdoel. Katétv kabapioTte TN
YUGAIVN €TTIQAVEIQ PE £va UYPO TTAVI.

* AMNOIWOEIG XPWHOTOG KAl KNAIBEG TTAVW
TN YUAAIVN ETTIQAVEIA €ival KOVOVIKO @al-
VOUEVO Kal OX1 EAATTWHATA.

MAaoTikG e§apTApaTa Kol BAUPEVEG ETTI-

PAvEIEG

» KaBapilete Ta TTAAOTIKG €CapTAPATA Kl
TIG BaUUEVEG ETTIQPAVEIEG XPNTIO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIApO
vePO Kal éva WaAako TTavi A ogouyydpl,
KOl KATOTTIV OTEYVWVETE PE EVA OTEYVO
TTavi.

* Mn xpnoipoTroleiTe OKANPEG HETOANIKES
EUoTpEG KOl KABAPIOTIKG TTOU XaPALouV.
AuTd Ta €idn uTTOpoUV va TTPOKAAECOUV
NG OTIG ETTIPAVEIEG.

* BeaiwBeite OTI 01 EVWOEIG TWV JEPWV
TOU TTPOIGVTOG BEV TTAPAPEVOUV UYPEG KOl
pe ammoppuTravTikd. ANIWG PTTOPET va
TTPOKUWEI BIABPWON OTIG EVWOEIG AUTEG.

9.2 KaBapiouoég Twy afeooudp

Mnv TTAéveTe Ta aeooudp Tou TTPOIGVTOG
o€ TTAUVTHPIO TNIATWYV €KTOG AV auTtd ava-
@épeTal pnTa OTO EYXEIPIdIO XPONG.

9.3 KaBapiopdg Tng TAdKag
E£0TIWV

FudAivn emIQAVEIO HAYEIPEPATOG

Mo Tov kaBapiopd yudAivng eTTIQAvEIAg pa-

YEIPEPATOG aKoAouBoTe Ta BripaTa Kabapl-

OMoU TToU TTEPIYPA®OVTAl YIA TIG YUAAIVEG

EMIPAVEIEG OTNV eVOTNTA “T€VIKEG TTANPOPO-

pieg kaBapiopoU”. INa €IBIKEG TTEPITITWOEIG,

MTTOPEITE VO OAOKANPWOETE TOV KABAPIOUO

OUPQWVA UE TIG TTAPAKATW TTANPOPOPIEG.

» ®ayntd TTOU TTEPIEXOUV CAxapn, OTTWG N
KpéPa Kal To GIpOTTI, TIPETTEI VA Ta Kaba-
piCeTe AUEOWG, XWPIG va TTEPIPEVETE VA

KPUWOEI N ETTIQAVEIQ. AIAQOPETIKA, N
YUGAIVN ETTIQAVEIQ HAYEIPEPATOG UTTOPEI
va UTrooTEl Yoviun ¢nuid.

* Mn xpnoipoTtroleite KABAPIOTIKA YIa EPYQ-
oieg KaBapIGPOU TTOU TTPAYUATOTIOIEITE
600 n TTAGKa €0TIWV €ival aKOUA TTOAU (e-
oTr], SIAPOPETIKA PTTOPEI va TTPOKUYOUV
MOVIUEG KNAIBEG.

9.4 KoaBapiopdg Tou ivaka gAéy-
Xou

» Otav kaBapileTe TOV TTivaKa EAEYXOU HE
TA KOUUTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVOKA Kal TO
KOUWTTI& pE éva eAappd uypd HOAAKO TTO-
Vi KOl OTEYVWVETE PE £va OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeite T KOUUTTIA KOI TA OTEYO-
VOTTOINTIKG TTOU BpiokovTal atmd KATw
o6Tav kabapideTe Tov TTivaka. MTropei va
UTTOOTOUV {NUIA O TTiVaKAG EAEYXOU Kal TO
KOUMTTIA.

» Evw kaBapifete mivakeg eEAEyxou TUTTOU
iNOX ME KOUUTTIA, PN XPNOIUOTIOIEITE KO-
BapIOaTIKA ETTIPAVEIWV iNOX YUPW OTTO TO
KoupTri. MTTOpEi va onoTolv ol evoeiteig
yUpw atrd TO KOUWTTI.

» O1 mrivakeg eAéyXOU a@AG TTPETTEN VA Ka-
BapifovTal pe £va eAa@pd uypo JaAakd
TTaVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE £Va OTEYVO
TTavi. Av 10 TTpoidv oag dloBETel AsiToup-
yia KAEIOWPATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OTE TO KAEIBWHA TTANKTPWYV TTPIV TOV Ka-
Bapiopo Tou TTivaka eAEyxou. AlaQOopETI-
KQ, MTTOpPEi va TTpokUWel AavBaopévn avi-
XVEUCT OTA TTANKTPA.

9.5 KaBapiopudg Tou e0WTEPIKOU
TOU (poUpPVoU (XWPOU HayEl-
péparog)

AkoAouBnoTe Ta BruaTa KabapiouoU TTou
TTEPIyPAPOVTal OTNV evOTNTA "IEVIKES TTAN-

pogopieg kabapiopol" cuuPwva Pe Tov TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWYV HECT OTOV YOUPVO OAG.

KaBapiopu6g Twv TTAEUPIKWYV TOIXW-
HATWYV TOU (poUpVvou

Ta TTAEUPIKE TOIXWHATA OTOV XWPO PayEl-

pEépaTog pTTopEi va gival KAAUPPEVa povo
ME gpayI€ A HE KOTAAUTIKA TOIXWHATA. AUTO
dlagépel avaloya pe 1o JovtéAdo. Av utrdip-

XEI KATAAUTIKO TOIXWHA, avaTpEETE yia TTAN-

pogopieg oTnV evoTnTa "KATAAUTIKEG ETTI-
PAvEIES".
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Av 1O TTPOIGV oag £Xel CUpPATIVa PAPIa,
aQaIpéaTe Ta CUPMATIVA pdgia TTpIv Kabapi-
O€TE Ta TTAEUPIKG ToIXwuaTa. Katdtmv oAo-
KANpWaoTE TOV KABApPIoPS OTTWG TTEPIYPAPE-
Tl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTANPOPOPIES KO-
Bapiopol” cUuPwva P Tov TUTTO TNG ETTI-
PAVEIAG TWV TTAEUPIKWYV TOIXWHATWV.

9.6 EUkoAog kaBapiopudg pe atpod

AuUTOG eTITPETTEI TOV EUKOAO KOBAPIOPO Twv
akaBapoiwyv (TTou dev £X0uV TTAPANEIVEL yia
MEYAAO XpoVvIKO SIAoTnUA) Ol OTToiEG PaAa-
KWvouv a1ré ToV aTpd Yyéoa aTo GOoUpPVOo Kal
atd Ta OTAYOVidIa GUUTTUKVWHATOS VEPOU
OTIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU QOUPVOU.

1. AgaipéaTe 6Aa Ta aeooudp aTmo péoa
atré T0 POUpPVO.
2. MNpooBéoTte 300 ml vepd oTO TAWi POUP-

VOU KalI TOTTOBETACTE TO GTO 20 PAYPI GTO
@oupvo.

21N AsiItoupyia eUkoAou kaBapi-
@ OMOU PE aTUO, avOpEVETal TTWG TO
TTPOCTIBEPEVO vEPS €COTHICETAN KAl
OUUTTUKVWVETAI OTO ECWTEPIKO TOU
PoUpPVOU Kal TNG TTOPTAG TOU Poup-
VOU YIO VO JOAGKWOEI TIG EAAPPES
akaBapaoieg TToU £€X0UV OXNUOTIOTE]
01O @OUpPVOo 0ag. To vepd aTrd cu-
MTTUKVWOTN TTOU oXNUaTiCETal TTAVW
oTnNV TTOPTA TOU POUPVOU UTTOPEI va
oTdgel KATw OTaV avoigeTe TNV TTOP-
Ta TOU Poupvou. MOAIG avoiteTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU OKOUTTIOTE TO
vePO TTOU OXNMUATIOTNKE ATTO OU-

MTTUKVWON.

Mn XpnOIUOTTOIEITE ATTECTAYUEVO,
@ QATTIOVIOKEVO A QIATPAPICUEVO VEPO.
XpnaoiyoTrolgite povo vepd TngG Bpu-
ong. Mn XpnOIUOTTIOIEITE EUPAEKTA,
aAkooAoUya ) SlaAUpaTa TTou TTe-

pIExouv cwaTidla avTi yia vepd.

3. PuBuioTte Tov poupvo oTn Acitoupyia €u-
KOAOU KaBapIGPOU JE aTuo Kal aprioTe
Tov va Aerroupynoel atoug 100 °C yia 25
AeTrTd.

Avoi€Te auéowg TNV TTOPTA TOU GOUPVOU Kal

OKOUTTIOTE TO ECWTEPIKO TOU UE €va uypo

oouyydpi ) Travi. Otav avoigete TNV TTOPTA

Ba eAeuBepwBei aTuodg. AuTog UTTOopPEi Va

atroTeAETEI KivOUVO eyKAUPATWY. MNpooéye-

TE OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TG CUOKEUNG.

MNa emipoveg akabapaoieg, kabapileTe TO

TTPOIOV XPNOIKOTIOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO

TATWY, XAIOPO VEPO Kal éva HAaAaKS TTavi )

OQOUYYAPI, KAl KATOTTIV OTEYVWVETE TO JE

£€va OoTEYVO TTAVi.

(Alapépel av@Aoya Pe TO HOVTENO TOU TTPOI-
6vTog. Mtropei va un diatiBeTal aTo SIKO
gag TTPoIoV.) MeTd Tn CUPTTUKVWON PHETQ
OTO QOUPVO, UTTOPEI Va TTPOKUWEI OUC-
owpeuon vepou 1 uypaciag oTo KavaAl TnG
KOIAOTNTAG KATW OTT6 TOV oUpVvo. MeTd TN
XPron, OKoUTTioTe auTtd TO KavAaAl TnG KolI-
AOTNTAG pE Eva eEAa@pda uypo TTavi Kal oTe-
YVWOTE TO.

L

9.7 KaBapiopdg Tng TépTAG TOU
@oupvou

Mrtropeite va agaipéoete TV TTOPTA TOU
@oupvou Kal Ta T¢AIa ToU GOoUpPVoU YIa Va
Ta kaBapioeTte. O TPOTTOG APAipEONS TNG
TTOPTAG KAl TWV TCAMIWY eEnyeiTal aTIg
evotnTeg "A@aipgon Tng TOPTAG TOU
@oupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{OMIWV TNG TTOPTAG". AQOU apal-
PECETE TA ECWTEPIKA TCAMIO TNG TTOPTAG, KO-
BapioTe Ta ge ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIO-
PO vePO Kal Eva HaAaKO Travi i apouyydpl,
KOl OTEYVWOTE Ta PE £va aTeyvo travi. [MNa
TOV KaBapIGHS KATAAOITIWY AAAGTWY TTOU
UTTOPEI VO OXNPOTIOTOUV TTAVW OTO TCAWI
TOU @OUPVOU, OKOUTTIOTE TO T¢AMI PE EUDI
Kal GETTAUVETE.
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Mn xpnoiuoTroleite OKANPA& Kabapl-
@ OTIKG TTOU XapAdouv, HETOAAIKEG EU-
OTPEG, oUPHA TPIYIHOTOG ) AeuKa-

VTIKA yIa va KaBapioTe TV TOpTA
Kal TO T¢AUI TOU pOUPVOU.

A@aipgon Tng TOPTAG TOU POUPVOU
1. Avoi€Tte TNV TTOPTA TOU POUPVOU.

2. AvoiTe Ta KAITT OTNV UTTOB0XI) MEVTEDE
TNG PUTTPOCTIVAG TTOPTAG OTA JEEIG Kal
aploTePd WOBWVTAG Ta TTPOG TA KATW
OTTWG Seiyvel n eIkOva.

3. Mrmropei o1 yevteo€deg va gival Tou TUTTOU
(A), (B) i (C), avahoya pe 10 ovTéEAO
TOU TTPOI6VTOG. OI EIKOVEG TTOU OKOAOU-
BouUv deixvouv TTWG va avoiyeTe KABe
€vav atrd Toug TUTTOUG PEVTEDE.

4. O pevreoég TUTTOU (A) UTTAPYEI O€ KOVO-
VIKOUG TUTTOUG TTOPTAG.

8%

5. O pevreoég TUTTOU (B) UTTAPXEI O€E TU-
TTOUG TTOPTAG ATTAAOU KAEIGIMATOG.

6. O pevreoég TUTTOU (C) UTTAPXEI O€E TU-
TTOUG TTOPTAG aTTAAOU avoiyUOTOG/KAEITi-
parog.

7. ®€pTe TNV TTOPTA TOU GOUPVOU OTN MiI-
odvoixtn 6¢on.

)

8. TpaBAgte TNV TOPTA TTOU APAIPEBNKE
TTPOG T TIAVW YIA VA TNV EAEUBEPWTETE
Q17O TOUG PEVTETEDEG DEEIG KOl apIoTEPA
KOl 0QaIPETTE TNV.

MNa va eTavaouvoETETE TNV TTOPTA,
@ ol 01adIKaaieg TTOU XpNOIUoTToIReN-
KAV KaTd TNV aQaipean TTRETTEl va
emavaAn@Bouv a1ré To TEAOG TTPOG
TNV apxn, diadoxikd. Otav eykabi-
OTATE TNV TTOPTA, QPOVTICETE aTTO-
paitnTa va KAgiveTe T KAITT 0TV

UTTOOOXI) TWV PEVTETEDWV.

9.8 Aqaipegon Tou ecwWTEPIKOU T~

M10U TNG TTOPTAG TOU POUPVOU
To eowTePIKG TCAWI TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG
TOU TTPOIGVTOG UTTOPET va agaipedei yia Ka-
Bapiouo.

1. Avoire TNV TTOPTO TOU YOUPVOU.
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Puyxog
MAaioio

MpoiA

2. Omwg deixvouv ol TTapatravw EIKOVEG,

méoTe Ta pUYXN (1) Kal TauTdxpOVa TPO-
Br&Tte T0 TTPOYIA (3) TTPOG TO PEPOG GAG
YIO VO 0QOIPETETE TO TIPOPIA TTOU €ival
ouvoEedEPEVO OTNV TTAVW TTAEUPA TNG
MTTPOCTIVAG TTOPTOG.

W N =

To 1710 E0WTEPIKG TCAUI

EowTepikod T¢apI*
ESwtepIkd 1¢apI

Alagépel av@hoya pe To JOVTEAO TOU TTPOI-
6vtog. MTropei va pn diatiBetal oo 81k6 O0ag
TTPOIOV.

3. O1wg d¢ixvel n €IKOVA, avuywaoTE TO TTIO

E0WTEPIKO TCAWI (1) EAa®PG OTNV KaTEU-
Buvon “A” kai TpaprgTe 10 £Ew OTNV
kaTeUBuvon “B”

Av 1O TTPOIdV 0ag OIaBETEI ECWTEPIKO
T¢apI: TpaBngte Ta e€apTApaTa ouvoe-
oNg TOU CUGTANATOG OUYKPATNONG TOU
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yuaAioU oTo péoov OTTwg OEiXVEl N €1-
KOVa yIa va Ta EAEUBEPWTETE QTTO TA
TCAMIQ.

EgdpTnua oUvdeong TOu CUGTAPOTOG OU-
YKPATNONG TOUu YuaAioU
Alagépel avahoya Pe TO HOVTEAO TOU TTPOI-
6vtog. Mtopei va un diaTiBeTal oTo d1k6 oag
TTPOI6V.
EtmravaAdBete Tnv idia diadikacia yia va
QQAIPETETE TO ECWTEPIKO TCAMI (2). To
TIPWTO BAMA VIO TNV ETTAVACUVOPO-
Aéynon Tng épTag €ival va ToTroBeTnOE]
TTGAI TO EOWTEPIKO TCAMI (2).

. OTtwg deixvel n iIkéva, TOTTOBETAOTE TO

TCAUI WOTE va €10ax0ei 0TNV TTAACTIKN
utT0d0X1).

AlapopeTikd dev Ba edpdoel TTAR-
@ pPWG TO TCAWI KaI UTTOPET va gival

ekTeBEINEVO O€ KpadaopoUg Kal

Bpauon.

7.

8.

‘OTav TOTTOBETEITE TO TTIO ETWTEPIKO TCAUI
(1), BeBaiwbeite OTI N TUTTWEVN TTAEUPG
Tou TCOPIOU QVTIKPIZEl TO ECWTEPIKO
TCApI.

Eival onpavTikd ol KATw YWVIeG Tou TTIO
£0WTEPIKOU TCOUIOU va edpdoouv péoa
OTIG TTAAOTIKEG UTTODOXEG.




Alo@opeTIKG dev Ba edpdoel TTAR-

@ PWG TO TCAWI Kal PTTOPEi Va gival
ekTEBEINEVO O€ Kpadaououg Kal
Bpauon.

9. Mnv TTopaAeiyeTe va TOTTOBETATETE OTIG
uTT0d0XEG TOUG Ta E€apTHpATa oUvdeong
TOU GUGOTHNATOG OUYKPATNONG TOU YUO-
ANioU.

10.TéAog, mEoTe Ta pUYXN TOU TTPOPIA WOTE
va €dpdoouv TTaAI uéoa OTIG UTTOOOXEG
TOUG.

9.9 KaBapiopog Tng AduTrag Tou
@oupvou

> ¢ TTePITITWON TTou AepwBei n yudAivn TTop-

Ta TNG AGUTTOG TOU QOUPVOU PECA OTOV

XWPO JOYEIPEPATOG, KABaPIioTE TNV XPNOl-

HOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIa-

PO vepd Kal Eva JaAakod TTavi n a@ouyyapl

KQl OTEYVWOTE TN PE éva OTEYVO TTavi. €

TEPITTTWON BAGBNG TOU AauTITAPG TOU

(oUPVOU, UTTOPEITE VO AVTIKATOOTACETE TOV

AQUTTTAPO TOU POUPVOU GUUPWVA HE TIG

€VOTNTEG TTOU aKoAouBouv.

AVTIKATACTOON TOU AQUTITAPO TOU QOUp-

vou

levikég TPOEISOTTOINCEIG

* [a va ammo@uyeTe ToV KivOUVO NAEKTPO-
TANn&iag, TPIV avTIKATAOTACETE TOV AQu-
TITAPQ TOU YOUPVOU OTTOOUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTO TO PEUUA KAI TTEPIMEVETE VA
KpUWaoel 0 goupvog. O1 KauTEG ETTIPAVEIEG
MTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV eykaupaTal

* AuToG 0 PoUpVOog QWTICETAl aTTO évav
AQUTITAPO TTUPOKTWOEWG I0XUOG PIKPOTE-
png Twv 40 W, Uyoug pikpdTepoU Twv 60
mm, SIAPETPOU PIKPOTEPNG Twv 30 mm )
AapuTtrTipa aAoydvou pe uttodoyxég G9 Kal
I0XU PIKpOTEPN Twv 60 W. O1 A\auTrTApES
gival katdAAnAol yia Asitoupyia o€ Beppo-
Kpaaoieg dvw Twyv 300 °C. O1 AaumTpeg
@ouUpvou gival dlabéaiyol atd Ta E¢ou-
aglodoTnuéva o€pPIg A adeIoUXOUG TEXVI-
KoUG. AuTé TO TTPOIOV TTEPIEXEI Evav Aap-
TITAPA EVEPYEIAKNG KAGong G.

* H 8¢éon Tou AauTTThpa PTTOPE Va diagEépel
aTTO AUTA TToU BEiXVEl N EIKOVA.

* O AQuTTITAPOG TTOU XPNOIYOTTIOIEITAI OTO
TTPOIOV auTd O¢gv gival KATAAANAOG yia
XPNoN @WTICKOU TWV XWPWYV TOU GTTITIOU.

O oko1og autoU Tou AauTITAPa €ival va
OIEUKOAUVEI TOV XpAOTN va BAETTEI TO Qa-
ynTo.

» O1 AQuTITAPEG TTOU XPNOIYOTIOIOUVTAI OTO
TTPOIOV AUTO TTPETTEI VA £XOUV AVTOXI O€
QAKPAIEG QPUOIKEG OUVONKES OTTWG BepUo-
Kpaoieg mavw atod 50 °C.

Av 0 pouUpvog oag £XEl OTPOYYUAR

AdpTra,

1. ATToouvd£oTE TO TTPOIOV ATTd TNV TTAPO-
XN PEUMATOG.

2. A@aipéaTe TO YUAAIVO KAAUUUQ TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APIOTEPOCTPOPA.

.

N

4/

~" .

3. Av o AauTrThpag Tou @oupvou Egival Tou
TUTTOU (A) TTOU QAIVETOI TNV TTAPOKATW
€IKOVA, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTITAPA TOU
Poupvou OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal avTI-
KOTAOTAOTE TOV YE Kalvoupyla. Av TO Po-
vTéAo eivail TUTToU (B), TpapAgTe Tov Aap-
TTPa €€w OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

4. EmavatommoBeTAOTE TO YUAAIVO KGAUU Q.

Av 0 @oUpvog oag éxel TETPAywWVN

AapTra,

1. AToouvdEoTe TO TTPOIOV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUHATOG.

2. A@aip€éoTe TO CUPHPATIVO PAPIa CULQW-
Va UE TNV TTEPIYPAPH.
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@oUpVvou OTTWG BEiXVEl N EIKOVA KOl avTI-
KATOOTHOTE TOV WE Kalvoupyla. Av TO [Ho-

vTéAo gival T0TTOU (B), TPGBALTE TOV Aaiu-
TITAPa €Ew OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

3. AvuywaoTe TO TTPOCTATEUTIKO YUGAIVO
KAAUPUQ TOU AQUTTTAPO XPNOIUO-
TToIWVTAG £va KaToaRidl. AQaipéoTe
TpwWTa TN Bida, €@v utrdpyel Bida oTnv
TETPAYWVN AGUTTO TOU TTPOIOVTOG 0AG.

4. Av o A\auTTTripag Tou poUupvou gival Tou
T0TT0U (A) TTOU QaiVETAI OTNV TTAPAKATW 5. ETTavaToTroBeTAGTE TO YUAAIVO KAAUPUA
€IKOVQ, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTITAPA TOU Kal To CUPHATIVO pAIa.

10 EmiAuon mrpoBAnudrwyv

Av 10 TTPORANUQ ETTINEVEI APOU aKOAOUBH- * lowg n ouokeun dev £xel ouvOEDEi 0TN
OETE TIG OONYIEG OTNV £VOTNTA AUTH, ETTIKOI- (yeiwpévn) mpica. >>> EAEyETe av n ou-
VWVNOTE JE TOV TOTTIKO GAG EUTTOPO 1) JE OKeun €xel ouvdebei atnv TTpila.
éva E€ouaiodotnuévo ZEpPIg. MoTé punv emmi-  » (Av UTTAPYEl XPOVODBIOKOTITNG OTN OU-
XEIPNOETE VA ETTIOKEVUACETE JOVOI OAG TN okeur 0ag) Ta TTAAKTPA OTOV TTiVOKO
OUOKEUN. eAéyyou dev Asitoupyouv. >>> Av TO TTpO-
E&épxeTal aTpdc KATé TN AEITOUPYia TOU '|'c')v’0cxg OlabérTel )\&EITOUQVI'G KAEIOWPATOG
@oUpvou. TARKTPWY, PTTopEi va gival evepyotroin-
» Eival puoioloyiko va @aivetal atpég Katd HEvN, OTTEVEPYOTIOINGTE TO KAEiBWHG TTAR-

TNV dIGPKEIa TNG AeImoupyiag. >>> Autd KTpWV.

dev gival oPAAUQ. O @WTIONOG TOU POUPVOU Sev avapel.
Epgavifovrai otayovidia vepol katd to  * EVOEXOueVN BAGRN Tou AaumTrpa Tou
poyeipepa @oupvou. >>> AVTIKATAOTAOTE TOV AO-

TITAPA TOU GOUPVOU.

* Agv UTTAPXEI NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&1e 671 TO OiKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyI-
KO Kal EAEYETE TIG AOPAAEIEG OTOV TTIVOKA
ao@aAeIwV. ANAGETE TIG aoPaAeieg av
XPEIGZETAI } EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL

* O aTpdG TTOU TTAPAYETal KATA TO PayEipe-
MO CUPTTUKVWVETOI OTAV €PXETAI O€ ETTO-
@r M€ KPUEG ETTIQAVEIEG ECWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG KOl UTTOPEi va oXnuaTi¢el oTa-
yovidia vepou. >>> AuTo dev gival CQAA-

pa. ) )
AkoUyovTal peTaAAikoi Yol Katd Tn 0p- 0 (poup’vog 6:‘:" eappm’vaml. ]
HOVON Kol TNV YN TOU TTPOidVTOC. * O @oupvog iowg dev €xel pubuiIoTEi o€

OUYKEKPIYEVN AEITOUPYIa PAYEIPEUATOG
Kai/f Beppokpaaia. >>> PuBuioTte Tov
@OoUPVO O€ OUYKEKPIPEVN AgIToupyia pa-
YEIpEPATOG Kai/r) Beppokpaaia.

* MeTaAAIK& pEpn TOU TTPOIOVTOG PTTOPET VO
dlaoTéAovTal Kal va TTapdyouv AXoug
o6tav Beppaivovtal. >>> AuTto dev gival

o@aAua. , Lo .
3 * Agv UTTAPXEI NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
To mpoi6v dev AciToupyei. €T OTI TO BIKTUO PEUPATOG €ival AEIToupyI-
* H aoedheia propei va eival ENATTWHATIKA KO Kal EAEYETE TIC AOPAAEIEC GTOV TTiVAKA
N Kappévn. >>> EAEYETE TIC AOPAAEIeg ao@aAeIhv. ANNGETE TIC aopdAeleg av
aToV Tivaka ac@aAeiwv. AAGETE TIG av XPEIGZETAI f) EVEPYOTIOIROTE TIC TIAAL.

XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL.
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