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Miré se vini!

| dashur klient,

Faleminderit gé keni zgjedhur produktin Beko. Ne déshirojmé qé produkti juaj, i prodhuar
me njé teknologji dhe cilési té lartg, t'ju ofrojé efikasitetin mé té miré t€ mundshém. Pér
kété arsye, lexoni me kujdes kété manual dhe ¢do dokument tjetér té dhéné para
pérdorimit té produktit.

Kini parasysh té gjitha informacionet dhe paralajmérimet e pérmendura né manualin e
pérdorimit. Né kété ményré, ju do té mbroni veten dhe produktin tuaj nga rreziget gé mund
té ndodhin.

Mbajeni manualin e pérdorimit. Nése ia jepni dikujt tjetér kété produkt, jepini edhe
manualin bashké me té. Né kété manual jepen kushtet e garancisé, metodat e pérdorimit
dhe té zgjidhjes sé problemeve.

Simbolet dhe pérshkrimet e tyre né manualin e pérdorimit:

Rrezik g& mund té shkaktojé vdekje ose Iéndime.

@ Informacione té réndésishme ose késhilla té dobishme pér pérdorimin.

Lexoni manualin e pérdorimit.

L[

f Paralajmérim pér sipérfagen e nxehté.

NJOFTIM Rrezik qé mund té shkaktojé dém material pér produktin ose mjedisin e tij.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Udhézimet e sigurisé

* Kjo pjesé pérfshin udhézimet e
sigurisé gé jané té nevojshme
pér parandalimin e rrezigeve
pér Iéendime personale ose
déme materiale.

* Nése produkti i jepet dikujt
tjetér pér pérdorim personal
ose pér pérdorim si produkt i
pérdorur, duhet té jepen po
ashtu manuali i pérdorimit,
etiketat e produktit dhe
dokumentet dhe pjesét e tjera
pérkatése.

* Kompania joné nuk do té
mbajé pérgjegjési pér démet
gé mund té ndodhin nése nuk
respektohen kété udhézime.

* Mosrespektimi i kétyre
udhézimeve do ta bgjé té
pavlefshme garanciné.

+ Sigurohuni gé punimet pér
instalimin dhe riparimin té
kryhen gjithmoné nga
prodhuesi, servisi i autorizuar
ose personi g€ ka caktuar
kompania e importimit.

* Pérdorni vetém pjesé ndérrimi
dhe aksesoré origjinalé.

* Mos riparoni apo ndérroni
asnjé pérbéres té produktit
nése nuk éshté specifikuar
garté né manualin e
pérdorimit.

Mos kryeni modifikime teknike
né produkt.

A1 .1 Pérdorimii

planifikuar

* Ky produkt éshté projektuar
pér t'u pérdorur né shtépi. Ai
nuk éshté i pérshtatshém pér
pérdorim komercial.

* Mos e pérdorni produktin né
kopshte, ballkone ose né
ambiente té tjera té jashtme.
Ky produkt €shté planifikuar té
pérdoret né shtépi dhe né
kuzhinat e personelit té
dyganeve, zyrave dhe
ambienteve té tjera té punés.

- PARALAJMERIM:Ky produkt
duhet té pérdoret vetém pér
géllime gatimi. Ai nuk duhet té
pérdoret pér géllime té tjera, si
p.sh. ngrohja e dhomés.

* Furra mund té pérdoret pér té
shkriré, pjekur, pjekur né skaré
dhe skuqur ushgime.

* Ky produkt nuk duhet té
pérdoret pér ngrohjen e
pllakave, tharjen duke varur
peshqiré ose rroba né dorezeé.

A pambrojtur dhe

kafshéve shtépiake

* Ky produkt mund té pérdoret
nga fémijét e moshés 8 vjeg
dhe mé shumé, si dhe nga
personat me aftési fizike,

1.2 Siguria e fémijéve,
personave te
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sensore ose mendore jo
plotésisht té zhvilluara ose
personat gé kané mungesé
eksperience dhe njohurish, pér
sa kohé gé jané nén
mbikéqyrje ose jané trajnuar
pér pérdorimin e sigurt dhe
rreziget e produktit.

Fémijét nuk duhet té luajné me
produktin. Pastrimi dhe
mirémbajtja nga pérdoruesi
nuk duhet té kryhen nga
fémijét nése nuk ka diké gé i
mbikéqyr.

Ky produkt nuk duhet té
pérdoret nga personat me
aftési té kufizuara fizike,
ndjesore ose mendore (duke
pérfshiré fémijét), pérvegse
nése mbahen nén mbikéqyrje
ose marrin udhézimet e
nevojshme.

* Fémijét duhet té mbikéqyren
pér t'u siguruar qé té mos
luajné me produktin.

* Produktet elektrike jané té
rrezikshme pér fémijét dhe
kafshét shtépiake. Fémijét dhe
kafshét shtépiake nuk duhet té
luajné, té ngjiten ose té futen
né produkt.

* Mos vendosni objekte gé
fémijét mund t'i arrijné mbi
produkt.

- PARALAJMERIM:Gjaté
pérdorimit, sipérfaget e

aksesueshme té produktit jané

té nxehta. Mbajini fémijét larg
produktit.

« Mbani materialet e paketimit
larg fémijéve. Ekziston rreziku
i IEndimit dhe mbytjes.

* Kur dera éshté e hapur, mos
vendosni objekte té rénda mbi
té dhe mos lejoni fémijét té
ulen mbi té. Kjo mund té béje
gé furra té pérmbyset ose té
démtohen menteshat e derés.

* Pérpara se té hidhni produktet
e konsumuara dhe té
padobishme:

1. Higeni spinén nga priza dhe

higeni nga priza.

2. Prisni kabllon e rrymés dhe
shképuteni me spinén nga
produkti.

3. Merrni masa paraprake pér
té parandaluar hyrjen e
fémijéve né produkt.

4. Mos i lejoni fémijét té luajné
me produktin kur ai éshté né
gjendje boshe.

A1 3 Siguria elektrike

* Vendoseni produktin né njé
prizé té tokézuar té mbrojtur
nga njé siguresé qé pérputhet
me vlerat nominale aktuale té

treguara né etiketén e modelit.

Sigurohuni g€ instalimi i
tokézimit té kryhet nga njé

SQ/5



elektricist i kualifikuar. Mos e
pérdorni produktin pa tokézim
né pérputhje me rrequlloret
lokale/kombétare.

Spina ose lidhja elektrike e
pajisjes duhet té jeté né njé
vend lehtésisht té
aksesueshém. Nése kjo nuk
éshté e mundur, duhet té keté
njé mekanizém (siguresé,
celés, automat etj.) né
instalimin elektrik me té cilin
éshté lidhur produkti, né
pérputhje me rregulloret
elektrike dhe duke i ndaré té
gjitha polet nga rrjeti.

Higeni produktin nga priza ose
fikni siguresén pérpara
riparimit, mirémbajtjes dhe
pastrimit.

Vendoseni produktin né njé
prizé gé pérmbush vlerat e
tensionit dhe frekuencés té
specifikuara né etiketén e
modelit.

Nése produkti juaj nuk ka njé
kabllo, pérdorni vetém kabllon
e lidhjes té pérshkruar né
pjesén "Specifikimet teknike".
Mos e bllokoni kabllon
elektrike nén dhe prapa
produktit. Mos vendosni njé
objekt té réndé mbi kabllon
elektrike. Kablloja elektrike
nuk duhet té pérkulet, shtypet
dhe té bjeré né kontakt me
asnjé burim nxehtésie.

SQ/6

Sigurohuni qé kablloja e
rrymés té mos bllokohet gjaté
vendosjes sé produktit né
vendin e tij pas montimit ose
pastrimit.

Sipérfagja e pasme e furrés
nxehet kur éshté né pérdorim.
Kabllot e rrymés nuk duhet té
prekin sipérfagen e pasme té
produktit. Pérndryshe mund té
démtohet.

Mos i bllokoni kabllot elektrike
né derén e furrés dhe mos i

kaloni mbi sipérfaget e nxehta.

Né rast té kundért, izolimi i
kabllove mund té shkrihet dhe
té shkaktojé zjarr si rezultat i
garkut té shkurtér.

Pérdorni vetém kabllo
origjinale. Mos pérdorni kabllo
té prera ose té démtuara.

Mos pérdorni kordon zgjatues
ose shumeé prize pér té
pérdorur produktin tua;.
Kontaktoni gendrén e
autorizuar té shérbimit ose
importuesin pér té pérdorur
pérshtatésin e miratuar né
rastet kur pérdorimi i njé
pérshtatési konverteri (pér
llojin e prizés) éshté i
nevojshém.

Kontaktoni importuesin ose
gendrén e autorizuar té
shérbimit nése gjatésia e
linjés elektrike éshté e
pamjaftueshme.



* Burimet portative té energjisé
ose prizat e shumta mund té
mbinxehen dhe té marrin zjarr.
Mbani priza té shumta dhe
burime portative té energjisé
larg produktit.

* Nése kablloja elektrike éshté e
démtuar, ajo duhet té
zévendésohet nga prodhuesi,
njé servis i autorizuar ose njé
person qé duhet té
specifikohet nga kompania
importuese pér té parandaluar
rreziget e mundshme.

« PARALAJMERIM:Pérpara se
té ndérroni llambén e furrés,
sigurohuni gé ta shképutni
produktin nga rrjeti elektrik pér
té shmangur rrezikun e
goditjes elektrike. Higeni
produktin nga priza ose fikni
siguresén nga automati i
siguresave.

Nése produkti juaj ka njé kabllo

dhe prizé elektrike:

+ Asnjéheré mos e vendosni
spinén e produktit né njé prizé
té thyer, té lirshme ose jashté
prizés. Sigurohuni gqé spina té
jeté futur plotésisht né prizé.
Pérndryshe, lidhjet mund té
mbinxehen dhe té shkaktojné
zjarr.

« Shmangni futjen e pajisjes né
priza qé jané té yndyrshme, té
papastérta ose potencialisht
té ekspozuara ndaj ujit (té tilla

si ato prané njé tavoline pune m

ku uji mund té dalé).
Pérndryshe ekziston rreziku i
garkut té shkurtér dhe goditjes
elektrike.

+ Asnjéheré mos e prekni spinén
me duar té lagura!

* Nxirreni spinén nga priza duke
pérdorur trupin e spinés dhe jo
veté kordonin.

Siguria gjate

A1 4
transportit

+ Shképuteni produktin nga
rrjeti elektrik para transportit
té produktit.

* Produkti éshté i réndég,
mbajeni produktin me té
paktén dy persona.

* Mos pérdorni derén dhe/ose
dorezén pér té transportuar
ose lévizur produktin.

* Mos vendosni sende né
pajisje. Mbajeni pajisjen
vertikalisht.

* Kur duhet ta transportoni
produktin, mbéshtilleni até me
materiale paketimi me flluska
ose karton té trashé dhe
ngjiteni miré. Siguroni fort
pjesét lévizése té produktit pér
té parandaluar démtimin.

« Pérpara se produkti té
instalohet, kontrolloni
produktin pér ndonjé démtim
pas transportit. Kontaktoni

sSQ/7



importuesin ose gendrén e
autorizuar té shérbimit nése
démtohet.

Al .5 Siguria e instalimit

+ Para fillimit té instalimit,
gaktivizoni linjén e energjisé
me té cilén do té lidhet
produkti duke fikur siguresén.

* Mbani gjithmoné doreza
mbrojtése gjaté transportit
dhe instalimit. Pérndryshe
ekziston rreziku i léndimit nga
skajet e mprehta!

* Pérpara se produkti té
instalohet, kontrolloni
produktin pér ndonjé démtim.
Mos e instaloni nése produkti
éshté i démtuar.

* Shmangni pérdorimin e
materialeve izoluese té
nxehtésisé pér té mbuluar
pjesén e brendshme té
mobiljeve gé do té instalohen.

* Rrezet e drejtpérdrejta té diellit
dhe burimet e nxehtésisé, si
ngrohésit elektriké ose me
gaz, nuk duhet té jené té
pranishme né zonén ku éshté
instaluar produkti.

* Mbani té lira hapésirat rreth té
gjitha kanaleve té ventilimit té
produktit.

* Pér té shmangur mbinxehjen,
instalimi i produktit nuk duhet
té kryhet pas mbulesave
dekorative.

* Né rastet kur njé zorré/tub
gazi ose tub plastik uji
ndodhet prapa zonés sé
caktuar té instalimit pér
produktin, éshté e
domosdoshme té garantohet
se nuk ka asnjé kontakt midis
produktit dhe kétyre linjave té
shérbimeve. Pérndryshe,
zorra/tubi mund té shtypet.

* Nése ka njé priz€é pas vendit
ku do té instalohet produkti,
duhet té sigurohet g€ produkti
té mos bie né kontakt me
prizén dhe as me spinén e
futur né prize.

A.I .6 Siguria gjaté
pérdorimit
« Sigurohuni gé produkti té jeté i
fikur pas ¢do pérdorimi.
* Nése nuk do ta pérdorni

produktin pér njé kohé t€ gjaté,

higeni nga priza ose fikeni
energjiné nga kutia e
siguresave.

* Mos e pérdorni produktin nése
prishet ose démtohet gjaté
pérdorimit. Shképuteni
produktin nga energjia
elektrike. Kontaktoni
importuesin ose gendrén e
autorizuar té shérbimit.

* Mos e pérdorni produktin nése
xhami i derés sé pérparme
éshté hequr ose éshté
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plasaritur. Pérndryshe
ekziston rreziku i Iéndimit dhe
démtimit té mjedisit.

* Mos e shkelni pajisjen pér
asnjé arsye.

* Asnjéheré mos e pérdorni
produktin kur gjykimi ose
koordinimi juaj éshté i
démtuar nga pérdorimi i
alkoolit dhe/ose drogave.

* Objektet e ndezshme nuk
duhet té mbahen brenda dhe
rreth zonés sé gatimit.
Pérndryshe, kéto mund té
GOjné né zjarr.

* Doreza e furrés nuk éshté
tharése peshqiri. Kur pérdorni
produktin, mos varni peshqirég,
doreza ose tekstile té
ngjashme né dorezé.

* Menteshat e derés sé
produktit Iévizin kur hapet dhe
mbyllet dera dhe mund té
bllokohen. Kur hapni/mbylini
derén, mos e kapni nga pjesa
me mentesha.

A] .7 Paralajmérimet pér
temperaturen

* PARALAJMERIM: Kur
produkti €shté né pérdorim,
produkti dhe pjesét e tij té
aksesueshme do té jené té
nxehté. Duhet pasur kujdes
pér té shmangur prekjen e
produktit dhe elementeve té
ngrohjes. Fémijét nén 8 vjeg

duhet té mbahen larg
produktit, pérvec rasteve kur
mbikéqyren vazhdimisht.

* Mos vendosni materiale té
ndezshme / shpérthyese
prané produktit, pasi
sipérfaget do té jené té nxehta
gjaté punés.

« Mbani distancén kur hapni
derén e furrés gjaté ose né
fund té gatimit. Avulli mund
t'ju djegé dorén, fytyrén dhe/
ose syté.

* Gjaté funksionimit produkti
éshté i nxehté. Duhet pasur
kujdes pér té shmangur
prekjen e pjeséve té nxehta
brenda furrés dhe elementeve
té ngrohjes.

+ Mbani gjithmoné doreza furre
rezistente ndaj nxehtésisé kur
pérdorni produktin.

1.8 Pérdorimii
aksesoréve

- Eshté e réndésishme qé grila
me tela dhe tava té vendosen
si¢ duhet né raftet e telit. Pér
informacione té detajuara,
referojuni seksionit
"Pérdorimi i aksesoréve" .

* Mbyllni derén e furrés pasi i
keni shtyré plotésisht
aksesorét né hapésirén e
gatimit, pérndryshe mund té
godasin xhamin e derés dhe ta
démtojné ate.
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Al .9 Siguria gjaté gatimit

* Kini kujdes kur pérdorni pije
alkoolike né gatimet tuaja.
Alkooli avullon né temperatura
té larta dhe mund té shkaktojé
zjarr pasi mund té ndizet kur
bie né kontakt me sipérfaqe té
nxehta.

* Mbetjet e ushgimit né zonén e
gatimit, si vaji, mund té
ndizen. Pastroni kéto mbetje
pérpara gatimit.

* Rreziku i helmimit nga
ushgimi: Mos i lini ushgimet té
géndrojné né furré pér mé
shumé se 1 oré para ose pas
gatimit. Né rast té kundért,
mund té shkaktohet helmim
nga ushqgimi ose sémundje.

* Mos i ngrohni kavanozat e
gelqit dhe kanacget té mbylura
né furré. Presioni g€ do té
krijohej né kanace/kavanoz
mund té shkaktojé plasjen e
tij.

* Mos vendosni tava pjekjeje,
enét ose letér alumini direkt né
fund té furrés. Nxehtésia e
grumbulluar mund té démtojé
pjesén e poshtme té furrés.

Kini parasysh masat paraprake

té méposhtme kur pérdorni letér

pergamene me yndyré ose
materiale té ngjashme:

* Vendoseni letrén kundér
yndyrés né njé ené gatimi ose
mbi aksesorin e furrés (tavé,
grilé teli etj.) me ushgimet dhe
vendoseni até né furrén e
nxehur paraprakisht.

* Pér té parandaluar rrezikun e
prekjes sé elementeve
ngrohése té furrés dhe
pengimit té rrjedhés sé ajrit té
nxehté, higni ¢do pjesé té
tepért té letrés sé yndyrshme
gé varet nga aksesorét ose
kontejnerét. Mos pérdorni letér
yndyre né temperatura té
furrés mé té larta se
temperatura maksimale e
pérdorimit té pércaktuar nga
prodhuesi. Asnjéheré mos e
vendosni letrén kundér
yndyrés mbi bazén e furrés.

* Mos e vendosni sipér
aksesoréve gjaté nxehjes
paraprake.

* Gjithmoné shtypni poshté me
njé pjaté ose objekt té
ngjashém pér té parandaluar
gé materiali té fluturojé
pérreth pér shkak té
garkullimit té ajrit brenda
furrés.

* Mbuloni vetém sipérfagen e

nevojshme brenda tabakasg.

* Pas ¢do pérdorimi, tabaka

duhet té pastrohet dhe ¢do
letér yndyre ose materiale té
ngjashme té pérdorura né
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tabaka duhet té zévendésohet.
Pérndryshe, léngjet g€ pikojné
né tabaka mund té shkaktojné
tymosje apo edhe té ndezin
flakét.

Njé rrjedhje ajri gjenerohet kur
hapet kapaku i produktit. Letra
e yndyrshme mund té bie né
kontakt me elementét ngrohés
dhe té ndizet.

Kur pérdorni njé raft pér
tiganisje, njé tabaka duhet té
vendoset né raftin e poshtém.
Pérndryshe, vaji ushgimor dhe
pérbérésit e tjeré gé pikojné né
fund té furrés mund t€ krijojné
tym té forté dhe té ¢ojné né
flaké.

* MbylIni derén e furrés gjaté
pjekjes né skaré. Sipérfaqget e
nxehta mund té shkaktojné
djegie!

+ Ushgimet e papérshtatshme
pér pjekje né skaré pérbéjné
rrezik zjarri. Pigni né skaré
vetém ushqgime gé jané té
pérshtatshme pér zjarr té forté
né skaré. Mos e vendosni
ushgimin shumé larg né
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pjesén e pasme té skarés. Kjo m

éshté zona mé e nxehté dhe
ushgimet me yndyré mund té
marrin zjarr.

1.10 Siguria e
mirémbajtjes dhe
pastrimit

* Prisni gé produkti té ftohet

pérpara se ta pastroni
produktin. Sipérfaget e nxehta
mund té shkaktojné djegie!
Mos e lani asnjéheré produktin
duke spérkatur ose derdhur
ujé mbi té! Ekziston rreziku i
goditjes elektrike!

Mos pérdorni pastrues me
avull pér té pastruar produktin
pasi kjo mund té shkaktojé
goditje elektrike.

Mos pérdorni pastrues té
ashpér gérryes, kruajtése
metalike, lesh teli ose
materiale zbardhuese pér té
pastruar xhamin e derés sé
pérparme té furrés. Kéto
materiale mund té shkaktojné
gérvishtje dhe thyerje té
sipérfageve té xhamit.



2 Udhézimet pér ambientin

2.1 Direktiva pér mbetjet

2.1.1 Pérputhja me direktivén WEEE
dhe hedhja e produktit pas
pérdorimit

Ky produkt éshté né pérputhje me

direktivén WEEE té BE-sé (2012/19/EU). Ky

produkt ka njé simbol klasifikimi pér

pajisjet elektrike dhe elektronike si mbetje
(WEEE).

Ky produkt éshté prodhuar me

pjesé dhe materiale me cilési

té larté qé mund té ripérdoren

dhe jané té pérshtatshme pér

riciklim. Pér kété arsye, mos e
. produktin pas
pérdorimit bashké me mbetjet e
zakonshme familjare dhe té tjera né
pérfundim té jetégjatésisé sé tij té
shérbimit. Dérgojeni até né njé piké
grumbullimi pér riciklimin e pajisjeve
elektrike dhe elektronike. Mund té pyesni
prané administratés vendore pér kéto pika
grumbullimi. Hedhja e pajisjes sé pérdorur
né ményrén e duhur ndihmon pér té
parandaluar pasoja negative pér mjedisin
dhe shéndetin e njeriut.

Pérputhja me direktivén RoHS:

Produkti gé keni bleré €shté né pérputhje
me direktivén RoHS té BE-sé (2011/65/
EU). Ai nuk pérmban materiale té
démshme dhe té ndaluara té specifikuara
né direktivé.

2.2 Informacionet pér paketimin

Materialet e paketimit té produktit jané
prodhuar nga materiale té riciklueshme né
pérputhje me Rregulloret kombétare pér
mjedisin. Mos i hidhni mbetjet e paketimit
bashké me mbetjet e shtépisé ose té tjera,

por dérgojini ato te pikat e grumbullimit té
materialeve té paketimit té pércaktuara
nga autoritetet lokale.

2.3 Rekomandime pér kursimin e
energjisé

Sipas BE 66/2014, informacionet pér
efikasitetin e energjisé mund té gjenden né
faturén e produktit té pérfshiré me
produktin.

Sugjerimet e méposhtme do t'ju ndihmojné

ta pérdorni produktin tuaj né njé ményré

ekologjike dhe me efikasitet pér sa i pérket
energjisé:

+ Shkrini ushgimet e ngrira para pjekjes.

+ Neé furré pérdorni ené té erréta ose té
emaluara qé e transmetojné mé miré
nxehtésing.

+ Nése specifikohet né recetén ose
manualin e pérdorimit, ngroheni
gjithmoné paraprakisht furrén. Mos e
hapni shpesh derén e furrés gjaté
pjekjes.

+ Fikeni produktin 5 deri né 10 minuta para
pérfundimit té kohés sé pjekjes né pjekje
té zgjatura. Mund té kurseni deri né 20%
energji elektrike duke pérdorur
nxehtésiné e mbetur.

+ Pérpiquni té gatuani mé shumé se njé
gatim né té njéjtén kohé né furré. Mund
té gatuani né té njéjtén kohé duke
vendosur dy ené né raftin e telit. Pérveg
késaj, nése i gatuani ushqgimet tuaja
njéra pas tjetrés, do té kurseni energji
sepse furra nuk do té humbasé
nxehtésiné e saj.

+ Mos e hapni derén e furrés gjaté pjekjes
né funksionin e pérdorimit "Ngrohje me
ventilator eko ". Nése dera nuk hapet,
temperatura e brendshme optimizohet
pér té kursyer energji né funksionin e
pérdorimit "Ngrohje me ventilator eko "
dhe kjo temperaturé mund té ndryshojé
nga ajo qé shfaget né ekran.
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3 Produkti juaj

3.1 Prezantimi i produktit

*k
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1 Paneli i kontrollit
3 Raftet e telit

5 Dera

7 Ngrohési i poshtém (nén pllakén e
gelikut)

9 Ngrohési i sipérm

Ndryshon né varési té modelit. Produkti juaj
mund té mos jeté i pajisur me llambé ose lloji
dhe vendndodhja e llambés mund té ndryshojné
nga ilustrimi.

Ndryshon né varési té modelit. Produkti juaj
mund té mos jeté i pajisur me njé raft teli. Né
imazh, njé produkt me raft teli tregohet si
shembull.

10
3.2

Llamba

Motori i ventilatorit (prapa pllakés sé
gelikut)

Doreza
Pozicionet e rafteve

Vrimat e ventilimit

Prezantimi dhe pérdorimi i panelit
té kontrollit té produktit

Né kété seksion, mund té gjeni
pérmbledhjen dhe pérdorimet bazé té
panelit té kontrollit té produktit. Mund té
keté dallime né imazhe dhe disa vegori né
varési té llojit té produktit.

SQ/13




3.2.1 Paneli i kontrollit

P
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1 Celésiizgjedhjes sé funksionit
3 Gelésiizgjedhjes sé temperaturés

Nése ka butona gé kontrollojné produktin
tuaj, né disa modele kéta butona mund té
jené té tilla gé té dalin jashté kur shtypen
(butona té futur). Q€ té béhen cilésimet me
kéta butona, fillimisht shtypni butonin
pérkatés dhe térhigeni celésin. Pasi té béni
rregullimin, shtypeni pérséri dhe ndérroni
celésin.

3.2.2 Prezantimi i panelit té kontrollit
té furrés

Doreza e zgjedhjes sé funksionit

Mund té zgjidhni funksionet e funksionimit
té furrés me celésin e zgjedhjes sé
funksionit. Ktheni majtas / djathtas nga
pozicioni i mbyllur (lart) pér té zgjedhur.

Doreza e temperaturés

Mund té zgjidhni temperaturén gé
déshironi té gatuani me gelésin e
temperaturés. Kthejeni né drejtim té
akrepave té orés nga pozicioni i mbyllur
(lart) pér té zgjedhur.

Treguesi i temperaturés sé brendshme té
furrés

Mund ta kuptoni temperaturén e
brendshme té furrés nga simboli i
temperaturés né ekranin e kohématésit.
Simboli i temperaturés shfaget né ekran
kur fillon gatimi dhe simboli i temperaturés
zhduket kur pajisja arrin temperaturén e
caktuar. Kur temperatura brenda furrés bie
nén temperaturén e caktuar, simboli i
temperaturés rishfaget.

2 Kohématési

Kohématési
O QoD ©
2 L g

O o0 ® &

~D D[
oD P

v OV Vv v
2 3 4 5

Butoni i alarmit

Butoni i cilésimit té kohés
Butoni i zvogélimit
Butoni i rritjes

Butoni i cilésimeve

o o W N =

Butoni i bllokimit té butonave
Simbolet e ekranit

©

: Simboli i kohés sé pjekjes

: Simboli i kohés sé pérfundimit té pjekjes *

£\ :Simboli i alarmit

(D : Simboli i ndrigimit

IE' : Simboli i bllokimit t& butonave

§ :Simboliitemperaturés

 : Simboli i nivelit t& volumit

: Simboli i bllokimit té derés *

*Ndryshon né varési té modelit té produktit. Mund té

mos jeté i disponueshém né produktin tuaj.

3.3 Funksionet e pérdorimit té furrés

NEé tabelén e funksioneve, shfagen
funksionet e pérdorimit gé mund té
pérdorni né furrén tuaj dhe temperaturat
meé té larta dhe mé té uléta gé mund té
vendosen pér kéto funksione. Rendi i
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modaliteteve té funksionimit té paraqitura

kétu mund té ndryshojé nga organizimin
produktin tuaj.

B

Simbolii |_.. - Gama e
.. |Pérshkrimi i " " . " -
funksioni L temperaturés |Pérshkrimi dhe pérdorimi
funksionit o
t (°C)
/ ] \ Llambé furre ) /:zirgeetngrohes nuk funksionon né furré. Vetém llamba e furrés

Funksionimi me
ventilator

Furra nuk ngrohet. Funksionon vetém ventilatori (né murin e
pasmé). Ushgimi i ngriré me granula shkrihet ngadalé né
temperaturén e dhomés, ushgimi i gatuar ftohet. Koha e
nevojshme pér té shkriré njé pjesé té téré mishi éshté mé e
gjaté se sa pér ushgimet me drithéra.

Ngrohja e sipérme dhe
e poshtme

WES

Ushqimi ngrohet nga lart dhe poshté né té njéjtén kohé. |
pérshtatshém pér émbélsira, pasta ose Embélsira dhe zierje
né forma pjekjeje. Gatimi béhet me njé tavé té vetme.

<&
&

Ngrohje e poshtme me
ndihmén e ventilatorit

Ajri i nxehté i ngrohur nga ngrohési i poshtém shpérndahet né
ményré té barabarté dhe té shpejté né té gjithé furrén me
ventilator. Gatimi béhet me njé tavé té vetme. Ky funksion
duhet té pérdoret gjithashtu pér pastrim té lehté me avull.

Ngrohje me ventilator *

Ajri i nxehté i ngrohur nga ngrohési me ventilator shpérndahet
né ményré té barabarté dhe té shpejté né té gjithé furrén me
ventilator. Eshté i pérshtatshém pér gatim me shumé tava né
nivele té ndryshme raftesh.

Ngrohje me ventilator
eko

Pér té kursyer energji, mund ta pérdorni kété funksion né vend
qé té pérdorni "Ngrohje me ventilator" né intervalin 160-220°C.
Por; koha e gatimit do té jeté pak mé e gjaté.

Funksioni i picés *

Ngrohja e poshtme dhe ngrohja e ventilatorit funksionojné.
Eshté i pérshtatshém pér té gatuar pica.

Funksioni "3D" *

Funksionet e ngrohjes sé sipérme, ngrohjes sé poshtme dhe
ngrohjes sé ventilatorit. Cdo ané e produktit qé do té gatuhet
gatuhet né ményré té barabarté dhe shpejt. Gatimi béhet me
njé tavé té vetme.

IERIRIBRIE

Grill i ploté *

Grila e madhe né tavanin e furrés funksionon. Eshté i
pérshtatshém pér pjekje né sasi té médha.

* Produkti juaj funksionon né intervalin e
temperaturés té specifikuar né celésin e
temperaturés.

3.4 Aksesorét e produktit

Ka aksesoré té ndryshém né produktin
tuaj. Né kété seksion, pérshkrimi i
aksesoréve dhe pérshkrimet e pérdorimit

aksesorét e pérshkruar né manualin e
pérdorimit mund té jené té disponueshém
pér produktin tua;.

Tabaka brenda pajisjes suaj mund

@ té deformohet si pasojé e
nxehtésisé. Kjo nuk ka asnjé efekt
né funksionalitetin. Deformimi

té duhur jané té disponueshém. N& varési zhduket kur tabaka ftohet.

té modelit té produktit, aksesorét e
pérfshiré jané té ndryshém. Jo té gjithé
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Tavé standarde

Pérdoret pér pasta, ushgime té ngrira dhe
skugje té copave té médha.

Tavé e thellé

Pérdoret pér pasta, skugje té copave té
médha, ushgime té léngshme ose pér
grumbullimin e vajrave té rrjedhshém gjaté
pjekjes né skaré.

Grila e telit

Pérdoret pér skugjen ose vendosjen e
ushgimit g€ do té piget, skuget dhe zihet
né raftin e déshiruar.

Né modelet me rafte teli:

Né modelet pa rafte teli:

3.5 Pérdorimi i aksesoréve té
produktit

Raftet e gatimit

Ka 5 nivele té pozicionit té raftit né zonén e
gatimit. Renditjen e rafteve mund ta shihni
edhe né numrat né kornizén e pérparme té
furrés.

Né modelet me rafte teli:

N

5

4

3

2

1

>/
Né modelet pa rafte teli:

5
[S—] | 4
4; =~ 2
NN 1

Vendosja e skarés me tela né raftet e
gatimit

Né modelet me rafte teli:

Eshté thelbésore qé grila me tela té
vendoset si¢ duhet né raftet anésore té
telit. Kur vendosni skarén me tela né raftin
e déshiruar, pjesa e hapur duhet té jeté né
pjesén e pérparme. Pér gatim mé té miré,
grila me tela duhet té fiksohet né pikén e
ndalimit té raftit té telit. Nuk duhet té kalojé
mbi pikén e ndalimit pér té kontaktuar me
murin e pasmeé té furrés.

Né modelet pa rafte teli:

Eshté thelbésore qé grila me tela té
vendoset si¢ duhet né raftet anésore. Grila
me tela ka njé drejtim kur e vendosni né
raft. Kur vendosni skarén me tela né raftin
e déshiruar, pjesa e hapur duhet té jeté né
pjesén e pérparme.
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Vendosja e tavés né raftet e gatimit

Né modelet me rafte teli :

Eshté gjithashtu e réndésishme qé tavat té
vendosen si¢ duhet né raftet anésore té
telit. Gjaté vendosjes sé tavés né raftin e
déshiruar, ana e saj e projektuar pér

mbajtje duhet té jeté né pjesén e pérparme.

Pér gatim mé té miré, tava duhet té
fiksohet né kapésen e ndalimit né raftin e
telit. Nuk duhet té kalojé mbi kapésen e
ndalimit pér té kontaktuar me murin e
pasmeé té furrés.

Né modelet pa rafte teli :

Eshté gjithashtu e réndésishme qé
tabakaté té vendosen si¢ duhet né raftet
anésore. Tava ka njé drejtim kur e
vendosni né raft. Gjaté vendosjes sé tavés
né raftin e déshiruar, ana e saj e projektuar
pér mbajtje duhet t€ jeté né pjesén e
pérparme.

Funksioni i ndalimit té skarés me tela
Ekziston njé funksion ndalimi pér té
parandaluar gé grila me tela té dalé nga
rafti i telit. Me kété funksion, ju mund té
higni ushgimin tuaj lehtésisht dhe né
meényré té sigurt. Ndérsa higni skarén me
tela, mund ta térhigni pérpara derisa té
arrijé né pikén e ndalimit. Duhet ta kaloni
kété piké pér ta hequr plotésisht.

Né modelet me rafte teli:

)

>

Funksioni i ndalimit té tavés -Né modelet
me rafte teli

Ekziston gjithashtu njé funksion ndalimi
pér té parandaluar qé tava té dalé nga rafti
i telit. Ndérsa higni tavén, léshojeni nga
kapésja e pasme e ndalimit dhe térhigeni
drejt vetes derisa té arrijé né anén e
pérparme. Duhet t€ kaloni mbi kété prizé
ndaluese pér ta hequr plotésisht.

Vendosja e duhur e skarés me tela dhe
tavés né shinat zgjatuese - Né modelet
me rafte teli dhe modele zgjatuese

Falé shinave teleskopike, tava ose grila me
tela mund té instalohen dhe higen
lehtésisht. Kur pérdorni tava dhe grila me
tela me shinén zgjatuese, duhet pasur
kujdes g€ kunjat né pjesén e pérparme dhe
té pasme té shinave zgjatuese té
géndrojné né skajet e skarés dhe tavés
(treguar né figure).
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3.6 Specifikimet teknike

Specifikime té pérgjithshme

Pérmasat e jashtme té produktit (lartésia/gjerésia/

thellésia) (mm) 595 /594 /567

Dimensionet e instalimit té furrés (lartésia / gjerésia /

thellésia) (mm) 590-600 /560 /min. 550

Voltazhi/frekuenca 220-240V ~; 50 Hz

Lloji dhe seksioni i kabllos sé pérdorur/e pérshtatshme

pér pérdorim né produkt min.HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

Konsumi total i energjisé (kW) 33

Tipi i furrés Furré me shumé funksione

Bazat: Informacioni né etiketén e energjisé té furrave elektrike té tipit shtépiak jepet né pérputhje me standardin EN
60350-1 / IEC 60350-1. Vlerat pércaktohen néNgrohja e sipérme dhe e poshtme ose (nése éshté i
pranishém)Ngrohje e poshtme/lart me ndihmén e ventilatorit funksionon me ngarkesén standarde.

Klasa e efikasitetit t€ energjisé pércaktohet né pérputhje me prioritizimin e méposhtém né varési té faktit nése
funksionet pérkatése ekzistojné né produkt apo jo. 1-Ngrohje me ventilator eko , 2-Ngrohje me ventilator, 3-Grilé e
ulét me ndihmén e ventilatorit, 4-Ngrohja e sipérme dhe e poshtme.

Specifikimet teknike mund té ndryshohen pa njoftim paraprak pér pérmirésimin e
@ cilésisé sé produktit.

Shifrat né kété manual jané skematike dhe mund té mos pérputhen me saktési me
@ produktin tuaj.

jané marré né kushte laboratorike né pérputhje me standardet pérkatése. Né
varési té kushteve té mjedisit dhe té pérdorimit té produktit, kéto vlera mund té
ndryshojné.

@ Vlerat e pércaktuara né etiketat e produktit ose né dokumentacionin shogérues
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4 Pérdorimi i paré

Pérpara se té filloni té pérdorni produktin
tuaj, rekomandohet té béni sa mé poshtég,
té pérmendura pérkatésisht né seksionet e
méposhtme.

4.1 Cilésimi i kohématésit té paré

Vendosni gjithmoné orén pérpara

@ se té pérdorni furrén tuaj. Nése nuk
e vendosni, nuk mund té gatuani né
disa modele furre.

1. Kur furra fillon pér heré té parég, né
ekran do té pulsojé "12:00" dhe simboli
o.

2. Vendosni orén duke prekur butonat @® /
.

S M
=g

oo o 3 & @

3. Prekni butonin () osedg pér té
aktivizuar fushén e minutave.

[Cl=inial
myning

R

4. Prekni butonat ® / © pér té caktuar
minutat.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. Konfirmoni duke prekur butonat () ose
{c%.

= Eshté caktuar ora dhe simboli ©
zhduket né ekran.

Nése kohématési i paré nuk éshté

@ vendosur, "12:00" dhe simboli ©
vazhdon té pulsojé dhe furra juaj
nuk do té ndizet. Q€ furra juaj té
funksionojé, duhet té konfirmoni
orén duke vendosur orén ose duke
prekur butonin © kur éshté né
"12:00" . Mund ta ndryshoni
cilésimin e orés mé voné sig
pérshkruhet né seksionin
"Cilésimet" .

NEé rast té ndérprerjes sé energjisé
elektrike, cilésimet e orés

anulohen. Ajo duhet té vendoset

pérseéri.

4.2 Pastrimi fillestar

1. Higni té gjitha materialet e paketimit.

2. Higni té gjithé aksesorét nga furra e
pérfshiré me produktin.

3. Pérdoreni produktin pér 30 minuta dhe
mé pas fikeni. N&é kété ményré, mbetjet
dhe shtresat gé mund té kené mbetur
né furré gjaté prodhimit digjen dhe
pastrohen.

4. Kur pérdorni produktin, zgjidhni
temperaturén mé té larté dhe
funksionin e pérdorimit g€ vé né puné té
gjithé ngrohésit né produktin tuaj.
Shikoni * Funksionet e pérdorimit t&
furrés [» 14]". Mund té mésoni se si ta
pérdorni furrén né seksionin vijues.

5. Prisni gé furra té ftohet.

6. Fshini sipérfaget e produktit me njé
peceté ose sfungjer té njomé dhe thajini
me njé pecete.

Pérpara pérdorimit té aksesoréve:

Pastroni aksesorét qé higni nga furra me

ujé, detergjent dhe njé sfungjer té buté

pastrimi.

NJOFTIM: Disa detergjente ose agjenté

pastrimi mund té shkaktojné démtim té

sipérfages. Mos pérdorni detergjenté

SQ/ 20



gérryes, substanca pastrimi pluhur, kremra
pastrimi ose objekte t& mprehta gjaté
pastrimit.

5 Pérdorimi i furrés

NJOFTIM: Gjaté pérdorimit té paré, pér
disa oré mund té shfagen tym dhe aroma.
Kjo éshté normale dhe ju duhet vetém
ventilim i miré pér t'i larguar. Shmangni
thithjen e drejtpérdrejté té tymit dhe
aromave qé krijohen.

5.1 Informacione té pérgjithshme pér
pérdorimin e furrés

Ventilatori ftohés ( Ndryshon né varési té
modelit té produktit. Mund té mos jeté i
disponueshém né produktin tuaj. )
Produkti juaj ka njé ventilator ftohés.
Ventilatori ftohés aktivizohet automatikisht
kur éshté e nevojshme dhe ftoh pjesén e
pérparme té produktit dhe té mobilies. Ai
caktivizohet automatikisht kur pérfundon
procesi i ftohjes. Ajri i nxehté del nga dera
e furrés. Mos i mbuloni me asgjé kéto
vrima ventilimi. Né rast té kundért, furra
mund té mbinxehet. Ventilatori i ftohjes
vazhdon té funksionojé gjaté pérdorimit té
furrés ose pasi furra éshté fikur (aférsisht
20-30 minuta). Nése gatuani duke
programuar kohématésin e furrés, né fund
té kohés sé pjekjes, ventilatori ftohés fiket
me té gjitha funksionet. Koha e
funksionimit té ventilatorit té ftohjes nuk
mund té pércaktohet nga pérdoruesi.
Ndizet dhe fiket automatikisht. Ky nuk
éshté njé gabim.

Ndrigimi i furrés

Ndrigimi i furrés ndizet kur furra fillon té
piget. Né disa modele, ndrigimi ndizet gjaté
pjekjes, ndérsa né disa modele fiket pas
njé kohe té caktuar.

Nése déshironi gé llamba e furrés té jeté e
ndezur vazhdimisht, zgjidhni statusin e
pérdorimit "Llambé furre” me gelésin e
zgjedhjes sé funksionit.

5.2 Funksionimi i njésisé sé kontrollit
té furrés

Paralajmérime té pérgjithshme pér njésiné

e kontrollit té furrés

+ Koha maksimale qé mund té caktohet
pér procesin e pjekjes éshté 5 oré e 59
minuta. N& rast té ndérprerjes sé
energjisé, programi anulohet. Ju do té
duhet té riprogramoni.

+ Kur béni ndonjé rregullim, simbolet
pérkatése pulsojné né ekran. Duhet
pritur pér njé kohé e shkurtér gé té ruhen
cilésimet.

* Nése éshté caktuar ndonjg cilésim
gatimi, ora nuk mund té rregullohet.

+ Nése koha e gatimit éshté caktuar kur
fillon gatimi, koha e mbetur shfaget né
ekran.

+ Né rastet kur caktohet koha e gatimit
ose koha e pérfundimit té gatimit; mund
ta anuloni automatikisht duke prekur
butonin © pér njé kohé té gjate.

Kohématési

O Qoom <@
g I I

a
A0 0 ©® &

A A
1T 2 3 4 5

Butoni i alarmit

oD P

Butoni i cilésimit té kohés
Butoni i zvogélimit
Butoni i rritjes

Butoni i cilésimeve

o oA WwN =

Butoni i bllokimit té& butonave
Simbolet e ekranit
€O :Simboli i kohés sé pjekjes
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: Simboli i kohés sé pérfundimit té pjekjes *

: Simboli i alarmit

: Simboli i bllokimit t& butonave

(D : Simboli i ndrigimit

§ :Simboli i temperaturés
) : Simboli i nivelit t& volumit
: Simboli i bllokimit té derés *

*Ndryshon né varési té modelit té produktit. Mund té
mos jeté i disponueshém né produktin tuaj.

Ndezja e furrés

Kur zgjidhni njé funksion pérdorimi qé
déshironi pér gatimin me gelésin e
zgjedhjes sé funksionit dhe vendosni njé
temperaturé té caktuar me celésin e
temperaturés, furra fillon té punojé.

Fikja e furrés

Mund ta fikni furrén duke e rrotulluar
gelésin e zgjedhjes sé funksionit dhe
gelésin e temperaturés né pozicionin e
fikjes (lart).

Gatimi manual pér té zgjedhur
temperaturén dhe funksionin e pérdorimit
té furrés

Mund té gatuani duke béré njé kontroll
manual (me kontrollin tuaj) pa caktuar
kohén e gatimit duke zgjedhur
temperaturén dhe funksionin e pérdorimit
specifik pér ushqgimet tuaja.

temperaturén e caktuar, simboli § do
té zhduket. Furra nuk fiket
automatikisht pasi gatimi manual
béhet pa caktuar kohén e gatimit. Ju
duhet ta kontrolloni gatimin dhe ta
fikni veté. Kur té keté pérfunduar
gatimi, fikeni furrén duke rrotulluar
celésin e zgjedhjes sé funksionit dhe
celésin e temperaturés né pozicionin e
fikjes (lart).
Gatimi duke caktuar kohén e gatimit:
Mund ta fikni furrén automatikisht né fund
té kohés duke zgjedhur temperaturén dhe
funksionin e pérdorimit specifik pér
gatimin tuaj dhe duke caktuar kohén e
gatimit né kohématés.

1. Zgjidhni funksionin e pérdorimit pér
gatim.

2. Prekni butonin (9 deri sa né ekran té
shfaget simboli © pér kohén e gatimit.
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m
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Q
Pas caktimit té funksionit té
@ pérdorimit dhe temperaturés, mund
té caktoni kohén e gatimit pér 30
minuta duke prekur butonin ®
direkt pér pércaktimin e shpejté té
kohés sé gatimit dhe ndryshoni
kohén me butonat ®/O.

3. Caktoni kohén e gatimit me butonat @/
.

1. Zgjidhni funksionin e pérdorimit me té
cilin déshironi té gatuani me gelésin e
zgjedhjes sé funksionit.

2. Vendosni temperaturén qé déshironi

pér gatimin me gelésin e temperaturés.

= Furra juaj do té fillojé té funksionojé
menjéheré né funksionin dhe
temperaturén e zgjedhur dhe simboli
§ do té shfaget né ekran. Kur
temperatura brenda furrés arrin

O M-

L0 0 @
4

& ®

Koha e gatimit rritet me 1 minuté
né 15 minutat e para, pas 15

minutash rritet me 5 minuta.
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4. Futeni ushgimin né furré dhe caktoni
temperaturén me gelésin e
temperaturés.

= Furra juaj do té fillojé té punojé
menjéheré né funksionin dhe
temperaturén e zgjedhur. Koha e
caktuar e gatimit fillon té
numérojé mbrapsht dhe simboli §
shfaget né ekran. Kur temperatura
brenda furrés arrin temperaturén e
caktuar, simboli § do té zhduket.

5. Pas pérfundimit té kohés sé caktuar té
gatimit, né ekran shfaqget "End", simboli
(O pulson dhe dégjohet sinjali i
kohématésit.

6. Paralajmérimi dégjohet pér dy minuta.
Shtypni ¢do buton pér té ndaluar
paralajmérimin zanor. Paralajmérimi
ndalon dhe ora shfaget né ekran.

buton pasi té jeté vendosur bllokimi i
butonave, kohématési Iéshon njé sinjal
zanor dhe simboli & pulson.

Nése e léshoni butonin pérpara

@ pérfundimit t& numérimit
mbrapsht, bllokimi i butonave nuk
do té aktivizohet.

Butonat e kohématésit nuk mund
@ té pérdoren kur bllokimi i butonave

éshté aktiv. Kygi i butonave nuk do

té anulohet né rast té ndérprerjes

sé energjisé.

Nése né fund té paralajmérimit

@ zanor shtypet ndonjé celés, furra
do té fillojé té funksionojé pérséri.
Pér té parandaluar gé furra té
punojé pérséri né fund té
paralajmérimit, fikeni furrén duke
rrotulluar celésin e temperaturés
dhe gelésin e funksionit né
pozicionin "0" (fikur).

5.3 Cilésimet

Aktivizimi i kycit té butonave

Duke pérdorur vegoriné e bllokimit té

gelésave, mund ta mbroni kohématésin

nga ndérhyrjet.

1. Prekni butonin deri sa né ekran té
shfaget simboli 3.

_ &
= Simboli § shfaget né ekran dhe fillon
numérimi mbrapsht 3-2-1. Bllokimi i
butonave aktivizohet kur mbaron
numérimi mbrapsht. Kur preket ndonjé

Caktivizimi i kygit té butonave

1. Prekni butonin derisa simboli 5 té
zhduket nga ekrani.

= Simboli & zhduket nga ekrani dhe
bllokimi i butonave do té gaktivizohet.

Vendosja e alarmit

Ju gjithashtu mund té pérdorni
kohématésin e produktit pér ¢do
paralajmérim ose kujtesg, pérveg pjekjes.
Ora me zile nuk ndikon né funksionet e
pérdorimit té furrés. Ajo pérdoret pér
géllime paralajméruese. Pér shembull,
mund té pérdorni orén me zile kur
déshironi té ktheni ushgimin né furré né njé
kohé té caktuar. Sapo koha gé keni
vendosur ka skaduar, kohématési ju jep njé
paralajmérim zanor.

Koha maksimale e alarmit mund té
@ jeté 23 oré 59 minuta.

1. Prekni butonin £\ deri sa simboli A\ té
shfaget né ekran.

101010
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2. Vendosni kohén e alarmit me butonat

@/ 0.
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= Pas caktimit té kohés sé alarmit,
simboli 2 géndron i ndezur dhe
koha e alarmit fillon numérimin
mbrapsht né ekran. Nése koha e
alarmit dhe koha e pjekjes jané
caktuar né té njéjtén kohé, koha
mé e shkurtér shfaget né ekran.

3. Pasi té pérfundojé koha e alarmit,
simboli £} fillon té pulsojé dhe ju jep njé
paralajmérim zanor.

Fikja e alarmit

1. Né fund té periudhés sé alarmit,
paralajmérimi bie pér dy minuta. Prekni
¢do gelés pér té ndaluar paralajmérimin
zanor.

= Paralajmérimi ndalon dhe ora shfaqget
né ekran.
Nése déshironi té anuloni alarmin;

1. Prekni butonin 2 deri sa né ekran té
shfaget simboli 2 pér rivendosjen e
alarmit. Prekni butonin © derisa
simboli "00:00" té shfaget né ekran.

2. Mund ta anuloni gjithashtu alarmin
duke prekur butonin 2 pér njé kohé té
gjaté.

Rregullimi i volumit

1. Prekni butonin § deri sa né ekran té
shfaget simboli ©y.

__1 1@
1

L0 0 @ B @

2. Vendosni nivelin e déshiruar me
butonat @ / ©. (b-01-b-02-b-03)

3. Prekni butonin 4 pér konfirmimin ose
prisni pa prekur asnjé buton. Volumi i
caktuar béhet aktiv pas pak.

Vendosja e ndrigimit té ekranit

1. Prekni butonin {6 deri sa né ekran té
shfaget simboli ().

I U
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2. Vendosni ndrigimin e déshiruar me
butonat ® / ©. (d-01-d-02-d-03)

1T U
I I

L0 0 @ & @
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3. Prekni butonin 4 pér konfirmimin ose
prisni pa prekur asnjé buton. Ndrigimi i
caktuar béhet aktiv pas pak.

Ndryshimi i orés

NEé furrén tuaj, pér té ndryshuar orén qé

keni caktuar mé paré,

1. Prekni butonin ¢ deri sa né ekran té
shfaget simboli (©.

2. Vendosni orén duke prekur butonat ® /
.

S 1M
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|

3. Prekni butonin (© oseig; pér té
aktivizuar fushén e minutave.
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4. Prekni butonat ® / © pér té caktuar
minutat.

5. Konfirmoni duke prekur butonat (© ose

5.

= Eshté caktuar ora dhe simboli (®
zhduket né ekran.

6 Informacione té pérgjithshme rreth pjekjes

Ju mund té gjeni késhilla pér pérgatitjen
dhe gatimin e ushgimit tuaj né kété
seksion.

Plus, ky seksion pérshkruan disa nga
ushgimet e testuara nga prodhuesit dhe
cilésimet mé té pérshtatshme pér kéto
ushgime. Tregohen gjithashtu cilésimet e
pérshtatshme té furrés dhe aksesorét pér
kéto ushgime.

6.1 Paralajmérime té pérgjithshme
rreth pjekjes né furré

+ Gjaté hapjes sé derés sé furrés gjaté ose

pas pjekjes, mund té dalé avull i nxehté.

Avulli mund t'ju djegé dorén, fytyrén dhe/

ose syté. Kur hapni derén e furrés,
géndroni larg.

+ Avulliintensiv i krijuar gjaté pjekjes
mund té formojé pika uji té kondensuar

né pjesén e brendshme dhe té jashtme té

furrés dhe né pjesét e sipérme té
mobileve pér shkak té ndryshimit té
temperaturés. Kjo éshté njé dukuri

+ Pér ushgimet gé do té gatuani sipas

recetés tuaj, mund t'i referoheni
ushgimeve té ngjashme té dhéna né
tabelat e gatimit.

+ Pérdorimi i aksesoréve té dhéné ju

siguron gé té keni performancén mé té
miré té gatimit. Vézhgoni gjithmoné
paralajmérimet dhe informacionin e
dhéné nga prodhuesi pér enét e jashtme
té gatimit qé do té pérdorni.

* Priteni letrén e yndyrshme qé do té

pérdorni né gatimin tuaj né pérmasa té
pérshtatshme pér enén ku do té gatuani.
Letrat e yndyrshme qé dalin nga ena
mund té krijojné rrezik djegieje dhe té
ndikojné né cilésiné e pjekjes. Pérdorni
letrén e yndyrshme qé do té pérdorni né
intervalin e specifikuar té temperaturés.

+ Pér performancé té miré pjekjeje,

vendoseni ushqgimin tuaj né raftin e
duhur té rekomanduar. Mos e ndryshoni
pozicionin e raftit gjaté pjekjes.

6.1.1 Embélsira dhe ushgime né furré

Informacione té pérgjithshme
+ Ne rekomandojmé pérdorimin e

normale dhe fizike.
+ Temperatura e gatimit dhe vlerat e kohés
sé dhéné pér ushgimet mund té

ndryshojné né varési té recetés dhe
sasisé. Pér kété arsye, kéto vlera jané
dhéné si intervale.

+ Higni gjithmoné aksesorét e papérdorur

nga furra pérpara se té filloni gatimin.
Aksesorét qé mbeten né furré mund té
pengojné qé ushqimi juaj té gatuhet né
vlerat e duhura.

aksesoréve té produktit pér njé
performancé té miré gatimi. Nése do té
pérdorni njé ené gatimi té jashtme,
preferoni ené té erréta, gé nuk ngjiten
dhe rezistente ndaj nxehtésisé.

Nése rekomandohet ngrohja paraprake
né tabelén e gatimit, sigurohuni gé ta
vendosni ushgimin né furré pas
ngrohjes.
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+ Nése do té gatuani duke pérdorur ené .
gatimi né skaré me tela, vendoseni né
mes té skarés me tela, jo prané murit té
pasme. .

« Té gjitha materialet e pérdorura né
pérgatitjen e brumérave duhet té jené té
freskéta dhe né temperaturé dhome.

+ Statusi i gatimit té ushgimeve mund té .
ndryshojé né varési té sasisé sé
ushgimit dhe madhésisé sé enéve té
gatimit.

+ Format metalike, geramike dhe prej gelqi
zgjasin kohén e gatimit dhe sipérfaget e
poshtme té ushgimeve té brumit nuk
skugen né ményré té barabarté.

+ Nése pérdorni letér pjekjeje, mund té
vérehet njé skugje e vogél né sipérfagen
e poshtme té ushqgimit. N& kété situaté,
mund t'ju duhet té zgjasni periudhén e
gatimit me rreth 10 minuta.

+ Vlerat e pércaktuara né tabelat e gatimit
pércaktohen si rezultat i testeve té
kryera né laboratorét tané. Vlerat e
pérshtatshme pér ju mund té ndryshojné
nga kéto vlera.

+ Vendoseni ushgimin né raftin e duhur té
rekomanduar né tryezén e gatimit.
Referojuni raftit té poshtém té furrés si
rafti 1.

Késhilla pér pjekjen e @mbélsirave
*+ Nése keku éshté shumé i thaté, rrisni

temperaturén me 10°C dhe shkurtoni
kohén e pjekjes.

Tabela e gatimit pér bruméra dhe ushqime furre
Sugjerime pér pjekje me njé tavé

Nése keku éshté i lagésht, pérdorni njé
sasi té vogél [éngu ose ulni temperaturén
me 10°C.

Nése pjesa e sipérme e kekut éshté
djegur, vendoseni né raftin e poshtém,
ulni temperaturén dhe rrisni kohén e
pjekjes.

Nése pjesa e brendshme e kekut éshté
gatuar mirg, por jashté éshté ngjitése,
pérdorni mé pak Iéngje, ulni
temperaturén dhe rrisni kohén e gatimit.

Késhilla pér brumérat

Nése brumi éshté shumé i thaté, rrisni
temperaturén me 10°C dhe shkurtoni
kohén e gatimit. Lagni fletét e brumit me
njé salcé me pérzierje quméshti, vaji,
vezésh dhe kosi.

Nése brumi po gatuhet ngadalg,
sigurohuni gé trashésia e brumit qé keni
pérgatitur t€ mos e tejmbushé tavén.
Nése brumi éshté skuqur né sipérfage,
por fundi nuk éshté gatuar, sigurohuni qé
sasia e salcés gé do té pérdorni pér
brumin té mos jeté shumé né fund té
brumit. Pér njé skugje té njétrajtshme,
pérpiquni ta shpérndani salcén né
ményré té barabarté midis fletéve té
brumit.

Pigeni brumin né pozicionin dhe
temperaturén e pérshtatshme sipas
tabelés sé gatimit. Nése pjesa e
poshtme ende nuk éshté skuqur
mjaftueshém, vendoseni né njé raft té
poshtém pér gatimin e ardhshém.

Ushqimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)|Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
Ngrohja e
Kek né tavé Tavé standarde * |sipérme dhe e 3 180 30..45
poshtme
Kekné forme ~ |Formékekuné INgrohje me 2 180 30...40
skaré teli ** ventilator
Ngrohja e
Torta té vogla Tavé standarde * |sipérme dhe e 3 160 25..35
poshtme
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Ushqgimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)|Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
Né modelet me
i rafte teli: 3
Torta té vogla Tavé standarde * Ngrqlhje me 150 25..35
ventilator N& modelet pa
rafte teli: 2
Formé e
rrumbullakét .
. . keku, me N_grohJa e
Pandispanjé S sipérme dhe e 2 160 30..40
diametér 26 cm
" o poshtme
me kapése né
grilé teli »*
Formé e
rrumbullakét
. keku, me Ngrohje me
Pandispanjé diametér 26 cm  |ventilator 2 160 30..40
me kapése né
grilé teli »+
- .. |Ngrohjae
Biskota Iave pér bruméra sipérme dhe e 3 170 25..40
poshtme
Biskota Tavé pér bruméra |Ngrohje me 3 170 20... 30
* ventilator
Ngrohja e
Bruméra Tavé standarde * |sipérme dhe e 2 200 30..45
poshtme
Bruméra Tavé standarde * Ngrthe me 2 180 35..45
ventilator
Ngrohja e
Simite Taveé standarde * |sipérme dhe e 2 200 20..35
poshtme
Simite Tavé standarde » |'\9"0hje me 3 180 20 .30
ventilator
Ngrohja e
Buké e ploté Taveé standarde * |sipérme dhe e 3 200 30..45
poshtme
Buké e ploté Tavé standarde * Ngrthe me 3 200 30..40
ventilator
Ené drejtkéndore [Ngrohja e
Lazanja metalike/qgelqi né [sipérme dhe e 20se3 200 30..45
skaré teli *» poshtme
Formé e
rrumbullakét Ngrohja e
Kek me mollé metalike e zezé, |[sipérme dhe e 2 180 50..70
me diametér 20  [poshtme
cm né grilé teli **
Formé e
rrumbullakét Narohie me
Kek me mollé metalike e zezg, grony 2 170 50..70
) " ventilator
me diametér 20
cm né grilé teli *
Ngrohja e
Pica Tavé standarde * |sipérme dhe e 2 200 ... 220 10.. 20
poshtme
Pica Tavé standarde * |Funksioni i picés |3 250 8..15
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Sugjerime pér gatimin me dy tava

Ushgimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)|Koha e pjekjes

pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)

2-Tavé standarde Né modelet me Né modelet me
* i rafte teli :150 rafte teli: 25 ... 40

Torta té vogla L Ngrqlhje me 2-4 B .
4-Tavé pér ventilator Né modelet pa  [Né modelet pa
bruméra * rafte teli :140 rafte teli: 30 ... 45
2-Tavé standarde
* .

Biskota Ngrohje me 2-4 170 25..35
4-Tavé pér ventilator
bruméra *
1-Taveé standarde

Bruméra Ngrohje me 1-4 180 35..45
4-Tavé pér ventilator
bruméra *
2-Tavé standarde

L * Ngrohje me

Simite . 2-4 180 20..30
4-Tavé pér ventilator
bruméra *

Ngrohja paraprake rekomandohet pér té gjitha ushgimet.

*Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

++Kéta aksesoré nuk pérfshihen me produktin tuaj.. Ata jané aksesoré té disponueshém né treg.

Tavoliné gatimi me funksion funksionimi

"Ngrohje me ventilator eko "
+ Mos e ndryshoni cilésimin e

temperaturés pas fillimit té gatimit né
funksionin e pérdorimit "Ngrohje me

ventilator eko".

+ Mos e hapni derén e furrés gjaté gatimit

temperatura e brendshme optimizohet

pér té kursyer energji dhe kjo
temperaturé mund té ndryshojé nga ajo

gé shfaget né ekran.
* Mos e ngrohni paraprakisht né

funksionin e pérdorimit "Ngrohje me

né funksionin e pérdorimit "Ngrohje me

ventilator eko ".

Nése dera nuk hapet,

ventilator eko".

Ushgimi Aksesori pér t'u Pozicioni i raftit Temperatura (°C) Koha e pjekjes
pérdorur (min.) (péraférsisht)

Torta té vogla Tavé standarde * 3 180 30..40

Biskota Tavé standarde * 3 200 30..40

Bruméra Tavé standarde * 3 220 40 .. 50

Simite Taveé standarde * 3 200 30..40

* Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

6.1.2 Mishi, peshku dhe shpendét

Pikat kryesore té pjekjes né skaré
+ Pérdorimi i erézave me léng limoni dhe
piper pérpara se té gatuani pulén e ploté,

» Duhen 15 deri né 30 minuta mé shumé

pér té gatuar mishin me kocka sesa
filetot duke skuqur.

+ Duhet té llogarisni rreth 4 deri né 5

gjelin e detit dhe copa té médha mishi do

té rrisé performancén e gatimit.

minuta kohé gatimi pér ¢do centimetér té
trashésisé sé mishit.
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+ Pasi té keté mbaruar koha e gatimit,
mbajeni mishin né furré pér rreth 10
minuta. Léngu i mishit shpérndahet mé
miré te mishi i skuqur dhe nuk del kur

pritet mishi.

+ Peshku duhet té vendoset né raftin e
nivelit t&¢ mesém ose té ulét né njé pjaté
rezistente ndaj nxehtésisé.

+ Gatuani gatimet e rekomanduara né
tabelén e gatimit me njé tavé té vetme.

Tabela e gatimit pér mish, peshk dhe shpendé

né njé raft mé té
ulét.

Ushqimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)|Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
. . " Ngrohja e 15 min. 250/
Biftek (i plote) / Tavé standarde * |sipérme dhe e 3 maks, pas 180 ... |60 ...80
rosto (1 kg)
poshtme 190
A " Ngrohja e .
Kémbe gengji Tavé standarde * |sipérme dhe e 3 15 min. 250/ 110..120
(1,5-2 kg) maks, pas 170
poshtme
Grila e telit * Narohi
" . _|Ngrohjae .
(P1UI86_§ :k)uqur Vendosni njé tavé |sipsrme dhee |2 :nsarkr;m' 535(1]/90 60 .. 80
' g né njgraftmé €  |poshtme " P
ulét.
Grila e telit »
Pulé e skuqur Vent_Josni njé tavé Ngrthe me 2 200 . 220 60 . 80
(1,8-2 kg) né njé raft mé té ventilator
ulét.
Grila e telit *
Pulé e skuqur Vendosni njé tavé o 15 min. 250/
Funksioni "3D 2 60 ... 80
(1,8-2 kg) né njé raft mé té maks, pas 190
ulét.
. . Ngrohja e 25 min. 250/
Mish gjeldeti (5,5 Tavé standarde * |sipérme dhe e 1 maks, pas 180 ... [150...210
kg)
poshtme 190
. . . 25 min. 250/
le)sh gjeldeti (5,5 Taveé standarde * |Funksioni "3D" 1 maks, pas 180 ... [150..210
g 190
Grila e telit * .
. .. _|Ngrohjae
Peshk Vendosni njé tavé | sinsrme dhe e 3 200 20...30
né njé raft mé té poshtme
ulét.
Grila e telit »
Peshk Vendosni njé tavé |Fynksioni "3D" |3 200 20...30

Ngrohja paraprake rekomandohet pér té gjitha ushgimet.

+Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

++Kéta aksesoré nuk pérfshihen me produktin tuaj.. Ata jané aksesoré té disponueshém né treg.

6.1.3 Skare

Mishi i kug, peshku dhe mishi i shpendéve

merr shpejt ngjyré kafe kur piget né skarg,
mban njé kore té bukur dhe nuk thahet.

Mishrat pér fileto, mishi me hell, salsiget si

dhe perimet me Iéng (domate, gepé etj.)
jané vecanérisht té pérshtatshme pér t'u
pjekur né skaré.
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Paralajmérime té pérgjithshme

+ Ushgimet e papérshtatshme pér pjekje
né skaré pérbéjné rrezik zjarri. Pigni né
skaré vetém ushgime gé jané té
pérshtatshme pér zjarr té forté né skaré.
Gjithashtu, mos i vendosni ushgimet
shumé thellé né pjesén e pasme té
skarés. Kjo éshté zona mé e nxehté dhe
ushgimet me yndyré mund té marrin
zjarr.

* Mbylini derén e furrés gjaté pjekjes né
skaré. Asnjéheré mos piqni né skaré
me derén e furrés té hapur. Sipérfaget
e nxehta mund té shkaktojné djegie!

Pikat kryesore té skarés

+ Pérgatitni ushgime me trashési dhe
peshé té ngjashme sa mé shumeé qé té
jeté e mundur pér skaré.

Tabela e skarés

+ Vendosini pjesét gé do té pigen né skaré
me tela ose tela pér skaré duke i
shpérndaré pa i tejkaluar dimensionet e
ngrohésit.

+ NEé varési té trashésisé sé pjeséve qé do
té pigen né skaré, kohézgjatja e gatimit e
dhéné né tabelé mund té ndryshojé.

+ Rréshqitni skarén me tela ose tavén e
skarés me tela né nivelin e déshiruar né
furré. Nése po gatuani né skaré me tela,
rréshqitni tavén e furrés né raftin e
poshtém pér té mbledhur vajrat. Tava e
furrés gé do té rréshqitni duhet té keté
njé madhési qé té mbulojé té gjithé
zonén e skarés. Kjo tavé mund té mos
jepet me produktin. Hidhni pak ujé né
tavé pér pastrim me lehtési.

Ushgimi Aksesori pér t'u Pozicioni i raftit Temperatura (°C) Koha e pjekjes
pérdorur (min.) (péraférsisht)

Peshk Grila e telit 250 20..25

Copa pule Grila e telit 4-5 250 25..35

Qofte (mish vigi) - 12 |51 ¢ telit 4 250 20..30

sasia

Bérxollé gengji Grila e telit 4-5 250 20..25

Biftek - (mishné |50 ¢ telit 4-5 250 25..30

kuba)

Bérxollé vigi Grila e telit 4-5 250 25..30

Gratin me perime Grila e telit 4-5 220 20..30

Buké e thekur Grila e telit 4 250 1..4

Rekomandohet ngrohja paraprake pér 5 minuta pér té gjitha ushgimet e pjekura né skaré.

Kthejini copat e ushgimeve pas 1/2 sé kohés totale té pjekjes.

6.1.4 Ushqgime té testuara

+ Ushgimet né kété tabelé gatimi
pérgatiten sipas standardit EN 60350-1
pér té lehtésuar testimin e produktit pér
institutet e kontrollit.
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Tabela e gatimit pér ushqimet prové

Sugjerime pér pjekje me njé tavé

me diametér 20
cm né grilé teli *

Ushqimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)| Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
Buké pa maja Ngrohja e
Kepamaja - \rays standarde * sipérme dhe e 3 140 20..30
(biskoté e Embél)
poshtme
Né modelet me
a i i rafte teli :3
Buképamaja |1 s standarde » |NIronie me 140 15..25
(biskoté e émbél) ventilator N& modelet pa
rafte teli :2
Ngrohja e
Torta té vogla Tavé standarde * |sipérme dhe e 3 160 25..35
poshtme
Né& modelet me
; rafte teli: 3
Torta té vogla Tavé standarde * Ngrqlhje me 150 25..35
ventilator Né modelet pa
rafte teli: 2
Formé e
rrumbullakét .
. . keku, me N_grohja e
Pandispanjé S sipérme dhe e 2 160 30..40
diametér 26 cm
o o poshtme
me kapése né
grilé teli »*
Formé e
rrumbullakét
. keku, me Ngrohje me
Pandispanjé diametér 26 cm  |ventilator 2 160 3040
me kapése né
grilé teli »+
Formé e
rrumbullakét Ngrohja e
Kek me mollé metalike e zezé, |[sipérme dhe e 2 180 50..70
me diametér 20 |poshtme
cm né grilé teli *
Formé e
rrumbullakét Narohie me
Kek me mollé metalike e zezg, grony 2 170 50..70
ventilator

Sugjerime pér

gatimin me dy tava

Ushgimi Aksesori pér t'u |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C)|Koha e pjekjes

pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
2-Tavé standarde
" . N .

Buké pamaja Ngrohje me 2-4 140 15..25

(biskoté e émbgl) |4-Tava par ventilator
bruméra *
2-Tavé standarde Né modelet me Né modelet me
* i rafte teli :150 rafte teli: 25 ... 40

Torta té vogla L Ngrqlhje me 2-4 B B
4-Tavé pér ventilator Né modelet pa  [Né modelet pa
bruméra * rafte teli :140 rafte teli: 30 ... 45
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Ngrohja paraprake rekomandohet pér té gjitha ushgimet.

*Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

++Kéta aksesoré nuk pérfshihen me produktin tuaj.. Ata jané aksesoré té disponueshém né treg.

Skaré

Ushgimi Aksesori pér t'u Pozicioni i raftit Temperatura (°C) Koha e pjekjes
pérdorur (min.) (péraférsisht)

Qofte (mish vigi) - 12 | 5 ¢ telit 4 250 20 ...30

sasia

Buké e thekur Grila e telit 4 250 1..4

Kthejini copat e ushgimeve pas 1/2 sé kohés totale té pjekjes.

Rekomandohet ngrohja paraprake pér 5 minuta pér té gjitha ushgimet e pjekura né skaré.

7 Mirémbajtja dhe pastrimi

7.1 Informacione té pérgjithshme pér

pastrimin

Paralajmérime té pérgjithshme

Prisni gé produkti té ftohet pérpara se ta
pastroni produktin. Sipérfaget e nxehta
mund té shkaktojné djegie!

Mos i aplikoni detergjentét drejtpérdrejt
né sipérfaget e nxehta. Kjo mund té
shkaktojé njolla té pérhershme.
Produkti duhet pastruar dhe tharé
plotésisht pas ¢do operacioni. Késhtu,
mbetjet e ushqgimit do té pastrohen me
lehtési dhe do té parandalohet djegia e
tyre kur produkti té pérdoret pérséri mé

* Nuk nevojitet asnjé material i veganté

pastrimi pér pastrimin e béré pas ¢do
pérdorimi. Pastrojeni pajisjen duke
pérdorur detergjent pér larjen e enéve,
ujé té ngrohté dhe njé peceté té buté ose
sfungjer dhe thajeni me njé peceté té
thate.

Sigurohuni gé té fshini plotésisht ¢do
Iéng té mbetur pas pastrimit dhe
pastroni menjéheré ¢do ushgim té
spérkatur gjaté gatimit.

Mos lani asnjé pjesé té pajisjes tuaj né
njé makiné larése enésh, pérveg rasteve
kur pércaktohet ndryshe né manualin e
pérdorimit.

voné. Né kété ményré, jetégjatésia e
shérbimit té pajisjes zgjatet dhe
problemet e hasura shpesh zvogélohen.

Sipérfaget e inoksit - gelikut té
pandryshkshém
+ Mos pérdorni agjenté pastrimi qé

* Mos pérdorni produkte pastrimi me avull

pér pastrimin.

Disa detergjenté ose agjenté pastrimi
shkaktojné déme né sipérfage. Agjentét
pastrues té papérshtatshém jané:
zbardhues, produkte pastrimi gé
pérmbajné amoniak, acid ose klorur,
produkte pastrimi me avull, agjenté
pastrues, hegés njollash dhe ndryshku,
produkte gérryese pastrimi (pastrues
kremoz, pluhur pastrimi, krem pér
pastrim, pastrues gérryes dhe
gérvishtés, tela, sfungjeré, peceta
pastrimi gé kané papastérti dhe mbetje
detergjentésh).
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pérmbajné acid ose klor pér té pastruar
sipérfaget dhe dorezat e inoksit.
Sipérfagja e inoksit dhe gelikut té
pandryshkshém mund té ndryshojé
ngjyrén me kalimin e kohés. Kjo éshté
normale. Pas ¢do operacioni, pastroni
me njé detergjent té pérshtatshém pér
sipérfaget e inoksit ose gelikut té
pandryshkshém.

Pastroni me njé peceté té buté me sapun
dhe detergjent té Iéngshém (jo
gérvishtés) té pérshtatshém pér
sipérfaget e inoksit, duke u kujdesur qé
ta fshini né njé drejtim.



+ Higni menjéheré njollat e skorjeve, vajit,

niseshtesé, quméshtit dhe proteinave né
sipérfaget e xhamit dhe inoksit. Njollat
mund té shkaktojné ndryshkje né
periudha té gjata kohore.

* Pastruesit e spérkatur/zbatuar né

sipérfage duhet té pastrohen menjéheré.
Pastruesit gérryes té mbetur né
sipérfage béjné gé sipérfagja té béhet e
bardhé.

Sipérfaget e emaluara

Pas ¢do pérdorimi, pastroni sipérfaget e
emaluara duke pérdorur detergjent pér
larjen e enéve, ujé té ngrohté dhe njé
peceté té buté ose sfungjer dhe thajini
ato me njé peceté té thaté.

Nése produkti juaj ka njé funksion té
lehté pastrimi me avull, mund té béni
pastrim té lehté me avull pér papastértité
e lehta jo té pérhershme. (Shikoni
"Pastrim i lehté me avull [» 34]".)

Pér njollat e véshtira, mund té pérdoret
njé pastrues furre dhe skare i
rekomanduar né fagen e internetit té
markés sé produktit tuaj dhe njé tel
pastrimi pa gérvishtje. Mos pérdorni
pastrues té jashtém té furrés.

Furra duhet té ftohet pérpara se té
pastroni zonén e gatimit. Pastrimi né
sipérfaqge té nxehta do té krijojé rrezik
zjarri dhe démton sipérfagen e emaluar.

Sipérfaget katalitike

Muret anésore né zonén e gatimit mund
té mbulohen vetém me smalt ose mure
katalitike. Ndryshon sipas modelit.
Muret katalitike kané njé sipérfaqe té
lehté mat dhe poroze. Muret katalitike té
furrés nuk duhet té pastrohen.
Sipérfaqet katalitike thithin vajin falé
strukturés poroze dhe fillojné té
shkélgejné kur sipérfagja éshté e ngopur
me vaj, né kété rast rekomandohet
zévendésimi i pjeséve.

Sipérfaget e xhamit
+ Kur pastroni sipérfaget e xhamit, mos

pérdorni kruajtése té forta metalike dhe
materiale gérryese pastrimi. Ato mund ta
démtojné sipérfagen e xhamit.

+ Pastroni pajisjen duke pérdorur
detergjent pér larjen e enéve, ujé té
ngrohté dhe njé peceté me mikrofibra,
specifike pér sipérfage xhami, dhe
thajeni me njé peceté té thaté me
mikrofibra.

+ Nése pas pastrimit ka mbetur detergjent,
fshijeni até me ujé té ftohté dhe thajeni
me njé peceté té pastér dhe té thaté me
mikrofibra. Detergjenti i mbetur mund té
démtojé sipérfagen e xhamit mé pas.

+ Né asnjé rrethané nuk duhet té pastroni
mbetjet e thara né sipérfagen e xhamit
me thika té dhémbézuara, lesh teli ose
mjete té ngjashme gérvishtése.

+ Mund t'i higni njollat e kalciumit (njollat e
verdha) né sipérfagen e xhamit me njé
substancé kundér kalcifikimit té
disponueshém né treg, me njé substancé
pastruese si uthulla ose Iéngu i limonit.

+ Nése sipérfagja éshté shumé e papastér,
aplikoni agjentin pastrues mbi njollé me
njé sfungjer dhe prisni pér njé kohé té
gjaté g€ ajo té funksionojé si¢ duhet. Mé
pas pastroni sipérfagen e xhamit me njé
peceté té lagur.

+ Ndryshimet dhe njollat né sipérfagen e
xhamit jané normale dhe jo defekte.

Pjesét plastike dhe sipérfaqe té lyera

+ Pastroni pjesét plastike dhe sipérfaget e
lyera duke pérdorur detergjent pér larjen
e enéve, ujé té ngrohté dhe njé peceté té
buté ose sfungjer dhe thajini ato me njé
peceté té thaté.

* Mos pérdorni kruajtése metalike té forta
dhe pastrues gérryes. Ata mund té
démtojné sipérfaget.

+ Sigurohuni qé pjesét bashkuese té
komponentéve té produktit té mos
mbeten té lagura dhe me detergjent.
Pérndryshe, mund té shfagen gérryerje
né kéto pjesé bashkuese.

7.2 Aksesorét e pastrimit

Mos i vendosni aksesorét e produktit né
njé lavastovilje, pérveg rasteve kur
pércaktohet ndryshe né manualin e
pérdorimit.
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7.3 Pastrimi i panelit té kontrollit

+ Kur pastroni panelet me gelésa kontrolli,
fshijeni panelin dhe celésat me njé
peceté té buté té lagur dhe thajini me njé
peceté té thaté. Mos i higni ¢elésat dhe
gominat nén ta pér té pastruar panelin.
Paneli i kontrollit dhe ¢elésat mund té
démtohen.

+ Gjaté pastrimit té€ paneleve té inoksit me

celésat kontrolli, mos pérdorni agjenté

pastrimi pér inoks rreth gelésave.

Treguesit rreth gelésave mund té

fshihen.

Pastrojini panelet e kontrollit me prekje

me njé peceté té buté té lagur dhe thajini

me njé peceté té thaté. Nése produkti
juaj ka njé vegori té kygit té butonave,
vendosni kycin e butonave pérpara se té
kryeni pastrimin e panelit té kontrollit.

Pérndryshe, mund té ndodhin gabime

pér sa i pérket zbulimit né lidhje me

gelésat.

7.4 Pastrimi i pjesés sé brendshme té
furrés (zona e gatimit)

Ndigni hapat e pastrimit té€ pérshkruar né
seksionin "Informacione té pérgjithshme
pér pastrimin” sipas llojeve té sipérfageve
né furrén tuaj.

Pastrimi i mureve anésore té furrés

Muret anésore né zonén e gatimit mund té
mbulohen vetém me smalt ose mure
katalitike. Ndryshon sipas modelit. Nése ka
njé mur katalitik, referojuni seksionit
"Sipérfaget katalitike" pér informacione.
Nése produkti juaj éshté njé model me raft
teli, higni raftet e telit pérpara se té
pastroni muret anésore. Mé pas
pérfundoni pastrimin si¢ pérshkruhet né
seksionin "Informacione té pérgjithshme
pér pastrimin” sipas llojit té sipérfages sé
murit anésor.

Pér té hequr raftet anésore té telit:

1. Higni pjesén e pérparme té raftit té telit

duke e térhequr né murin anésor né
drejtimin e kundért.

2. Térhigeni raftin e telit drejt jush pér ta
hequr plotésisht.

- N W B o

3. Pér té rivendosur raftet, procedurat e
aplikuara gjaté hegjes sé tyre duhet té
pérsériten pérkatésisht né rend té
kundért.

7.5 Pastrim i lehté me avull

Kjo lejon pastrimin e papastértisé (qé nuk
mbetet pér njé kohé té gjaté) qé zbutet nga
avulli brenda furrés dhe nga pikat e ujit té
kondensuar né sipérfaget e brendshme té
furrés lehtésisht.

1. Higni té gjithé aksesorét brenda furrés.

2. Shtoni 500 ml ujé né tavé dhe
vendoseni né raftin e dyté té furrés.

3. Vendoseni furrén né modalitetin e
funksionimit té pastrimit té lehté me
avull dhe vendoseni né 100°C pér 15
minuta.

Hapni menjéheré derén dhe fshini pjesén e

brendshme té furrés me njé sfungjer ose

peceté té lagur. Avulli do té Iéshohet kur
hapni derén. Kjo mund té pérbéjé rrezik
djegieje. Kini kujdes kur hapni derén.

Pér papastértité e forta, pastrojeni

produktin duke pérdorur detergjent pér

larjen e enéve, ujé té ngrohté dhe njé
peceté té buté ose sfungjer dhe thajeni me
njé peceté té thaté.

SQ/ 34




Né funksionin e pastrimit té lehté

@ me avull, pritet gé uji i shtuar té
avullojé dhe té kondensohet né
pjesén e brendshme té furrés dhe
derés sé furrés né ményré qé té
zbusé papastértité e lehta té
formuara né furrén tuaj.
Kondensimi i krijuar né derén e
furrés mund té pikojé kur hapet
dera e furrés. Sapo té hapni derén
e furrés, fshijeni kondensimin.

(Ndryshon né varési té modelit té
produktit. Mund té mos jeté i
disponueshém né produktin tuaj. ) Pas
kondensimit brenda furrés, mund té keté
lagéshti ose ujé té mbledhur né kanalin
nén furré. Fshijeni kété kanal uji me njé
peceté té lagur pas pérdorimit dhe thajeni.

L 'TJ!JL
|

7.6 Pastrimi i derés sé furrés

Mund t'i higni derén e furrés dhe xhamat e
derés pér t'i pastruar. Si té higni dyert dhe
xhamat shpjegohet né seksionet "Heqja e
derés sé furrés" dhe "Hegja e xhamave
té brendshém té derés" . Pasi té keni
hequr xhamat e brendshém té derés,
pastroni me njé detergjent pér larjen e
enéve, ujé té ngrohté dhe njé peceté té
buté ose sfungjer dhe thajini me njé peceté
té thaté. Pér mbetjet e kalcifikimit g& mund
té krijohen né xhamin e furrés, fshijeni
xhamin me uthull dhe shpélajeni.

Mos pérdorni pastrues té ashpér
gérryes, kruajtése metalike, lesh
teli ose materiale zbardhuese pér

té pastruar derén dhe xhamin e
furrés.

Heqja e derés sé furrés

1. Hapni derén e furrés.

2. Hapni kapéset né folené e menteshés
sé derés sé pérparme djathtas dhe
majtas duke i shtyré poshté si¢
tregohet né figuré.

3. Llojet e menteshave ndryshojné si lloje
(A), (B), (C) sipas modelit té produktit.
Figurat e méposhtme tregojné se si té
hapni ¢do lloj menteshe.

4. Mentesha e tipit (A) éshté e
disponueshme né llojet normale té
dyerve.

A
/

5. Mentesha e llojit (B) éshté e
disponueshme né llojet e dyerve me
mbyllje té buté.

6. Mentesha e tipit (C) éshté e
disponueshme né llojet e dyerve me
hapje/mbyllje té buté.

7. Vendoseni derén e furrés né pozicion
gjysmé té hapur.
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8. Térhigeni derén e hequr lart pér ta liruar
nga mentesha e djathté dhe e majté dhe
higeni até.

Pér té rivendosur derén, procedurat
@ e aplikuara gjaté hegjes sé saj
duhet té pérsériten pérkatésisht né

rend té kundért. Kur instaloni
derén, sigurohuni gé té& mbylini

kapéset né folené e menteshés.

7.7 Heqja e xhamit té brendshém té
derés sé furrés

Xhami i brendshém i derés sé pérparme té
produktit mund té higet pér ta pastruar.

1. Hapni derén e furrés.

2. Térhigeni komponentin plastik, té
ngjitur né pjesén e sipérme té derés sé
pérparme, drejt vetes duke shtypur
njékohésisht pikat e presionit né té dy
anét e komponentit dhe higeni até.

| 4

3. Sic tregohet né figuré, ngrini me kujdes
xhamin mé té brendshém (1) drejt "A"
dhe mé pas higeni até duke e térhequr
drejt "B" .

Xhami i brendshém
(mund té mos jeté i
disponueshém pér
produktin tuaj)

1  Xhamiméi 2%
brendshém

4. Nése produkti juaj ka njé xham té
brendshém (2), pérséritni té njéjtin
proces pér ta hequr até (2).

5. Hapi i paré i rigrupimit té derés éshté
rimontimi i xhamit té brendshém (2).
Vendoseni skajin e preré té xhamit gé té
pérputhet me skajin e preré té folesé
plastike. (Nése produkti juaj ka njé
xham té brendshém). Xhami i
brendshém (2) duhet té vendoset né
folené plastike mé té afért me xhamin
mé té brendshém (1).

6. Kur rimontoni xhamin mé té brendshém
(1), kushtojini vémendje vendosjes sé
anés sé printuar té xhamit né xhamin e
brendshém. Eshté thelbésore gé t'i
vendosni cepat e poshtém té xhamit mé
té brendshém (1) né ményré qé té
pérputhen me foleté e poshtme
plastike.

7. Shtyjeni komponentin plastik drejt
kornizés derisa té dégjohet njé tingull
"kércités".

7.8 Pastrimi i llambés sé furrés

NEé rast se dera e xhamit e llambés sé
furrés né zonén e gatimit ndotet; pastrojeni
duke pérdorur detergjent pér larjen e
enéve, ujé té ngrohté dhe njé peceté té
buté ose sfungjer dhe thajeni me njé
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peceté té thaté. Né rast defekti té llambés 3.
sé furrés, mund ta zévendésoni llambén e
furrés duke ndjekur seksionet né vijim.
Zévendésimi i llambés sé furrés
Paralajmérime té pérgjithshme
+ Pér té shmangur rrezikun e goditjes
elektrike pérpara se té ndérroni llambén
e furrés, shképuteni produktin nga rrjeti
elektrik dhe prisni gé furra té ftohet.
Sipérfaget e nxehta mund té shkaktojné
djegie!
+ Kjo furré ka njé llambé inkandeshente
me mé pak se 40 W, mé pak se 60 mm
né lartési, mé pak se 30 mm né diametér
ose njé llambé halogjene me fole G9 me
fugi mé té vogél se 60 W. Llambat jané té 4.

Nése llamba juaj e furrés éshté e tipit
(A) e treguar né figurén mé poshté,
rrotullojeni llambén e furrés sic tregohet
né figuré dhe zévendésojeni me njé té
re. Nése éshté model i tipit (B), térhigeni
si¢ tregohet né figuré dhe
zévendésojeni me njé té re.

Rivendosni kapakun e xhamit.

pérshtatshme pér funksionim né Nése furra juaj ka njé llambé katrore,

temperatura mbi 300°C. Llambat e furrés 1
ofrohen nga shérbimet e autorizuara ose
nga tekniké té licencuar. Ky produkt
pérmban njé llambé té klasés sé
energjisé G.

+ Pozicioni i llambés mund té ndryshojé
nga ai qé tregohet né figuré.

+ Llamba e pérdorur né kété produkt nuk
éshté e pérshtatshme pér t'u pérdorur
pér ndrigimin e dhomave té shtépisé.
Qéllimi i késaj llambé éshté té ndihmojé
pérdoruesin té shikojé produktet
ushgimore.

+ Llambat e pérdorura né kété produkt
duhet t'i rezistojné kushteve fizike
ekstreme si temperaturat mbi 50°C. 4.

Nése furra juaj ka njé llambé té

rrumbullakét,

2.

1. Shképuteni produktin nga energjia
elektrike.

2. Higeni kapakun e xhamit duke e
rrotulluar né drejtim té kundért té
akrepave té orés.

.

N

4/

=,
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Shképuteni produktin nga energjia
elektrike.

Higni raftet e telit sipas pérshkrimit.

3. Ngrini kapakun mbrojtés té xhamit té

[lambés me njé kacavidé. Higni
fillimisht vidén, nése ka njé vidé né
[lambén katrore né produktin tuaj.

Nése llamba juaj e furrés éshté e tipit
(A) e treguar né figurén mé poshté,
rrotullojeni llambén e furrés sic tregohet
né figuré dhe zévendésojeni me njé té
re. Nése éshté model i tipit (B), térhigeni
si¢ tregohet né figuré dhe
zévendésojeni me njé té re.

Rivendosni kapakun e xhamit dhe raftet
me tela.



8 Zgjidhja e problemeve

Nése problemi vazhdon pas ndjekjes sé
udhézimeve né kété pjesé, kontaktoni me
shitésin ose njé servis té autorizuar. Mos u
pérpigni asnjéheré ta riparoni veté
produktin.

Avulli del gjaté kohés gé furra éshté duke

punuar.

« Eshté normale té shikoni avull gjaté
funksionimit. >>> Ky nuk éshté njé
gabim.

Gjaté gatimit shfagen pika uji

+ Avulli i krijuar gjaté gatimit kondensohet
kur bie né kontakt me sipérfaget e ftohta
jashté produktit dhe mund té formojé
pika uji. >>> Ky nuk éshté njé gabim.

Dégjohen tinguj metaliké kur produkti

ngrohet dhe ftohet.

+ Pjesét metalike mund té zgjerohen dhe
té léshojné tinguj kur nxehen. >>> Ky nuk
éshté njé gabim.

Produkti nuk funksionon.

+ Siguresa mund té jeté djegur ose mund
té keté defekt. >>> Kontrolloni siguresat
né automatin e siguresave. Ndérrojini
ato nése éshté e nevojshme dhe ngrijini.

+ Pajisja mund té mos jeté futur né prizé
(té tokézuar). >>> Kontrolloni nése
pajisja éshté e futur né prizé.

+ (Nése ka kohématés né pajisjen tuaj)
Butonat né panelin e kontrollit nuk
funksionojné. >>> Nése produkti juaj ka
njé kyg butonash, kygi i butonave mund
té jeté i aktivizuar; gaktivizoni kygin e
butonave.

Drita e furrés nuk ndizet.

* Llamba e furrés mund té keté defekt. >>>
Ndérroni llambén e furrés.

*+ Nuk ka energji elektrike. >>> Sigurohuni
qé rrjeti elektrik éshté né puné dhe
kontrolloni siguresat né automatin e
siguresave. Ndérroni siguresat nése
éshté e nevojshme ose ngrijini ato
pérseéri.

Furra nuk ngrohet.

+ Furra mund té mos vendoset né njé
funksion gatimi dhe/ose temperaturé
specifike. >>> Caktoni furrén né njé
funksion gatimi dhe/ose temperaturé
specifike.

+ Pér modelet me kohématés, koha nuk
éshté vendosur. >>> Vendosni kohén.

+ Nuk ka energji elektrike. >>> Sigurohuni
qgé rrjeti elektrik éshté né puné dhe
kontrolloni siguresat né automatin e
siguresave. Ndérroni siguresat nése
éshté e nevojshme ose ngrijini ato
pErseéri.

(Pér modelet me kohématés) Ekrani i

kohématésit pulson ose simboli i

kohématésit éshté i hapur.

+ Ka pasur njjé ndérprerje té energjisé
elektrike mé paré. >>> Vendosni kohén /
Fikni butonat e funksioneve té produktit
dhe kaloni pérséri né pozicionin e
déshiruar.
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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUue 110U €mAEEaTE QUTO TO TTPOIdV Beko. @a BéAape 1o TTpoidv auTd, TToU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

KivBuvog TTou ptropei va emm@épel 8avaTto A TpauuaTiopo.

@ TNUAVTIKEG TIANPOPOPIES 1) XPNOIMEG CUMBOUAEG yia TN XpAoN.

AiodoTe To gyxelpidio XpAong.

f MpogidoTroinon yia KauTr eTIQAvEIQ.

EMIZH- Kivduvog TTou ptropei va eTmpEPel UAIKEG {NMIEG GTO TTPOIOV 1) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.

A1 1 MpoBAerdpevn
xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI
yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.

* MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

* O poupvog PTTopEi va Xpnol-
MoTTOoINBEI yIa TNV atméwuén, 10
MayeEipepa Kal To YHoIuo ayn-
TOU OTO QOUPVO KAl TN oXApa.

* AUTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI VA
XpnoiJoTrolEiTal yia B€puavon
MATWY, OTEYVWHPA TTETOETWY N
POUXWV PE avapTnNOr TOUG OTN
AaBn.

1.2 Aoc@dAsia Traidiwy,
A EUAAWTWY ATOPWV
Kl KATOIKISiwV
* To Tpoidv autd PTTOPES Va
xpnoluotroinBei atrd Taidid 8
XPOVWYV Kal avw Kal atrd atoua
TWV OTTOIWV Ol CWHATIKEG, al-
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oONTNPIOKEG ] dlAvONTIKEG IKO-
vOTNTEG OEV gival TTAAPWG ave-
TITUYMEVEG 1] TTOU BEV £XOUV
EUTTEIPIO KAI YVWOT], EQOCOV
autd Ta atopa eIRAETTOVTAI i
EXOUV EKTTAIOEUTEI OTNV aoQPa-
Al Xprion Tou TTPoIdvTOoG Kal
OXETIKA PE TOUG KIVOUVOUG TTOU
AUTO UTTOPEI VA TTAPOUCIACEL.
Ta TTaudia dev Ba TTpETTEl va
TTaifouv e 10 TTPOIdv. O1 epya-
oieg KaBapIouoU Kal ouvTrPENn-
ongG atro Tov XproTn dev
TIPETTEI VA YivovTal atTo TTaidId,
€KTOG av auTd BpiokovTal UTro
ETTIBAEWN.

AuUTO TO TTPOIGV dev TTPETTEI va
XPNOIUOTTOIEITAI ATTO ATOMA JE
TTEPIOPICPEVEG CWHATIKEG, Al-
oBNTNPIOKES 1] BlAvONTIKEG IKO-
vOTNTEG (TTEPIANAUBAVOUEVWV
TTaIdIWV), EKTOC av auTd TTapa-
Mévouv uTTO eTTiBAewn N Aay-
Bavouv TIG atrapaitnTeG odnyi-
€G.

Ta TTaudid TTPETTEl va BpioKo-
vTal UTTO €TTIBAEWN, WOTE va
eCao@aliCeTal 0TI dgv TTaAICOUV
ME TO TTPOIOV.

Ta NAeKTPIKG TTPOIOGVTA Eival
ETMKiVOUva yia TTaIdIA KAl Ka-
TOIKi®Ia. Ta TTaudId Kal Ta KATOI-
Kidla Ogv TTPETTEI VA TTAICOUV PE
TO TTPOIOV, OUTE Va aveRaivouv
TTAVW TOU A va PTTaivouv Yéoa.
Mnv TotToB¢eTeiTE TTAVW OTO
TTPOIOV QVTIKEIYEVA TTOU PTTOPEI
va TTPOCTTabAoouY va Ta
@TAoOoUV Ta TTaIdIA.

* MPOEIAONMOIHZH: KaTtd Tn
OIAPKEIA TNG XPNOoNG, Ol TTPOo-
OTTEAACIUEG ETTIPAVEIEG TOU
TTPoIGVTOG Ba £Xouv uwnAn
Bepuokpacia. Kpardre Ta al-
QI HaKpPIG aTTO TO TTPOIOV.
Kpatdre 6Aa 1a UAIKG OU-
OKEUQOiag Hakpid atrd Taidid.
YTTapxel Kivduvog TpaupaTi-
OMoU Kal TTPOKANONG aoQUEi-
aG.

* O1av n TopTA TOU TTPOIOVTOG
gival avolIxTr], unVv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeipeva TTavw 0TV
TTOPTA KAl YNV ETTITPETTETE O€
TTaidId va KaBioouv TTavw TnG.
AUTO PTTOPEi VA TTPOKOAECEI
QvVaTPOTT) TOU Youpvou N (n-
MIG OTOUG JEVTECEDEG TNG TTOP-
TAG.

* Mpiv TNV amméppiyn eBap-
MEVWV KAl AXpNOTWV TTPOI-
OVTWV:

1. ATTOOUVOEOTE TO QIG PEUNO-
TOANYIag Kal apaipECTE TO
atro Tnv Tpica.

2. AtTokOWTE TO KAAWDIO pEUNQ-
TOG KQI QQAIPECTE TO ATTO TO
TTPOIOV padi Je TO PIG.

3. NauBdvete TPOPUAAEEIS yIa
va eUTTOdICETE TNV €i0000
TTAIdIWV OTO TTPOIOV.

4. Mnv agrvere TTaidIA va TTai-

Couv g TO TTPOIOV OTaV dEV
XPNOIUOTTOIEITAL.

EL /43



A1 .3  Aoc@aAng xpnon
NAEKTPIKOU PEUPATOG

* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-
Mévn TTPiCa TTOU TTPOCTATEUETAI
atrd ao@AAEIQ TNG OVOUACTIKNG
TINAG PEUPATOG TTOU AVAPEPE-
TalI OTNV ETIKETA TUTTOU. Ava-
B£0Te O¢€ €IOIKEUPEVO NAEKTPO-
AGYO va KAVEl TNV EYKATAOTOON
yeiwong. Mn xpnoiyoTToINoETE
TO TTPOIOV XWPIG YEiwan TToU
OUMMPOPQWVETAI JE TOUG TOTTI-
KOUG / €BvIKoUG KavovIouOoUG.

* To @IG 1] N NAEKTPIKA oUVdEDN
TNG CUOKEUNG Ba TTpETTEl Va
BpiokeTal o€ EUKOAQ TTPOCTTE-
Aaoipo péEpog. Av auto dev ei-
VaI EQIKTO, N NAEKTPIKA EYKOA-
TAOTACN OTNV OTTOIa CUVOEETAI
TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAAU-
Bavel Eva unxaviopo (0TTwg
ao@AAcia, dIAKOTTTN, SIAKOTITN
ME KAEIBI KATT.) N oTTOi0 OUM-
MOPQWVETAI UE TOUG NAEKTPI-
KOUG KQVOVIOPOUG Kal aTTO0UV-
0€el 6Aoug Toug TTOAOUG ATTO TO
OIKTUO PEUPATOG.

* ATTOOUVOECTE TO TTPOIOV ATTO
TNV TTPICA 1] ATTEVEPYOTTOINOTE
TNV AOQAAEID TTPIV ATTO OTTOIO-
ONATTOTE ETTIOKEUN, CUVTAPNON
Kal KaBapIoo.

» 2uvdéaTe TO TTPOIOV o€ TTPila
TTOU CUMHOPQWVETAI UE TIG TI-
MEG TAoNG Kal ouxvoTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.
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* (Av 10 TTpOIGV deV DIABETEI KO-
AwdI0 pelpaTog BIKTUOU) Xpn-
OIJOTTOINOTE JOVO TO KAAWDIO
ouvdEONG TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnV evoTnTa "TEXVIKEG TTPO-
dlaypa®Eg”.

Mn o@nvwveTe TO KOAWDIO
PEUNATOG KATW KAl TTIOW aTrd
TO TTPOIGV. MnVv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeipeva TTavw OTO
KAAWOIO peUpaTog. To KaAwdIo
PEUNATOG DEV TIPETTEI VA Eival
AUYIOUEVO, CUMTTIEONEVO OUTE
Va EPXETAI O€ ETTAQPN YE OTTOIA-
onTroTte TNy BepudTNTAC.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWSIO
PEUPATOG BEV €ival TPNVWHPEVO
EVW TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN
0éon Tou peTd aTro TIG dIAdIKA-
oieg ouvapuoAdynong f kaba-
pIoHOU.

H triow em@daveia Tou oup-
VOU aTTOKTA uWnAn Bepuokpa-
oia kara ™ xpnon. Ta kaAwdia
PEUPATOG DEV TTPETTEI VA €PXO-
VTAl OE ETTOPN ME TNV TTIOW ETTI-
QAVEIQ TOU TTPOIOVTOG. Alagpo-
PETIKA YTTOPEI VA UTTOOTOUV (N-
MId.

Mn o@nvwveTe Ta KAAWDIA
peUPATOG HEOQ OTNV TTOPTA
TOU QOUPVOU KOl PNV Ta TTEP-
VATE TTAVW OTTO KOUTEG ETTI-
@aveieg. ANIWG, PTTopEi va
ANwaoel N yovwon Twv KaAwdi-
WV Kal va TTpoKANBEi pwTid
AOYW BPAXUKUKAWUATOG.



* XpNOIYOTTOIEITE HOVO YVIOI0
KaAwdlo. Mn xpnolyoTrolite
KaAwdIa TTou gival KOPuEva N
€XOouV utTooTEi {nuId.

* Mn xpnoiyoTroigite KaAwdIo
ETTEKTAONG N TTOAUTTPICO YIa TN
AgiIToupyia Tou TTPOIGVTOG.

» EmkoivwvioTe pe 1o €ouaio-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIS ) TOV
€I0AYWYEA YIA VA XPNOIUOTIOI-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
OQpUOYEQ O€ TTEPITITWOEIG
OTTOU €ival atrapaitnTn N XpPn-
On VOGS TTPOCAPUOYEA PETO-
TPOTTAG (YIQ TOV TUTTO TOU @IG).

* ETTKOIVWVAOTE PE TOV ElI0ayWw-
yé€a ] T0 €oUCI000TNUEVO
KEVTPO O€pPIC av To PAKOG TOU
KaAwdiou peUupaTog ival ave-
TTOPKEG.

* O1 QopNTEG TTNYEG PEUMATOG N
Ta TTOAUTTPIO JTTOPOUV va
uTTEPBEPUaVOOUV Kal va
TMAacouv wTId. KpaTtdarte TToAU-
TTPICa KOl POPNTEG TINYEG PEU-
MOTOG JAKPIG aTTO TO TTPOIOV.

* Av 10 KOAWDIO PEUPATOG UTTO-
oTei (NUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
oTaBEi atTd TOV KATAOKEUAOTH,
éva gcouaiodoTnuévo o€pPIg N
atrd dropo KaBopiouévo aTrd
TOV €1I00QYWYEQ, YIO TV ATTOQU-
Y EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.

* MPOEIAOMOIHZH: Mpiv avTi-
KATAOTHOETE TOV AQUTITHPA TOU
poupvou, BeBaiwbdeite OTI TO
TTPOIOV £XEI ATTOOUVOEDET aTTO
TO peUpa BIKTUOU, yId VA ATTO-
(PUYETE TOV KivOUVO NAEKTPO-
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TTANGiag. ATTOOUVOEDTE TO TTPO-
10V atré TNV TTPICa ) ATTEVEPYO-
TTOINOTE TRV ACPAAEIQ ATTO TOV
TTVOKO QOQAAEIWV.

Av n ouokeur oag dI0BETEl Ka-
AWwdIo peLATOGS KAl PIG:

MoT€ un cuvOECETE TO PIG TOU
TTPOIOVTOG O€ TIPICA TTOU EXEI
otrdoel, AaokAapel A €xel BYEl
atro TN B€on TnG. BePaiwbeite
OTI TO QIG £XEI EI0aXOEi TTAAPWG
oTnVv Trpi¢a. AIQQOoPETIKA Ol
OUVOEDEIG UTTOPET va UTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEei pw-
TIA.

ATTOQUYETE TN OUVOEDON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPiEG TTOU €XOUV
AepwBei pe Aadia i GAANeg aka-
Bapaieg ) TTou gival eKTEDEI-
MEVEG O€ veEPO (OTTWG AUTEG
TTOU €ival KOVTA O€ ETTIPAVEIQ
epyaciag armd 41rou PTropei va
TTETAXTEN vEPD). AIAPOPETIKA
UTTAPXEI KivOUVOG BpaxuKu-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIaG.
MoTé pnv ayyidete 10 QIG PEU-
MaToAnyiag ue uypa xépia!
A@aipéoTe TO QIG OTTO TNV TIPI-
{a TpaBwvTag T0 idI0 TO QIG Kal
OxI TO KaAAwdIO0.

Ac@dAsgia KaTd Tn

A1 4
METAQOPG

ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO
TO peUua DIKTUOU TTPIV PETA-
QEPETE TO TTPOIOV.

To 1Tpoidv gival Bapu, yeTa-
QEPETE TO TTPOIOV UE TOUAAXI-
oTov dUO ATOoA.



* Mn xpnolyoTrolgite TNV TTOPTA
Kal/f] TN AaBA yia Tn ueTagopd
1) TN YETAKIVNON TOU TTPOI-
OvTOG.

* Mnv ToTTOOETEITE KAVEVQ QAVTI-
KEIMEVO YEOQ OTN OUOKEUN.
MeTagépeTe TN OUOKEUN O€ Op-
Bia Béon.

» O1av xpelaleTal va HETAPEPETE
TO TTPOIOV, TUAIETE TO JE UAIKO
OUOKEUOOIAg JE QUOOANIDES
ME TTaXU XapTOVI KAl OTEPE-
WOTE TO UAIKO eEAa@PA WE Tal-
via. 2TEPEWOTE KAAG TA KIVOU-
MeEva PEPN TOU TTPOIGVTOG, YIa
TNV aTroTpoTT {nMIAG.

* Mpiv TNV gykatdoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO yIA TU-
XOV {NUIA PJETA TN METAPOPA.
Av €xel UTTOOTEI CNMIA, ETTIKOI-
VWVAOTE JE TOV EI0aywyEa A
TO £€£0UCI000TNUEVO KEVTPO
oépPIc.

A1 .5 Aoc@dAsia gyka-

TAOTAONG

* Mpiv apxioete TNV eykaTdoTa-
an, ATTEVEPYOTTOINCTE TN YPA-
M peUUATOG OTNV OTTOIa B
ouvdeBei To TTPoIOV KaTeRAlo-
VTAG TNV ao0QAAEIqQ.

* Mavta va eopdTte TTPOOTATEUTI-
KA yAvTia KAtd Tn JETA®opa
Kal TNV eykatdoTaon. Alagope-
TIK& UTTAPXEI KivOUVOG TPAUUQ-
TIOPOU aTTO QIXUNPEG OKPEC!

* EAEyETe TO TTPOIGV VIO TUXOV
(NUIA TTPIV TNV EYKATAOTACH
TOU. Mnv eTTITPEYETE TNV E£YKO-
TAOTAON AV £XEI UTTOOTEN {NUIQAL.

* ATTOQEUYETE TN XPrOn OTTOIoU-
ONTTOTE BEPUONOVWTIKOU UAI-
KOU yIa TNV KAAUWYN TOU E0WTE-
pIKoU Tou €TTITTAOU OTTOU Ba
EYKOTAOTOOEI TO TTPOIOV.

» Aev TIPETTEI TNV TTEPIOXN TTOU
gival EyKATECTNUEVO TO TTPOIOV
Va UTTAPXEl APETN NAIAKNA OKTI-
voBoAia kail TryEg BepudTNTAG,
OTTWG NAEKTPIKES BEPUAOTPES N
BepudoTpEG agpiou.

* AlOTNPEITE AVOIKTO TOV XWPO
yUpo a1rdé OAOUG TOUG aywyoug
QEPIOPOU TOU TTPOIOVTOG.

 [Na Tnv atmo@uyn utTEPBEPAvV-
ongG, N oUuoKeun Ogv TIPETTEI VA
eykataoTaBei Tiow arrd diako-
OuNTIKA KOAUPHOTA.

* 2 TTEPITITWOEIG OTTOU TTIOW
atrd TNV KABopIouEvn TTEPIOXN
EYKOTACTOONG YIQ TO TTPOIOV
UTTAPXEl CWAAVOG/EUKAUTITOG
OwANVvag agpiou ) TTAACTIKOG
OwARvag vepou, gival arrapai-
TNTO va JIACPAANICETE OTI DV
UTTAPXEI ETTA@H JETALU TOU
TTPOIGVTOG KOl QUTWY TWV ayw-
YWV KOIVAG w@eAgiag. Alago-
PETIKA uTtTopEi va ouvBOAIBei o
OWANVAG/EUKAUTITOG CWARVAG.

* Av uttdpyel TTpi¢a TTicw atro TN
Béon eykardoTaong Tou TTPOI-
OVTOG, TTPETTEI VA OIAOPAMNIOTEI
OTI TO TTPOIdV dev Ba £pBel o€
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ETTA@H oUTE YE TRV TTPICa OUTE
ME TO QIG TTOU €XEI OUVOEDEI
oTnv Tpica.

A1 .6  Aoco@dAsia xprong

* Na BeBaiwveoTe 0TI TN OU-
OKEUN QTTEVEPYOTTOIEITAI JETA
ato K&Be xpnon.

* Av dgv TTpoKeITal VO XpnOoIJo-
TTOINOETE TO TTPOIOV YIa PHEYAAO
XPOVIKO O14a0TNUA, ATTOCUV-

O€oTe TO ATTO TNV TIPICaA, 1 aTTE-

VEPYOTTOINOTE TNV TPOPOdOTia
aTtro ToV TTiVaKA AOQAAEIWV.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
av utrooTei BAGRN A Cnuid katd
TN XPron Tou. ATTOOUVOEDTE TO
TTPOIOV ATTO TNV TTAPOXI PEU-
MaTOoG. ETTIKOIVWVAOTE hE TOV
gloaywyéa ) To €gouciodoTn-
MEVO KEVTPO TEPPIGC.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
eqv Exel apaupebei N payioel T0
TCAPI TNG PTTPOCTIVAG TTOPTAG.
Al0@OpEeTIKA UTTAPXEI KivOUVOG
TPAUMATIOUOU Kal {nUIAg OTO
TTEPIBAANOV.

* Mnv trarare Tavw oTN OU-
OKEUR, YIa OTTOI0VOATTOTE AGYO.

* [MoT€ un XpNOIKMOTTOINCETE TO
TTPOIOV av N Kpion ] 0 ouvToVI-
OMOG 0OG EXEI ETTNPEACTEI ATTO
TN XPAON OIVOTIVEUUATOG KA/
VOPKWTIKWV.

» Aev TTPETTEI VO QUAGOOOVTOI
EUQPAEKTA QVTIKEIYEVA NECA KAl
yUpw atTd TNV TTEPIOXI MAYEI-
pPEPATOG. AIOQOPETIKA, UTTOPEI
va Yivouv aItia TTupkayIidg.

* H Aaf3r) Tou poupvou dev gival
OTEYVWTHPIO YIA TTETOETEG.
OTtav XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV
MNV KPEUATE TTETOETEG, YAVTIA )
TTAPOUOIa UQACUATIVA €i0N OTN
AaBn.

* O1 pevTteo€deg oTnV TTOPTA TOU
TTPOIOVTOG KIVOUVTAI KATA TO
AVolyua KOl TO KAEIOIUO TNG
TTOPTAG KAl UTTOPEI VA TTPOKO-
AEoOUV KivOUVo EUTTAOKAG.
Ortav avoiyeTe / KAgiveTE TNV
TTOPTA, KNV TTIAVETE TNV TTEPIO-
XN TWV HEVTECEDWV.

A1 .7 TposgidoTtroInoeIg
0epuokpaciag

* MPOEIAOMNOIHZH: Otav 10
TTpoIdV XpnoiyoTrolEiTal, TO00
TO TTPOIGV 00O Kal TA TTPOOTTE-
Aaoiya pépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Bepuokpaaia. MNpo-
OEXETE VA ATTOPEUYETE va Qyyi-
CETE TO TTPOIGV KAl TIG AVTI-
otaoelg Bépuavong. Ta TTadid
NAIKIag KATW Twv 8 TWV
TIPETTEI VA TTAPANEVOUV HOKPIG
aTTd TO TTPOIGV EKTOG av Bpi-
OKOVTQI UTTO ouvexn €TTiBAeyn.

* Mnv TotTOB¢ETEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKG KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION Ol ETTIPAVEIEG
Ba cival o€ upnAnf Bepuokpa-
oia Kkata tn AsiToupyia Tou.
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* Kpatdre amméoTaon ac@aAciag
OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TOU
POUpPVOoU KATA TN OIAPKEIA N
oT1o TEAOG Tou payelpéuartog. O
ATHOG PTTOPEI VA KAWEI TA
Xépla, TO TTPOCWTTO Kal/A TA
MATIO 0aG.

« Kara tn Asiroupyia 1o TTpOIdV
BpiokeTal o€ uwnAn Bepuokpa-
oia. MNpETTel va TTPOCEXETE va
ATTOQEUYETE VA ayyiCeTe TA
KAUTA PEPN, TO ECWTEPIKO TOU
(poUpVOU Kal TIG AVTIOTAOEIG
Bépuavong.

* Mavta @opdTe yavTia goupvou
avOeKTIKG o€ BEpUOTNTA KATA
TOUG XEIPIOPOUG TOU TTPOI-
OvTOG.

A1 .8 Xpnon ageocoudp

* Eival onuavTtiké va tommoBeTeite
TN CUPHATIVN OXAPaA KAl TO TA-
Wi owoTd Tadvw oTa cUPUATIVA
paoia. l'a TTepIOCOTEPES TTAN-
POYOPIEG, aVATPELTE OTNV
evotnTa "XpRon ageooudp™.

» KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUpP-
VOU JOVOV a@oU OTTPWEETE TA
ageoouap TeAEIWG pEoa OTOV
XWPO HaYEIPEPATOGS, OIAPOPETI-
KA TO AgECOUAP MTTOPEI va XTu-
TIOOUV TO YUOAI TNG TTOPTAG
Kl vd TOU TTPO&EVAOOUV CnUId.

A1 9 Aoc@dAsia payel-

PEUATOG

* [pooéxete OTav XpPNOIPOTTOIEI-
T€ AAKOOAOUXQ TTOTA OTO PayEi-
PEMA TOU QaynToU 0ag. To oI-

VOTIVEUNQ ECATHICETAI O€ UYN-
AEC BepUOKPATieEg KAl UTTOPEI
VQ TTPOKOAETEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI va avagAeyei av €pOel
O€ ETTAPNA ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

* KatdAoimma Tpo@ipwy oTnv Tre-
pIOXN MAYEIPEUATOG, OTTWG
AGQI, utTopEi va avagpAgyouyv.
KaBapileTe autd Ta KatadAoitra
TIPIV TO YayeEipeua.

* Kivduvog 1po@Ikng dnAnTtnpia-
ong: Mnv kpatare @aynto oTov
POUPVO TTEPICTOTEPO ATTO 1
wpa TTPIV ) HETA TO Payeipepa.
AIQQOPETIKA PTTOPEI va TTPO-
KANBei Tpo@ikr) dnAnTnpiacn
AAAeG aoBEveled.

* Mnv BepuaiveTte péoa oTov
POUPVO KAEIOTA JETAAAIKA KOU-
TIA Kal YuaAiva Baca. H Trieon
TToU Ba dnuioupynBei yéoa oTo
METAAAIKO KOUTI/BACO uTTOpPEI
vVa TO KAVEl va OKAOEL.

* Mnv TOTTOBETEITE diOKOUG KAl
TaWId YnoigaTog, TATa N
QAOUMIVOXOPTO aTTEUBEIOG
TTavw oTtn Bdon Tou Youpvou.
H BepudtnTa TTOU CUCCWPEUE-
TQI JTTOPEi va TTPOKAAEDEI CN-
MI& oTn BAGon Tou poupvou.

NauBAaveTe TIC AKOAOUBEG TTPO-

QUAAGEEIC 6TaV XPNOIKOTIOIEITE

XOPTi Ynoigatog f mapopola

UAIKG:

» TomroBeTAOTE TO XOPTi YNOiuo-
TOG O€ £va PayEIPIKO OKEUOG N
TTAVW OTO A{ECoOUApP POUPVOU
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(Tawi, cupudTivn oxapa KATT.)
Madi ue To @aynTo Kal TOTTo0E-
TAOTE TO CUVOAO PHECQ OTOV
TTPOBEPUATUEVO YOUPVO.

MNa atroguyr Tou KIvOUvou va
ayyi€ouv TIG avTIOTAOEIG TOU
(pOUpPVOU Kal va eUTTOdIoOUV TN
pon Tou KauToU aEpa, apalpei-
TE TQ TUAMATA TOU XOpPTIOU Wn-
oipaTog TTou £€€xouv aTrod Ta
ageooudp A 1o doxeio. Mn xpn-
OIJOTTOIEITE XaPTi YNoiuaTog
o€ Beppokpaaia poupvou uyn-
AOTEPN aTTO TN MEYIOTN BEppo-
Kpaaoia xpriong 1Tmou utrodEl-
KVUETAI OTO XOPTi YnoiuaTog.
[MoT€ unv TOTTOBETACETE XAPTI
Wnaoiyarog armmeudeiag mavw
oTn BAon Tou goUupvou.

Mnv 1o TOTTOBETEITE TTAVW ATTO
ageooudp Katd Tnv TPobEp-
gavon.

Mavra mECeTE TO 0T B€0N TOU
XPNOIUOTTOIWVTAG £Va TTIATO N
TTOPOUOIO AVTIKEIPEVO YIa va
MNV KIVEITAI TO UNIKO aveEEAey-
KTa AOyw TNG KUKAOPOpIag Tou
agpa JECA OTOV POUPVO.
KaAUTITETE OVO TNV ATTAPAITA-
TN EMQPAVEIQ HECA OTO TAWYI.
MeTd a1rd KGBE Xprion, TO TaWi
TTPETTEl va KaBapideTal Kal Tu-
XOV XapTi ynoiyaTog ) ma-
POUOIa UAIKG TTOU XPNOIUOTTOI-
NnBnkav oTo Tawi TTPETTEN va
avTikaBioTaTal. AlaQOpPETIKA, TA
uypa TTou OTACouV TTAvw OTO
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TOWi NTTOPEI va TTPOKAAECOUV
dnMIoupyia KATTvoU ) aKOua
KAl avAQAESN.

* Otav avoiyetal To KAAUPPO TOU

TTPOIOVTOG TTAPAYETAI MIA PON
agpa. To xapTi ynoigaTog

MTTOPEI va €pBel o€ eTTA@N UE
QVTIOTACEIG KOl VO OVOQPAEYEI.

» Otav XpnOIYOTTOIEITE OXAPQ

WYNoiuaTog yIa WACIUO, TTPETTE
Va TOTTOBETEITE £va TAWi OTNV
KatwTaTn 6€on. AlaQOpPETIKA TO
AGdI a11d TO PayNnTO KAl AAAEG
ouaieg TTou oTalouv oToV TTUB-
MEVa TOU poUpVOoU PTTOPOUV va
TIPOKAAECOUV dnuIoupyia EvTo-
VOU KOTTVOU Kdal VO £€X0UV Qv
OUVETTEIQ QWTIA.

KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUpP-
VOU KOTA TO WAOIUO KE YKPIA.
O1 KAUTEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV
va TTPOKAAEoOUV gykaupaTal
Ta @ayntd 10U dEV €ival Ka-
TAAANAQ yIa YNOIUO OTO YKPIA
TTPOKAAOUV KivOUVO YIa QWTId.
Wrivete 01O YKPIA HOVO TPOOI-
MO TTOU €ival KATAAANAa yia Tnv
IoXupr Bépuavaon oTo YKPIA.
Mnv ToTTOBETEITE TO PAYNTO
TTOAU TTiow 0Tn oXapa. Autn
€ival n TTI0 KAUTH TTEPIOXH Kal
Ta AITTapd& @aynTa PITopEi va
ava@Agyouv.



A1.10 Ac@dA&ia cuvtipn-
ong Kal Kabapiouou

* MepipéveTe va KPUWOEI TO TTPO-
16v 1TpIv TOo KaBapioeTe. O1 Kau-
TEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV VA
TTPOoKaAéoOUV gykauuaTal

* [MoT€ unv TTAEVETE TO TTPOIOV
WekalovTag f XxuvovTag vepod
TTavw Tou! YTTdpxel Kivouvog
NAEKTPOTTANEiag!

* Mn xpnoiyoTtrolgite aTpokada-
PIOTEG yia TOV KABapIoud Tou
TTPOIOVTOG YIaTi QUTO PTTOPEI va
TTPOKAAEDEI NAEKTPOTTANEIQ.

* Mn xpnoiyoTrolgite okKAnpd Ka-
BapIoTIKA TTOU Xapddlouv, Je-
TAAANIKEG EUOTPEG, oUPUA TPIYI-
MATOG | AEUKQVTIKA VIO VO KO-
BapioTe TO TCAWI TNG YUTTPOOTI-
VNG TTOPTAG TOU Qoupvou. Autd
TA UAIKG JTTOPET va Xapagouv
TNV EMQEAVEIA TOU YUAAIOU Kal
va TTPOKAaAéoouV Bpalon Tou.

2 Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia Tepi ammoBARTWYV

2.1.1 Zuppoépewaon pe Tnv Odnyia
TePi amoBANTWY NAEKTPIKOU
Kol NAEKTPOVIKOU £§OTTAICHOU
(AHEE) ka1 amréppiyn Tou Trpo-
i6vTOoG 0TO TEAOG TNG WPEAINNG
{wng TOoU

AuTé TO TTPOIGV CUPPOPPUWIVETAI JE TV

Odnyia tng EE mepi AHEE (2012/19/EE).

AuTtd 10 TTPOIdV PEPEl Eva oUpPPBoAo Tagi-

vounong yia ammoBANTa NAEKTPIKOU Kal nAg-

KTpovIKoU e¢oTTAIopou (AHHE).

To TTpoidv auTd £xel KaTa-

OKEUAOTEI UE EapTANOTA UYN-

AAG TTOI0TNTAG KOl UNIKG TTOU

MTTOPOUV Va ETTAVAXPNOIPOTIOI-

nBouyv Kai gival KAaTdAAnAa yia
HE o oxokAwon. MNa Tov Adyo au-
10, UNV TTETAEETE TO TTPOIOV padi Ye Ta KOIVA
OIKIOKA atroppiupaTa i GAAa atmoBAnTa,
oT1o TEAOG TNG WPENINNG CwRG Tou. Mapa-
OWOTE TO O€ ONuEio CUANOYAG yia TNV avao-
KUKAWGN NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £€0-
TTAIGPOU. MTTOPEITE VO PWTHOETE TIG TOTTIKEG
00G OPXEG OXETIKA PE QUTA TO CNUEIQ OUA-
Aoyng. H KatdAANAN atmméppiwn TNG CUOKEU-
NG GUUBAAAEI OTNV ATTOTPOTIT EVOEXOUEVWV
APVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
Kal TNV avepwTrivn uyeia.

Zuppoppwon pe Tnv Odnyia RoHS:

To TTpoidV TToU TTPOUNBEUTHKATE CUMHOpP-
ewvetal ue Tnv Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev Trepiéxel empBAapn kai
atrayopeupéva UAIKG TTou kaBopifovTal
oatnv Odnyia.

2.2 NMAnpo@opicg yia Tn CUCKEUATia

Ta uAik@ cuokeuaoiag Tou TTPOIGVTOG KaTa-
OKeudgovTal atd avaKUKAWGCIPA UAIKA oUp-
Qwva pe Toug EBvikoUg MepiBaAAovTikoug
Kavoviopoug. Mnv atroppiyete Ta dyxpnoTa
UANIKG ouokeuaaoiag padi ue Ta oIKIaKA 1 AA-
Aa améBANTa, aAAG TTapadwaoTe Ta GTA ON-
peio cUANOYAG UNIKWY CUOKEUAOiag TTou
£XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APYXEG.

2.3 XuoTtdoeig yia ESoikovounon
Evépyeiag

ZUpowva pe Tov Kavoviouo (EU) 66/2014,
TIANPOQOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN
atrédoon UTTOPEITE va BPEiTe OTNV TEKUNPI-
wan Tou TTPOIGVTOG TTou GuVOOEUEl TO TTPOI-
ov.
O1 rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba oag Bon-
Brioouv va xpnoIUOTIOIEITE TO TTPOIGV UE OI-
KOAOYIKO Kal EVEPYEIOKA OTTOB0TIKG TPOTTO:
o AQRVETE TA KATEWUYUEVA TPOQPIUA VO
atmmoyuxBoUv TTpIV Ta WHOETE.
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Méoa 01O POUpPVO XPNOIUOTTOIEITE DOXEIT
OKOUPOU XPWHATOG Kal OTTO EPAyIE, TTOU
£€X0UV KAAUTEPO XAPOKTNPIOTIKA UETAPO-
pAag BepudTNTAG.

Av TTpOBAETTETON OTN CUVTOYN 1) OTO EYXEI-
pidio xpAoTn, TravTa TTpoBepuaiveTe. Mnv
QVOIYETE TNV TTOPTA TOU POUPVOU CUXVA
KaTd TN dIdpPKEIa TOU YNOiPaToG.

MNa wnoigo peydAng SIAPKEING, ATTEVEPYO-
TTOIEITE TO TTPOIOV S £wg 10 AeTTTG TTPIV
TNV wpa Aéng Tou wnaoiyatog. ‘ETol pytro-
peiTe va e¢oikovounoeTe Ewg Kal 20% Tou
PEUPATOG PE XPAON TNG UTTOAEITTOUEVNG
BeppodTNTAG.

MpooTrabnoTe va PayeipeUETE GUY-
XPOVWG TTEPICCOTEPA ATTO éva @aynTd
OTO QOUPVO OTaV aUTO gival EQIKTO. MTTO-
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PEiTE va PayelpeUETE TAUTOXPOVA TOTTOOE-
TWVTOG BUO payelpikd oKeun TTavw oTn
oupudTivn oxdpa. ETimTAéov, av payel-
pPeUETE PayNnTA TO €va PETA TO AAAO, €€0I-
KOVOUEITE evépyela €TTEION O POUPVOGS dEV
Ba xdoel Tn BepudTNTA TOU.

Mnv avoiyete TNV TTOPTA TOU YOUPVOU
otav yrvete otn Aeiroupyia "OIk. Bépuav-
on ue avepliothpa”. Av dev avoiyel n Top-
TO TOU TTPOIGVTOG, N ECWTEPIKA BEpUO-
Kpaoia éxel BeATIoTOTTOINGEI VI £E0IKO-
vouNaon EVEPYEIOG OTOV TPOTTO AEITOUpYi-
ag "OIk. B€puavon pe aveploTipa”, Kai
auTnA n Bepuokpagia YTTopei va diagépel
aTré auThA TToU QaiveTal oTnv 00ovn.



3 To mpoidv cag

3.1 Mapougciaon Tou TTPOIGVTOG

10 4 W ) C ) C ) C ) C ) |
© i
9« p 2*
5
*%
4 > 3
3 4
8 < >
2
1
74 N ))
B = =
= > 5
5 \
l |
| |
1 » 6
1 Mivakag eAéyxou 2 NAdauta
3 ZupudTiva pagia 4 Mortép avepioTipa (TTiow ammd Tnv
atgdAivn TTAdKa)
5 MoépTa 6 Aafn
7 Kartw avriotaon (katw atéd Tnv 8 O¢faoeig pagiou
atgdAivn TTAGKa)
9 Mdavw avTioTaon 10 OTrég agpiouou
* Ala@épel avaloya Pe To HovTéAo. To TTpoioV oag 3.2 Eicaywyn oTov Trivaka eAéyxou

uTTopEi va pnv €xel Adutra, i o TUTTog Kai n 6éon

NG AGpTTOG PTTOPET va SIapEPOUV ATTO TNG EI- TOU TTPOIOVTOG Kal Xpnon

Kévag. SNV evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIA YEVIKN ETTI-
** - Nlo@épel avaloya Pe To PovTéAo. To Trpoidv TTou oKOTTNON Kal TIc Baoiké AGEIC TOU TTiva-

£xETE EVOEXETAI Va Un BIaBETel oxdpa. ZTnyv €l- KQL 8)\2 T_)U TOUgTTB O'I'éVT%)XPI:]AﬂOg ¢i va

KOVA, EPPAVICETAI WG TTAPADEIYUA £V TTPOIOV PE Ny YX p, G | P

oxdpa. UTTAPXOUV BIOPOPEG OTIG EIKOVES KAl OE OpI-

OMEéveG DUVATOTNTEG, avaAoya g Tov TUTTO
TOU TTPOIOVTOG.
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3.2.1 NMivakag eAéyxou

E]
o
q

HEEEEERH

0o
B0

NI AN

1 MepIoTPO@IKG KOUNTTI ETTIAOYAG A€I-
Toupyiag

3 TMepioTpo@IKG KouuTri ETTIAOYNAG BEp-
Hokpaoiag

Av UTTAPXEI TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI (KOUUTTIA)
yIO TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG OAG, OE OpI-
OMévVa JOVTEA QUTA TO KOUMTTIG PTTOPET Va
Byaivouv £Ew oTav Ta TTartdre (Bubifdueva
KoupTTid). INa va kavete pubuioeig ye opl-
OpPéva aTTé auTd Ta TTEPICTPOPIKA KOUMTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HEOQ TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKG KOUWTTI Kal va TPaRRgeTe £Ew
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE T pUBUIOT) 0OG,
mEOTE TO TTAAI uéga OTn B€on Tou.

3.2.2 Aeitoupyia Tou TTivaka gAéyyou
TOU @OoUpVvou

KoupTri emiAoyng AeiToupyioag

Mrtropeite va TTIAECETE TIG AEITOUPYIEG AEl-
Toupyiag Tou YoUPVOU PE TO KOUMTTI ETTIAO-
YAG AeiImoupylwv. ZTpipTe apioTepd / Se€id
atrd TNV KA€I0T (TTavw) B€on yia va €TI-
AEgeTe.

KoupTri Oeppokpaciag

Mrtropeite va TTIAECETE TN BepoKpaaia TTou
BEAETE VA PAYEIPEWETE UE TO KOUUTTI BEpUO-
kpaaoiag. NupioTe de€i60TPOPO ATTO THV
KAEIOTA (TTAvw) B€on yia va eTTIAECETE.
‘Evdei§n ecwTepIkng Bepuokpaaciag
poupvou

MTTOpEiTE VO KATAVOAOETE TNV ECWTEPIKN
Beppokpacia Tou poupvou aTTd To oUPBOAO
Bepuokpaaciag otnv 086vn Tou Xpovodia-
KOTITN. To cUuBoAo Bepuokpaaciag eupavi-
CeTal aTnv 006vn O6Tav EEKIVA TO payeipeua
Kal To gUuBoAo Beppokpaaciag e€agavileTal
6Tav N CUCKEUN OTACEl 0TV KaBopiouévn
Beppokpaacia. Otav n Bepuokpacia aTo

4 Y
1 2

2 XpovodIoKOTITNG

EOWTEPIKO TOU POUPVOU TTECEI KATW OTTO
TNV KaBopiouévn Bepuokpaacia, To cUUBoAO
Bepuokpaaciag eppaviceTal Eava.
XpovodI0K6TITNG

O Qoom <@
g I I

a
A0 0 ©® &

v v v v 3
1 2 3 4 5
IMAAKTPO €1d0TTOINONG

[MAAKTPO pUBUIONG WPOG

MAAKTPO peiwang

MAAKTPO algnong

MAAKTPO pubpicewyv

oD P

MAAKTPO KAEIOWHNATOG TTAAKTPWY
UpBoAa oTnv 086vn

M O O B W N =

©

1 ZUpBoAo xpdvou wnaoiyatog
: ZOpBolo wpag Afgng wnaiparog *
: ZUpBolo e1doTToinong

"y
)

1 ZOpBoAo pwtevaTNTag

1 ZUPBOAO KAEIBWHATOG TIARKTPWY

P @ D

: ZUpBoAo Bepuokpaaiag

L=

: ZOpBoAo emiTTédou évraong AXoU
: ZUpBoAo KAEIBWHATOG TTOPTAG *

*Alopépel avaAoya hE TO JOVTEAO TOU TTPOIGVTOG.
Mrropei va pn diatiBetal 1o OIKG 0AG TTPOIdV.
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3.3 Tpotrol AsiToupyiag Tou @oup- KPOOIiEG TTOU UTTOPEITE va pUBUICETE yia au-

vou TOUG. H oeipd Twv TPOTTWV AIToupyiag TTou
ava@épovTal edw UTTopEi va dlapépel aTTd EL
N dI0PPUBUICT OTO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

1OV TTivaKa AEIToupyIwV epgavifovtal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU QOUPVOU 0OG KO-
WG Kal Ol AVWTATES KAl KATWTATEG Bgppo-

ZO0pBoAo . . |Mepioxn Bep-
AgiToup- Esplvpa(pn Aerroupyi- HOoKpagiag Mepiypagn kai xpRon
yiag < (°C)

Aev Asitoupyei kapia avrtiotaon otov @oupvo. Eival pévo avap-

7/ ' N\ AduTtra goupvou - LV 1 AGUTTGL

O @oUpvog dev BeppaiveTal. AeITOupyei HOVO O AVEUIOTAPAG
(oTo Tiow ToiXWHA). Ta KATEWUYPEVA TPOPIUA ATTOPUXOVTaI
Aermoupyia pe avepioTh- ATa o€ Beppokpaagia dwHATIOU, EVW TO HAYEIPEPEVO GaynTO

pa Kpuwvel. O xpOVOG TTOU ATTAITEITAl VIO TNV aTTOWUEN EVOG
OAOKANPOU KOpPaTIOU KPEaTOG €ival HEYaAUTEPOG TTAPA VIO Pa-
yNTa O€ YEPIDEG.

To @aynTo CeoTaiveTal atrd TTavW Kal KATw Tautoxpova. KatdA-

| |

Méavw Kal KATw avTi- . . . . . -
otaon AnAo yia k€K, apTookeudopaTa f KEIK Kal JAyEIPEUTa o€ pOp-
HES wnoipatog. To payeipepa yivetal ye éva povo dioko.
=44 Y O Bepudg aépag TTou BeppuaiveTal aTrd TNV KATW avTioTaon Ka-
#V Mdvw avriotaon ye TAVEUETOI OPOIOPOPPA Kl YPryopa a€ OAO TOV YOUPVO HE TOV
uttoBoiBnaon avepioTn- * avepiotTipa. To payeipepa yivetal ge éva pévo tawi. AuTr n Ael-
pa Toupyia Ba TTPETTEl va XpnOIUOTTOIEITal Kal yia EUKOAO KaBapi-
OMO6 YE aTo.

O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTréd TNV AVTIOTAGN AVEUIOTH-
PO KATAVEPETAI OPOIGUOP@A KAl YPyopa o€ OAO TOV GoUpVOo UE

Oepuds agpag TOV avepioThpa. Asiroupyia KatdAANAn yia payeipepa he mepio-
odTepa aTré £va Tayid o€ JIaPOPETIKA ETTITTEDA.
. _ Per risparmiare energia, puoi utilizzare questa funzione invece
Ork. esp‘l’é’T",‘”}x”E ave * di utilizzare "@eppog aépac” nellintervallo 160-220°C. Ma il
HioTe tempo di cottura sara leggermente piu lungo.
" AeiroupyoUv n KATW avTioTaoN Kal N avtioTaon avepioTApa.

Aermoupyia Mitoag Aerroupyia Kat@AANAN yia payeipepa TTitoag.

AeiroupyoUv n TTavw avTioTaon, N KATw avTioTaon Kal n avi-

I ERRIBRIE

Aeroupyia "3D" " 0Ta0N avepioTAPa. ’Kcea TTAEUPG& TOU paynToU eapHmvaTgl

opolduop@a Kal ypriyopa. To payeipepa yiveral e éva poévo Ta-
Wi

Auvaré yKoiA " /\’znoup’ysl TO pava)\q YKPIA OTnNV 0pOQr} TOU goUpvou. /\alToup-

yia KaTGdAANAN yia WAGIKO 0Tn OXApa HEYGAWY TTOOOTATWY.

* To Trpoidv cag Asitoupyei oTo €0pog Bep- ageooudp dlapépouv avaloya pe TO Jo-
Hokpaaiag TTou kaBopileTal GTO KOUMTTI VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV CAG PTTO-
Bepuokpaaciag. pei va pnv eivai diabéoipya 6Aa Ta afeooudp

. TTOU TTEPIYPA@OVTAl OTO EYXEIPIBIO XPrioNG.
3.4 Ageooudp TOU TTPOIOVTOG pvpa® YXEIPIOIo Xprons
Ymdpyouv didpopa afegoudp PEoa GTO
TTPOIOV 00G. ZTNV evOTNTA AQUTH UTTAPXEI N
TTEPIYPAPA TWV agEToUdp Kal N TTEPIYPA®n
TNG CWOTAG XPNOoNG TougG. Ta TTapeXOUEVA
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Ta Tayid yéoa oTO TTPOIOV PTTOPEI

@ vVa TTapapop@wioulv atré TNV £TTi-
dpaon Tng Beppokpaaciag. Autd dev
£XEI ETTIOpACN OTN AEITOUPYIKOTNTA.
H Trapapépewaon madel va epeavi-
CeTal OTAV KPUWOEI TO TAWI.

Kavoviko Tayi
XPNOIYOTTOIEITAI VIO TTITEG, KATEWUYHEVA
TPOPIPA KAl YATIUO PHEYAAWY PEPIdWV.

Ba0u Tayi

XpnoiyoTroigital yia TTiTeG, WHOIPO PEYAAWYV
MEPIdWYV, @aynTo pe TTOAAG uypd N yia TN
OUAAOYR TwV UYPOV KATA TO WACIYO OTN
oxapa.

ZupudaTivn oxdapa

XpnoIPoTTIoIEiTal VIO WAOIUO 1 TOTTOBETNON
TPOYIPWYV yIa YHOIYO O€ TaWi, aTn oxapa
Kal yla payou oTo €mOuUnNTS PA@I.

g MOVTEAO pE CUPMATIVA pA@Ia:

Ze JovTéAa XwpPig CUPHATIVO pa@ia:

3.5 XpRARon agecoudp mTPoidvTog
Pdg@ia payeipéparog

Ymdpxouv 5 B£a€IG pagiwy GTOV XWPO Ja-
yeipéuarog. Mtropeite va deite Tn oeipd Twv
pa@Iwy Kal ammd Toug apIBoUs OTo PTTPO-
OTIVO TTAQicI0 TOU QoUpVou.

g MOVTEAO PE CUPUATIVO pA@ia:

~N

=N who

>

g MOVTEAO XWPig CUpUATIVO pA@Ia:

5
4; =~ 2
N 1

TomroBéTnon Tng oupudTivng oXdpa
TTAVW OTA PAPIN HOYEIPEMATOG

& MOVTEAQ PE CUPUATIVA pA@Ia:

Eivai kpioiung onuaciag va TotroBeTeite
OWwaoTA TN CUPHATIVI OXAPa TTAVW OTA CUP-
MaTIVO TTAEUPIKG pa@ia. OTav ToTroBETEITE
TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTO €TTIOUPNTO
PA@I, TO AVOIKTO TUAMA TTPETTEN Va €ival OTO
UTTPOCTIVO PEPOG. MNa KAAUTEPO PayEipEPQ,
N CUPPATIVA OXApa TTPETTEN va acpalileTal
OTO OTOTT TOU CUPMATIVOU pa@iou. Agv
TIPETTEN VO TTEPVAEI TTAVW ATTO TO OTOTT KAl
va €PXETAl O€ ETTAPH PE TO TTIOW TOIXWHA

TOU QOoUpPVOU.

g povTEAO XWwpPig ocupudTIVA pA@Ia:
Eivai kpioiung onuaciag va TotroBeTeite
OwaTd TN CUPPATIVI OXAPaA TTAVW OTA
TIAEUPIKA pa@ia. H cuppdTivi oxapa ExEl
pOVOo pia kaTeuBuvon ToTToBETNONG TTAVW
aT1o pdol. Otav TOTToBETEITE TN GUPUATIVN
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oxdpa Tévw aTo emMOuUNTO PAI, TO AVOoI-
KTO TUNMO TTPETTEN VA €ival OTO PUTTPOCTIVO
MEPOG.

TomroBéTnon Tou TawioU TAvw oTa
pA@IO HAYEIPEUOTOG

Zg MOVTEAO pE CUPMATIVA pA@ia:

Eivai eTTiong kaipiag onuaciag va TotroBe-
TEITE CWOTA T TAWIA TTAVW OTA CUPHPATIVO
TAEUpIKA pagia. OTav ToTToBeTEITE TO TAWI
TTAvw OTO £MOUUNTO PAPI, N TTAEUPA TOU
TTOU €X€1 OXEBIAOTEI YIa va TO KPATATE
TIPETTEl VA €ival GTO PTTPOCTIVO PEPOG. MNa
KOAUTEPO payeipepa, TO TaWi TTPETTEN va
ac@aAileTal Ye TNV EYKOTTH) OTOTT TTAVW OTO
OUPUATIVO pA®I. Aev TTPETTEI VA TTEPVAEI
TTAVW aTTd TNV EYKOTTH OTOTT KOl VO £PXETAl
0€ ETTOQPN ME TO TTIOW TOIXWHO TOU PoUp-
vou.

Ze JOoVTEAQ XWwpPig CUPHATIVO pda@Ia:
Eivai eTTiong kaipiag onuaciag va TotroBe-
TEITE CWOTA T TAWIA TTAVW OTA TTAEUPIKG
pdoia. To Tayi €xel Ovo Pia kaTeuBuvon
TOTT08€TNONG TTAvWw OTO PAYI. OTav ToTTO-
Beteite TO TOWI TTAVW OTO £MOUPNTO PAYI, N
TTAEUPA TOU TTOU £X€I OXEDIAATEI yIa va TO
KPaTATE TTPETTEI VA EiVal GTO UTTPOCTIVO
MEPOG.

Ag1IToupyia oTOTr TNG CUPUATIVNG
oxapag

YTdpxel pia Asitoupyia oTOTT yia va eUTTOdI-
Ce1 TN ouppATIVR OXAPa Va YEPVEL £Ew aTTO
TO GUpNATIvo pa@l. Me autr) Tn Asiroupyia
UTTOPEITE VO BYAAETE €EW TO PAYNTO ME €U-
KoAia kai acg@dAeia. Otav agaipeite Tn cup-
MATIVN OXApa, UTTOPEITE va TNV TpapRgeTe
TTPOG Ta EUTTPOG £WG OTOU POATEI TO GTOTT.
Mpétrel va TTepdoeTe AUTO TO oNUEio yia
TTAAPN agaipeon.

\

SN

AgiToupyia oTOTT TOWIOU - Z€ HOVTEAD HE
CUPMATIVO pA@IA

YTrdpxel miong pia AeIToupyia GTOTT yia va
eUTTOdICEI TO TAWI Va yépvel £Ew aTTd TO
gupudTivo pagl. OTav agaipeite To TaWi,
eAeUBEPWOTE TO ATTO TNV TTIOW EYKOTTA
OTOTT KOl TPARAETE TO TTPOG TO PEPOG OOG
£€wg OToU POACEl OTNV PTTPOCTIVH TTAEUPA.
Mpétrel va TTEPACETE QUTA TNV EYKOTT) OTOTT
yia TTAApn agaipeon.
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ZwoTN TOTroB£TNOoN TNG CUPUATIVNG
OXApag Kal TOU TayloU TTavw OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYEG-ZE HOVTEAO ME CUPMATI-
va pa@Ia Kol TNAEOKOTTIKG HOVTEAQ

Xdpn oTIG TNAEOKOTTIKEG pAYEG, Ta TAWIA A N
OUPMATIVI OXAPa UTTOPOoUV va TOTTOBETOU-
vTal Kal va agaipouvTal eUkoAa. Otav xpn-
OIUOTTOIEITE TAWIA KOl CUPHATIVEG OXAPEG ME
TNV TNAEOKOTTIKA pAya, TTPETTEI VA QPOVTICE-
TE WOTE Ol TTEIPOI OTO PTTPOCTIVO KAl OTO TTi-
Ow PEPOG OTIG TNAEOKOTTIKEG PAYEG, VO OTN-
piCovTal OTO AKPA TNG OXAPOG KAl TOU Ta-
Wiou (OTTwg Seixvel n EIKOVA).
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3.6 Texvikég Mpodiaypagpég

[evikég TTpOdIaypaPEG

E€wrtepikég dlaoTaoelg TTpoidvTog (Uyog/ TTAdTog/ BaB0og)
(mm) 595 /594 /567

AlaoTdoeig eykardaTaong Tou gpoupvou (Uyog/ TTAdTog/ g .
BaBog) (mm) 590-600 /560 /min. 550

Tdon /ouxvétnTa 220-240V ~; 50 Hz

TOTTOG KOAWDIOU KAl BIATOUN TTOU XPNaIKoTToloUvVTal / KO-

TGAMNAG yia XPRON GTO TTPOIGY eAay. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

TuvoAikA katavaAwan evépyelag (kW) 3,3

TuTtr0G PoUpvou DoUpvog TTOAATTAWY AEITOUpYIWV

Baaoikd: O1 TTANpo@opieg OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKT GANAVAN NAEKTPIKWY OIKIAKWY QOUPVWYV TTAPEXOVTAI CUPPWVA
pe 1o mpoTuto EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tipég mpoadiopifovtal oTig Asitoupyieg Mavw kal KaTw avtiotaon A
(av utrdpxer) Kdtw/mavw avtiotaon pe utroBorndnan avepioTAPa YE TO TUTTOTTOINPEVO QOPTIO.

H kAdon evepyeiakng ammrédoang TTPoadIopifeTal CUMPWVA PE TNV TTIO KATW TTPOTEPAIOTNTA avAAoya av Ol avTioTol-
XEG AeIToupyieg uTTdpyouv aTo TTPOI6V A. 1-OIk. Bépuavan Pe avepioTipa , 2-Oeppog aépag , 3-XapnAo yKpIA pe
uttoBordnon avepiotipa , 4-Mdavw kai KaTw avtioTaon.

O1 TEXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPET VO TPOTTOTTOINBOUV XWPIG TTPONYOUUEVN EI00TTOI-
@ non, yia okotroug BeATiwong TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIOVTOG.

O1 eIKOvVEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOI UTTOPET VO PNV AvTIOTOIXOUV
@ aKPIBWG OTO TTPOIdV 0aG.

ONG TToU TO GUVOOEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYAOTNPIOKEG CUVONKEG CUNPWVA HE
TA OXETIKA TTPOTUTTA. AvAAoya PE TIG OUVOAKES AsiToupyiag kai TrepIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG UTTOPET va SlagEPouy.

@ O1 TIYEG TTOU AVAQEPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG 1) 0€ AAAQ EVTUTTO TEKUNPIW-
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4 MpwTtn XpAon

Mpiv apxioeTe va XpNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATAI VA KAVETE TA £ENG TTOU AvVAPEPO-
VTal QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

4.1 MpwTtn pUBHION XPOVODIAKOTITN

MavTa puBpilete TNV WpPA TNG
@ NUEPAG OTOV GOUPVO OAG TIPIV TOV
xpnoiyotroinoete. Opiopéva Po-

vTéAa @oupvou Sev PUTTOPOUV VA Agl-
TOoupynoouv av dev pubuioeTe TNV

WPA TNG NHEPOG.

1. Apou o poUpvog TpoPodoTNOEi pe peU-
MO yia TTpwTn @opd, oTnv 086vn evoeite-
wv Ba avapBoofPrver n €vdeign "12:00"
Kail To cUpRoAo (O.

2. PuBpioTe TNV TpEXOUOO WPA TTATWVTAG
T TTARKTPO aprg B/O.

O 1M
=g

oo o 3 & @

3. MatoTe To TARKTPO AP O 1 6 yia va
EVEPYOTTOINTETE TO TTESIO AETITWV.

° 1300
Q N © ® & &

4. MarmoTe Ta TANKTPA aerig @/O yia va
pubuiceTe TOV APIBUSG AETTTWV.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. EmBePaiwyaTe TN pUBUION TTATWVTAG TO
TAAKTPO arig O A £8.
= H 1péxouca wpa £xel pUBUICTEI Kal TO
ouppoho O Travel va guaviletal oTnv
0086vn evoeigewy.

Av dev yivel n TTpWTN pubuion

@ wpag, n &vdeign "12:00" kai To
oupBolo €3 ouvexifouv va avapo-
oBrvouv Kai dev PTTOPEi va apxioel
n AeIroupyia Tou @oupvou. lNa va
AeIroupynoel o oUpvog 0ag,
TIPETTEl VA ETTIRERAIVCETE TNV
TPEXOUOO Wpa gite pubuifovTag TNV
TPEXOUOO WPA EITE TTATWVTAG TO
TARKTPO arig O dtav gival oTnv
£vdeign "12:00". Mopeite va ai-
N&EeTe TN PUBUION TNG TPEXOUTAG
wpag apyodTepa OTTWG TTEPIYPAPETAI
oTtnv evotnTa "PuBpioeig”.

> TTePITITWON dIOKOTTAG PEUMATOG,

@ 0l PUBITEIG TPEXOUCAG WPAG OKU-
pwvovrTal. Mpétel va pubpiaTei {a-
va.

4.2 Apxik6g Kabapiopog
1. AgaipéoTe OAa Ta UAIKG OUOKEUOTiag.

2. AgaipéoTe amrd Tov @oUpvo OAa Ta age-
ooudp TTou TTapéxovTal Jadi Je To TTpoi-
Ov.

3. AQAOTE TO TTPOIOGV Va AEITOUPYNOEl yia
30 AeTTTA KAl KATOTTIV OTTEVEPYOTTOINOTE
T0. Mg auTd Tov TPOTTO, KATAAOITTO KAl
ATTOB£0EIG TTOU PUTTOPET VO £XOUV WEIVEI
aTOV QOUPVO KATA TNV TTapaywyn Tou
KaiyovTal kal kaBapifovTal.

4. Otav XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV, ETTIAEYE-
TE TNV UYPNASTEPN BEpUOKpaaTia Kal Tov
TPOTTO A€ITOUpYiag OTTOU AgIToupyouv
OAeg ol avTIoTACEIG OTO TTPOIGV. BAETTE
"TpdTtrol Aeitoupyiag Tou @oupvou
[ 54]". ZTnv evdTNTO TTOU AKOAOUBEI
MTTOPEITE Va PABETE TTWG va XPNOIYo-
TTOIEITE TOV POUPVO.

5. TMepIpéveTe va KPUWOEI O YOUPVOG.

6. 2KOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME éva eAagppd uypo Travi i opouyydpl
KOl OTEYVWOTE PE Eva GAAO TTaVi.
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Mpiv XPNOIYOTIOINCETE TA A§eoOUdp:
KaBapioTe Ta afgooudp TTou agaipéoare
atro ToV OoUpVo PE SIGAUNA aTTOPPUTTAVTI-
KOU o€ vepd Kal €va JOAaKO a@ouyydpl Ka-
Bapiopou.

EMIZHMANZH: Opiouéva attoppuTTavVTIKA
I KaBapIoTIKG PUTTOPOUV Va TTPOLEVIIOOUV
NI oty emigaveia. Mn xpnoiyoTroleite

5 XpRon Tou @oupvou

yIO TOV KABAPIoUO aTTOPPUTTAVTIKA N
OKOVEG/KPEUEG KaBapiapou TTou Xapdadouy,
1] oTTOIadNTTOTE AIXUNPA QVTIKEIPEVA.
EMIZHMANZH: Kard tnv TTpwTn xpnon,
JTTOPEI VO TTapdyeTal aTHOG Kal OouA yia
QPKETEG WPEG. AUTO gival Qualoloyiké Kal
atrAd xpeiadetal KaAd agpIood yia TNV oTTo-
HAKpUVOH TOUuG. ATTOQEUYETE TNV aTTeEuBEiag
€I0TTVON) TOU KOTTVOU KOI TWV OOHWY TTOU
oxnuari¢ovral.

5.1 Tevikég TTANPOPoOpPIES yia TN
XPAON TOU QoUpvou

AvepiotRpag pogng ( Alagépel avaloya
ME TO HOVTEAO TOU TTPOidvTOG. MTTOpEi va
un diari@eTan oTo B1K6 CAG TTPOIOV. )

To 1poidv ocag diabéTel avepioTApa Wugng.
O avepioTpag Yuéng evepyoTrOIEITAI QU-
Tépara étav xpeladeral, Kal WUxel Kal To
MTTPOCTIVO HEPOG TOU OUPVOU Kal TO ETTI-
TTAO €vTOIXIOUOU. ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTONA-
Ta 6tav oAokAnpwOei n diadikaaia Wugng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KOU-
166 aépag. Mnv KOAUTITETE QUTA TA AVOIYUa-
TA 0EPIOPOU Pe oTIOATTOTE. AIGQOPETIKA, O
@oUpvog pTtropei va utrepBeppavei. O ave-
MIOTAPOG WUENG ouvexiCel va AeIToupyei Ka-
T& TN AgIToupyia Tou @oUpvou Kal agou
arrevepyoTroinBei 0 poupvog (TTEpITTou yia
20-30 AeTt1d). AV PayEIpeUETE UE TTPOYPA-
MOTIOPO TOU XPOVOSIaKOTITN TOU poUpVvou,
0TO0 TEAOG TOU YNOIiUATOG O AVENICTAPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITAI IE OAEG TIG AEl-
Toupyieg. O Xp6vog AsiToupyiag Tou avel-
oTAPO Yugng dev uTTopei va pubuiaTei atrd
Tov XproTn. EvepyoTrolgiTal Kal atTevepyo-
TrolgiTal auTOpaTa. AUTO SEV €ival OEAAUQ.
PwTIONOG TOU Poupvou

O @wTIopo6G Tou Poupvou avdpel étav apyi-
€l TO WAOIUO OTOV YOUPVO. Z€ OPIOUEVA
MOVTEAQ, O QWTICPOG TTAPAUEVEI AVANPEVOG
KaTA TO WAOIYO, eV O€ GANa povTéAa OBR-
VEI JETA aTTd KATTOI0 XPOVO.

Av gmBupeite n AduTra Tou QoUupvou va Ei-
VAl QVOUUEVI OUVEXWG, ETTIAECTE TNV KO-
TdoTaon Asitoupyiag "Adutra @oupvou" pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG AEITOUpP-
yiag.

5.2 Asgitoupyia Tng Movdadag EAéy-
xou ®oUpvou

levikég TTpoEIBOTTOINCEIG VIO TN HOVAda

eAéyxou @oupvou

* O PéyIaTOg XPOVOG TTOU PTTOPE va puBuI-
oTei yia Tn dladikaoia wnaoipartog gival 5
WPEG KAl 59 AeTTTA. Y€ TTEPITITWON BIOKO-
TTAG TOU PEUPATOG, TO TTIPOYPAUHA OKU-
pwveTal. Oa xpelooTel va eTTIAEEETE TTAAI
TPOYpApMa.

» Evw mpaypatoTroigite omroieadnTToTe
pubpioeig, atnv 0Bdvn evdeitewv Ba ava-
BoofBrivouv Ta oxeTIKG aUUBOAa. Oa
TIPETTEI VA TTEPIMEVETE AiyO yia va aTroln-
KeuTOUV oI pubpioelg.

» Av éxel yivel otroladnTToTe pUBUION PayEl-
pépatog, dev PTTopEi va pubpioTei N wpa
NG NuépPag.

* Av éxel puBuIoTEl XpOVOG HAYEIPEPATOG
otav ekiva To payeipepa, otnv obdévn ev-
Ocifewv ep@aviCeTal 0 UTTOAEITTOUEVOG
XPOVOG.

* X€ TIEPITITWOEIG TTOU £XEI PUBUIOTEI
XPOVOG payEIPEUATOG 1) WPA ARgNG pHayel-
PEPATOG, PITTOPEITE VA AKUPWOETE AUTOUA-
Ta ayyiCovTag TTapaATETAPEVA TO TTARKTPO
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SogQgm e O
A L g

&)
A0 0 0 & B
y
6

v vV VvV VvV v
1 2 3 4 5
1 TAAKTpO €1doTTOINONG

EL /60



MAAKTPO PUBUIONG WPAG
MAAKTPO peiwong
MAAKTPO augnong
MAAKTPO pubpicewv
MAAKTPO KAEIBWHATOG TTARKTPWYV
UpBoAa oTnV 086vn
: ZUPBoAo xpdvou wnaiuarog

: Z0pBoAo wpag AEng wnoiuarog *
: Z0pBoAo e1doTToinONG

MO b~ N

: ZUPBoAo pwTeEIVOTNTAG

P@ DO

: Z0pBoAO KAEIBWPATOG TIAAKTPWY

: ZUPBoAo Bepuokpaaciog

8 =

: Z0pBoAo emiTTédOU éviaong fXou
: Z0pBoAo KAEIBWPATOG TTOPTAG *

*Ala@Epel avaAoya PE TO JOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
Mrropei va pn diatiBetal aTo d1kd 0ag TTPOIdV.

Evepyotroinon Tou @oupvou

AQoU TTINEEETE PE TO TTEPICTPOPIKO KOUWTTI
€MAOYNG TTPOYPAUNATOG £vav TPOTTO A€l-
Toupyiag pe TOV OTT0I0 BEAETE va payeIpEWe-
TE KAl puBpiceTe pIa BepuoKpaTia PE TO TTe-
PICTPOPIKO KOUNTTI BEpOKpAaTiag, o poup-
VoG apxiCel va AEITOUPYEI.
ATrevepyoTtroinon Tou goupvou

MTTopEiTe va atrevepyoTTOINCETE TOV POUpP-
VO YUPICOVTAG TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoy g AeIToupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOU-
uTTi Bepuokpaaiag oTn B€on arrevepyoTroin-
ong (TTévw).

Mn autépaTto payeipepa e emiAoyn Bep-
HOKpaoiag Kol TPOTTOU AgIToupyiag Tou
@oupvou

Mrtropeite va payeipéWeTe e Un autduaTo
€Aeyxo (81KO 0ag €AeyX0) Xwpig va pubuioe-
TE TOV XPOVO PAYEIPEPATOG ETTIAEYOVTAG TN
Beppokpaacia Kal Tov TPOTTO A&IToupyiag
TTOU XpeIddovTal yia TO gaynTo 0ag.

1. EmAESTE TOV TPOTTO A€ITOUPYIOG TTOU
B¢AeTE yIO TO PayEipepa, XpNOIWo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyng AeiToupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI BEPUOKPATi-

ag, puBpioTe TN Beppokpaacia TTou BEAe-
TE YIA TO payeipepa.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Asitoup-
VeI AuEOWG PE TOV ETTIAEYUEVO TPOTTO
Aerroupyiag kal Bepuokpaaia kal aTnV
0086vn Ba eueavioTei To cUPBoAo .
Ortav n Bepuokpacia péoa oTov Qoup-
vo @Bdoel Tn pubpiopuévn Beppokpaaia,
gpaviletal 1o oUpBolo § . O poupvog
&V ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA, ETTEION
TO JN QUTOUATO PayEipepa yiveTal Xw-
pig pUBUION TOU XPOVOU PayEIPEUATOG.
MpétTel va eAEyxeTE TO PJayeipePa Kal va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO YOUPVO POVOI
oag. Otav oAokAnpwbOei To payeipepa,
QTTEVEPYOTTOINATE TO POUPVO Yupio-
VTOG TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI ETTIAOYAG
AeIToupyiag Kal TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI
Bepuokpaaciag aTn B€on atrevepyoTroin-
ong (TTavw).
Mayeipepa pe pUBHICH TOU XPOVOU pa-
YEIPEPATOG:
Mrtropeite va puBuiceTe Tov QoUpPVO Va aTTE-
VEPYOTTOIEITAI AUTOPATA OTO TEAOG TOU
XPOVOU PayeIpEPATOG ETTIAEyOVTAG TN BEp-
JoKpagia Kal Tov TPOTTO AEITOUpYiag TTou
XpelagovTai yia 1o aynTté aag Kal pubpido-
VTAG TOV XPOVO PAYEIPEPATOG GTOV XPOVO-
OIaKOTITN.
1. EmAEETE TOV TPOTTO A€ITOUPYIOG VIO TO
Mayeipeua.
2. MatAoTe To TTAAKTPO aeig €O éwg 6Tou
ep@avioTei 1o auppoio O otnv 086vn
yla TOV XpOVO PayEIPEPATOG.
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A@ou pubuioete Tov TPOTTO A€ITOup-

@ yiag kai Tn Bepuokpaacia, YTTOPEiTE
Va pUBUICETE TOV XPOVO payeIpEa-
106 yia 30 Aetrtd ayyiCovTag 10
TANKTPO @ aTtreuBeiag yia Taxeia
pUBUIoN TOU XPOVOU PayEIpENATOg
Kal vo aAAGEETE TOV XPOVO HE TO
TARKTPa D/O.

3. PuBuioTe TOV XpbOVO payeipéPaTog Pe Ta
TARKTPA B/IO.

Av TTaTNO€i OTTOI0OATTOTE TTAAKTPO
@ oT0 TEAOG TNG NXNTIKNAG €160TTOIN-
ong, 0 @oupvog Ba apxioel TTaAI va
Aerroupyei. MNa va gutrodicete va
Aeitoupynoel TTdAI 0 @oUpvog OTO
TEAOG TNG €100TTOINCNG, ATTEVEPYO-
TTOINOTE TOV POUPVO YUPICOVTaG TO
TTEPIOTPOQPIKO KOUWTTI BEpUOKPaTi-
ag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI
TpOTTOU AgiToupyiag atn Béon 0"

(atrevepyoTroinan).
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O xpbdvog PayeIpéPATOg AUEAvETal
@ pe BAua 1 AetrToU yia Ta TTpwTa 15

AETTTA, Kal PETE Ta 15 AeTTTG QU-

Eaveral pe Bripata Twv 5 AETTTWV.

4. TomoBeTAoTE TO PAYNTO 0OG YECO OTOV
@ouUpvo Kal pubuioTe Tn Bepuokpacia pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI pUBUIONG TNG
Beppokpaaiag.

= O @oUpvog oag Ba apxioel va Agl-
TOUPYEI AUETWG PE TOV ETTIAEYUEVO
TPOTTO AgiToupyiag kal Bepuokpa-
oia. ApxiCel n avtioTpopn PETPNON
TOU puBuIoUéVOU XPOVOU [HayEl-
pépaTog Kal oTnv 08évn epgpavice-
101 T0 gUPBoAo § . Otav n Bepuo-
Kpagia yéoa aTov eoupvo @BACEl
TN puBuICEVN BeppoKpaaia, EPQa-
viCetail To aUpBoAo § .

5. Ag@ou oAokAnpwOei 0 pubuIouEvog
XPOVOG PayeIpéUaTog, oTnv 086vn EuPa-
viCeTal n €voeign "End" (T€Aog), T0 oUU-
BoAo (O avaBooPrivel kai 0 Xpovodia-
KOTITNG TTapdyel NXNTIKG oApa "uTmim".

6. H eidotroinon nxei yia duo Aetrtd. MNa va
OTAPOTACETE TNV TTPOEIdOTTOINGN, TTATA-
oTe oTT0100NTTOTE KOUNTT. H €1®0TT0inON
oTapartd kalr otnv 006vn epgavigetai n
Wwpa NG NUEPAG.

5.3 Pubpioeig

EvepyoTtroinon Tou KAeIdwpaTog AnR-
KTPpWV

XpNOIUOTTOIWVTAG TN AEIToUpyia KAEIdWHA-
TOG TTANKTPWYV, UTTOPEITE VO TTPOOTATEWETE
TOV XPOovOodIaKOTITN atrd un e€ouaiodoTn-
péveg eTTEURATEIG.

1. MNatAoTE TO TTAAKTPO QPG PEXPI VA EW-
@avioTei aTnv 086vn evdeigewv T0 oUP-

BoAo (&

_ &
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= 1NV 086vn guavifetal To cUUBOAO (@
Kal apxicel n avTioTpo®r) HETPNON
3-2-1. Otav TeAeidael N avTioTpon
METPNON, EvEPyOTTOIEITAI TO KAEIDWHA
TANKTPpWV. OTav aTnBei omrolodATTOTE
TTAAKTPO a@AG EVW £XEI EVEPYOTTOINBEI
TO KAgidwua TTARKTPWY, 0 xpovodia-
KOTITNG EKTTEUTTEI Eva NXNTIKO OAMA KOl
10 GUBOAO (5] avaBoaBrivel.

Av eAeUBEPWOETE TO TTANKTPO TTPIV

@ TO TEAOG TNG QVTIOTPOPNG METPNONG,
TO KAEIdWPa TTAAKTPWYV dEV EveEPYO-
TrolgiTal.

Ta TTAAKTPA TOU XPOVODBIaKOTITN OeV
@ pTTOpOUV va xpnaoiyotroinfouv otav
€ival EVEPYOTTOINUEVO TO KAEIBWHA

TANKTPWYV. To KAEIdwa TTAAKTPpWY
Oev Ba akupwOEi o€ TTEPITTTWON

OIaKOTIAG PEUPATOG.
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ATtrevepyoTroinon Tou KAeIdwpaTog TTAR-
KTPWV

1. MNoatARoTe TO TTAAKTPO aPrG €wg dTOU
Tawel va epgavigetal otnv 086vn 10
auppoAo 3.

= To oUuBolo [ Tavel va eygaviletal
oTnv 0846vn Kail To KAEIdwHa TTAAKTPWY
QTTEVEPYOTTOIEITAI.
PUBuion Tng e18o1roinong
MrTTopeiTe va XpNOIMOTTOINCETE TOV XPOVO-
OIAKOTITN TOU TTPOIOVTOG KAl YIa OTTOIOdHTTO-
T€ €100TTOINON 1) UTTEVOUUION €KTOG TOU Wn-
oipatog. To poAdi eidoTtroinong dev £xel ETTi-
Opaan OToug TPOTTOUG AEITOUpPYiag Tou
@oUpvou. XpnalyoTroigital uévo yia €150-
TroInoeig. MNa Tapddelyua, YTTOPEITE va Xpn-
OIJOTTOINOETE TO POAGI £160TTOINCNG YIa va
0ag €100TTOINCEI VO YUPIOETE TO PAYNTO GTO
(oUpVOo I CUYKEKPIPNEVN wpa. MOAIG A&l
0 Xpovog TTou pubuicare, o Xpovodia-
KOTITNG TTAPAYEI hIa NXNTIKY €1doTToinon.

O péyioTog xpdvog 1d0TT0iNONG
@ pTTopEi va gival 23 WpPeg Kal 59 Ae-

Td.

1. MatoTe 10 TARKTPO PG L £Wg OTOu
epeaviaTei aTnv 006vn 10 oUPPBOAO TTAR-
KTpou Q.
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2. PuBpiaTe TOV XpodVvo €1d0TT0INONG PE TA
TARKTPA B/IO.
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= Ag@ouU pubuioeTe TOV XpbdVvo €100-
TToinong, To oUUPBOAO L TTapapével
QAVAMPEVO KAl O XPOVOG €100TTOIN-
ong apyicel va YETPATAI AVTIOTPO-
@a oTnv 086vn. Av éxel pubuIoTEi

TauTdYPOVA XPOVOG EIBOTTOINCNG
Kal XpOvoG wnaoiyaTog, aTnv 08évn
eM@avileTal o NIKPOTEPOG XPOVOG.

3. Agou éxel oupTTAnpweOEi o xpdvog e1d0-
Toinong, To oUuBoAo L apxilel va ava-
BooBrAvel Kal N CUOKEUN EKTTEUTTEI MICK
nxntikA €1dotroinon.

ATtrevepyoTroinon Tng €1d8otroinong

1. 210 TEAOG TOU XpOVou €1d0TT0INONG,
AKOUYETAI N €100TT0INGN YIa SUO AETTTA.
Mo va oTaPOTACETE TNV NXNTIKH €100TTOI-
non, TaTAOTE OTTOIOOATTOTE TTAAKTPO
apng.

= H eidomroinon otapatd kai atnv 08évn
EP@aviCeTal N WPA TNG NUEPAG.

Av BEAETE VO OKUPWOETE TNV €150TTOIN-

on:

1. MatroTe T0 TARKTPO APRS L) £Wg 6Tou
ePQavIoTEi oTNV 086VN To GUUPBOAO L
yla undeviopo Tou Xpovou €1doTToinong.
MaraTe To TTARKTPO aPrg O £wg 6Tou
eu@avioTei aTnv 006vn 1o oUPBoAo
"00:00".

2. Mrtropeite €1TiONG VO OKUPWOETE TNV EI-
00TT0iNCGN PE TTOPATETAUEVO TTATNUO TOU
TARKTPOU A\

PuBuion tng évraong nxou

1. MatroTe T0 TTANKTPO aPrG 8¢ uEXP! va
eU@avioTei aTnv 006vn evdeifewv TO
oUpRoAo .
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2. PubBpioTe 10 €MOUPNTO €TTiTTESO HE TO
TARKTPa B/Q. (b-01-b-02-b-03)

L _rJ@
g
oo o © &
N (A

EL /63



3. MatAoTE To TTARKTPO PG 965 yia €TTIRE-
Baiwon N TePINEVETE XWPIG va TTATATETE
Kavéva TTANKTPO a@nig. H puBpiopévn
€vTaaon Axou yivetal evepyr META atrd Ai-
yo.

PUBuIoN TNG WTEIVOTNTAG TNG 006VNGg

1. MaTrAoTe To TTARKTPO PG 8% WEXPI Va
eMavioTel 0TV 006VN evOEiEEwV TO

aupBoro .
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2. PuBpioTe TNV €mBUPNTA QWTEIVOTNTA PE
T TARKTPO @/O. (d-01-d-02-d-03)
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3. MaTtAoTe To TTARKTPO ARG 465 yia €TTIRE-
Baiwan f TEPIYEVETE XWPIG VO TTATATETE
Kavéva TTANKTPO a®ig. H puBuiopévn
PWTEIVOTNTA YivETOl EVEPYN META ATTO Ai-
Yo.

AAANayn TNG TpEXOUOAG WPAG

210V OUpVO 00G, Yia va aAAdgeTe TNV wpa

NG NUEPQG TTou gixaTe dn pubpiocel:

1. MatoTe To TTARKTPO aPnG 8¢ WEXP!I va
eu@avioTei aTnv 006vn evdeifewv TO

ouppoAo .
2. PuBpioTe TNV TpEXOUCO WPA TTOTWVTOG
10 TTARKTPa aQig B/O.
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3. MarroTe 10 TARKTPO a®rg O N 6 yia va
EVEPYOTTOINCETE TO TTESIO AETTTWV.

[Cl=inial
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4. MaroTte Ta TARKTPA aprg @/O yia va
pubpioeTe TOV aPIBUO AETTTWV.
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5. EmBeBaiwaTte Tn pUBUION TTATWVTAG TO
TARKTPO aprig O i £
= H 1péxouca wpa £xel pubIaTEN Kal TO
oUpBoAo (O Travel va eggaviletal oTny
008dvn evoeigewv.

6 levikég TAnpoOOpiIES yIa TO YRTIHO

TNV €vOTNTA QUTK PTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMBOUAEG yIa TNV TTPOETOIJOTIO KAl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

EmimAéov, n evoTnTa QUTH TTEPIYPAPEI OpPI-
opéva @aynTd TTou SoKINAoTNKAY aTTd TOV
KOTOOKEUQOTH KAl TIG TTI0 KATAAANAEG pub-
Hio€ig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUovTal Ol KATAAANAEG puBpioelg Tou
@oUpVvou Kal Ta a&eooudp yia Ta gaynTa
auTa.

6.1 levikég TPOEIBOTTOINCEIG OXETI-
KA ME TO YAOIUO GTOV (POUpPVO

» Orav avoiyeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU
Katd tn SidpKela ) JETA TO YHOIYO, UTTO-
pei va Byel KauTdg-CeUaTIoTOG aTUOG. O
aTpéG PTTOPEi va KAWel Ta XEpia, TO
TPOoWTTO KA/ Ta pdTia oag. OTtav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU QOUPVOU, VA TTaPO-
péveTe o€ ardéoTOon ao@aAEiag.

» O évrovog aTuog TTou TTapdayeTal Katé 1o
WAGCIYO PTTOPEI VO oXNUaTioel oTayOveG
ATTO CUMPTTUKVWHEVOUG UBPATUOUG OTIG
E0WTEPIKEG KAl ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
@oUpvou Kal aTa TTAvw TUARUOTA TOU ETTI-

EL /64



TTAOU, Adyw TNG BEPUOKPATIOKNG dlago-
PAG. AuTo gival KavoVIKO Kal (UOIOAOYIKO
PAIVOUEVO.

H Bepuokpaacia payeipEPaTog Kai ol TIHEG
XPOvou TTou divovTal yia Ta TPO@IPA JUTTo-
pei va diagépouv avaAoya Pe TN GUVTAYN
Kal TNV ToooTnTa. MNa 10 Adyo autd, ol Ti-
MEG aQuTEG avagépovTal oav eUPOG TIHWV.
Mavra va a@alpeite Ta un XPNOoIUOTTOIoU-
peva agegoudp atd Tov @oUpvo TIPIV ap-
xioete 10 payeipepa. Ta ageooudp TTou
Ba TTapapeivouv aTo POUPVO PTTOPE va
EUTTOBICOUV TO payeipePa TOU GaynTou e
TIG CWOTEG GUVONKEG PJaYEIPEPATOG.

Ma @ayntd Tou TTPOKEITAI VO PAYEIPEYETE
Je OIKr) oag auvTayr], JTTopEiTe va Baacl-
oTeiTE O€ TTApOUOIa YaynTA TTOU ava-
PEPOVTal OTOUG TTIVOKEG JOYEIPEPATOG.

H xprion Twv Trapexouevwy ageooudp
e€ao@aAicel 0TI Ba aTTOKTATE TA KAAUTEPQ
arroteAéopata payeipéuatog. MNavra va
TNPEITE TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG TTAN-
POPOPIEG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOV KATA-
OKEUAQOT] YIO TO PAYEIPIKA OKEUN TPITWV
TTOU Ba XPNOIUOTTOINOETE.

KoBeTe T0 X0pTi Wnaoiparog mou Xpnaolpo-
TTOIEITE VIO TO YOYEIPEUDA OTIG BIOOTACEIG
TOU OKeUOoUG OTTou Ba yivel To payeipeua.
Ta xapTid ynoiyaTog Tou £&€xouv atmo
TO OKEUOG PTTOPE] VO BNUIOUPYIO0UV Kiv-
OUVO QWTIAG KaI VO ETTNPEGCOUY TNV
TTOI6TNTA TOU YNOiPATOG. XPNOIYOTIOIEITE
TO XOPTi YNoiuaTog aTnv Tepioxn Bepuo-
KPOOIWY TToU KaBopileTal aTTd TOV KATA-
OKEUOOTH TOU.

MNa Ta KOAUTEPA aTTOTEAECUATA WNOiua-
TOG, TOTTOBETEITE TO PAYNTO GTO OUVI-
OTWHEVO pA®I Tou Goupvou. Mnv aAAGge-
T B€0N pa@IoU KaTa TN BIGPKEID TOU Wn)-
oiyarog.

6.1.1 Miteg ka1 @aynTd @oupvou

levikég TAnpoopieg

* XUVIOTOUME VO XPNOIUOTIOIEITE TO aE-
OOUdp TOU TTPOIOVTOG, YIa VO EXETE KAAX
atroTeAéopaTta gayeipéuaTog. Av TTPOKEl-
Tal VO XPNOIMOTTOINCETE AAAQ paYEIPIKA
okeun, TTPOTINACTE OKEUN OKOUPOU
XPWHATOG, AVTIKOAANTIKG KOl OVOEKTIKG
oTn BgpuodTnTa.

* Av OTOV TTiVOKA PAYEIPEPATOG OUVIOTATOI
TpoBépuavan, BeBaiwbeiTe va TOTTOBETH-
OETE TO GAYNTO OTOV POUPVO aPoU OAo-
KANpwOEi n TTpoBépuavon.

* Av TTPOKEITAI VO JOYEIPEYETE XPNTIKO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETN-
MéVO TTAvw OTN CUPMATIVN OXAPA, TOTTO-
0eTOTE TO OTO PECOV TNG OXAPAG KAl OXI
KOVTA OTO TTIOW ToiXwua.

» OAa 10 oUCTATIKG TTOU XPNOIUOTIOIEITE VIO
VA TTOPOOKEUALETE TTITEG TIPETTEI VA €ival
PpEoKa Kal o€ BepPoKpacia dwuaTiou.

* To OTTOTEAEOUA PAYEIPEUATOG TWV PAyN-

TWV PTTOPEi va dla@épel avaAoya YE TNV

TTOCOTNTA TOU PaynToU Kail TO PEyeBog

TOU OKEUOUG PAYEIPEUATOG.

MEeTAAAIKEG, KEPAUIKES KAl YUAAIVEG QOP-

MEG aUEAVOUV TOV XPOVO PayEIPEPATOG

KOl Ol KATW ETTIPAVEIEG OTIG TTTEG BEV PO-

OiCouv opoIGpOPPA.

* Av XpnoiyoTroigite XapTi ynoiyaTog, Yiro-
pei va TTapatnpAoeTe PIKPO pOdIGUA 0TV
KATW ETTIQAVEIQ TWV TPOPIPWV. ETNV TTE-
PITITWON QUTH PTTOPEI Va XPEIaoTEl va TTa-
POTEIVETE TOV XPOVO PAYEIPEUATOG YIA TTE-
pitrou 10 AeTTTd.

+ OI TIYEG TTOU avaPEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG
HayeIpEPaTOG TTPOCBIOPICOVTAl HE DOKIPEG
TT0U YivovTal oTa epyacTipid pag. Or Ti-
MEG TTOU €ival KATAAANAEG yia 0OG PTTOPET
va SlIaPEPOUV OTTO QUTEG TIG TIUEG.

» TotroBetroTE TO PAYNTO COG TTAVW OTO
KATAAANAO pA@I TTOU CUVIOTATAI OTOV TTi-
VOKQ POYEIPEPATOG. OwpPnoTE TO KATW-
KATW Pl 010 POUPVo WG PAX! 1.

MpakTikég CUMPBOUAEG yIa YAOIHO KEIK

* Av 10 KEIK €ival TTOAU OTEYVO, QUEATTE TN
Bepuokpaacia katd 10 [J KAl JEIWOTE TOV
XPOVo Yynaipatog.

* Av 10 KEIK gival TTOAU uypod, XPNOIUOTTOIN-
OTE MIKPOTEPN TTOCOTNTA UYPOU ) JEIWOTE
TN Beppokpaaia kata 10 °C.

* Av 10 KEIK €ival KOPEVo OTO TTAVW PEPOG,
TOTTOBETAOTE TO O€ XAUNAGTEPO PAQI,
MEIWOTE TN BepUOKpaaTia Kal augrnoTe Tov
XPOvo ynaipaTtog.

* Av TO €0WTEPIKO TOU KEIK £XEI WYNOE KaAd,
AAAG €CWTEPIKA KOAAGEL, XpNOIUOTTOINOTE
AlyOTEPO UYPO, UEIWATE TN BeppoKpaaia
KOl AQugnaTE TOV XPOVO PAYEIPEUATOG.
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Ymodeieig yia miTeg

* Av n TriTa €ival TTOAU oTeyvr, augAoTE TN
Beppokpaaia katd 10 [ Kal JEIWOTE TOV
XPOVO Ynaoipatog. YypAveTe Ta QUAAA pE
odAtoa TTou atroTeAgiTal aTrd yaAa, Addl,
auyo Kal yiooUpTI.

» Av n TiTa apyei va yivel, BeBaiwdeite OTI
TO TTAX0G TNG TTTAG TTOU TTAPACKEUAOATE
Oev Trepvael To BABOG Tou TayIoU.

* Av n TiTa éxel podiocel oTNV ETIPAVEIQ OA-
A& TO KATW péEPOG eV gival KOAG Wnuévo,
BeBaiwBeite OTI N TTOOOTNTA CAATOAG TTOU

Mivakag payeIpEPATOG YIO TTITEG KAl GAyNTd @oUpvou
Mpotdoeig yia YRoiuo pe éva yévo Tawi

XPNOIUOTTOIEITE YIa TNV TTiTa &gV gival
uTTEPBOAIKR OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
o opoldpopPo podIcUa, TTPOCTTABEITE
va AaTTAWVETE TN 0AATOO OPoIOUOPPa
avAapeoa ata UAAa Kai Tnv TTiTa.

* WAoTe v Tita oag otn B€on kail Bgppo-
Kpagia TTou gival KATdAANAN cUUQWva e
TOV TTiVOKQ PayeIpEUATOG. AV TO KATW
pEPOG Kal TTAAI Bev gival KOAG podiouévo,
TOTTOBETACTE TO PAYNTO O€ €va KATW PAYI
TNV ETTOUEVN QPOPA.

®daynto Aeooudp Tpog |Tpotrog AciToup- |@€on pagiou Ogppokpacia Xpoévog ynoiua-
xpfAion yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TrEPi-
1Tou)
Kéik TGV 0T0 10 | oy rayi = [1GVW KA1 KATW g 180 30...45
wi avTtiotaon
Dopua KEIK TTAVW
Kéik o€ popua g€ CUPPATIVN Oeppog aépag 2 180 30-40
oxapa **
Mikpd Kélk Kavoviké Tawi * I'ch\{w kai katw 3 160 25-35
avtioTaon
2€ HOVTEND E
OUPUATIVO PaPIa:
3
Mikpd KéIk Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 150 25-35
2€ HOVTEAQ XWPIG
ouppdTiva pagia:
2
ZT1poyyuAn @oppa
KEIK, OIQUETPOU 26 | - . .
MavteoTav cm PE OQIYKTAPQ, I'Ia\{w kal katw 2 160 30 ... 40
; . |avtioTaon
TAvw o€ CUPPATI-
vn oxdpa **
ZTpOYYUAR @Opua
KEIK, BlapéTpOU 26
Mavreamavi cm pe oQIykTAPa, (Oepuds aépag 2 160 30-40
Tavw o€ GUPUATI-
vn oxdpa **
KouAoupdkia Tawi yia TiTeg * I'ch\{w kai katw 3 170 25...40
avtioTaon
Kouhoupdkia Tawi yia miteg *  |Oepudg aépag 3 170 20-30
Miteg Kavoviké Tayi*  |NOVW KaIkaTw |, 200 30...45
avrtiotaon
Miteg Kavoviké Tawi *  |@epudg aépag 2 180 35-45
Ywpaki Kavoviké Tawi * I'Id\{w Kai KdTw 2 200 20...35
avtioTaon
Ywuaki Kavoviké tayi *  |@eppog aépag 3 180 20-30
. . . . MNavw Kal KaTw
OMNOKkANpo wwpi  |Kavovikd Tayi avtioTaon 3 200 30...45
OAOKkANpo wwpi  |Kavovikd Tawi *  |@eppodg aépag 3 200 30-40
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4-Tayi yia TiTeg *

®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xenon yiag (°C) T0g (AETTT.) (TrEpi-
Tmou)
FudAivo / peTalAI-
K6 TETPAywVOo do- Mévew Kai KaTw
Nagavia Xeio Tavw oTtn . 2R3 200 30...45
; . avtioTaon
OUPHGTIVI oXapa
Z1poyyuAn paopn
METAAAIKA @Opua, . .
. . Mavw kair kaTw
MnAdmiTa 6lgu51pou 20 cm, avrioTaon 2 180 50-70
TAVW O€ OUPHATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paupn
HETAAAIKA @Oppa,
MnAomiTa Siapétpou 20 cm, |Oepudg aépag 2 170 50-70
TTavWw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
Mitoa Kavoviks Tai *  |GVW KAKATW |, 200 - 220 10-20
avtioTaon
Mitoa Kavoviké tayi *  [Aermoupyia Mitoag |3 250 8-15
MpoTdoeig yia payeipepa pe dUo Tayid
®ayntoé Ageooudp Tpog |Tpotrog AsiToup- |@€on pagiou Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpnon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
TTou)
2€ HOVTEND E 2€ HOVTEND E
oupudTiva oupudTiva pagia:
o 2-Kavoviko Tayi * L pagia:150 25-40
Mikpd kéik Oeppodg agpag 2-4
4-Tayi yia Titeg * € HOVTEAD XWPIG | Ze PoVTEAQ Xwpig
ouppdaTIiva ouppdTIiva pagia:
pagia:140 30-45
2-Kavovikd Tayi *
KouAoupdkia Oeppog aépag 2-4 170 25-35
4-Tayi yia TiTeg *
1-Kavoviké Tayi *
Miteg Oeppog aépag 1-4 180 35-45
4-Tayi yia TiTeg *
2-Kavoviké Tayi *
Ywpuaki Oepudg aépag 2-4 180 20-30

ZuvioTaTal TTPoBEppavan yia OAa Ta aynTa.

*Autd T aggooudp PTTOpEi va punv TrepIAapBavovTal Je TO TTPOI6V.

**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SlaBéaipa ageooudp.

Mivakag payeipéPaTog pe TpOTTo Ael-
Toupyiag "OIKk. Bépuavon Pe aveUIOTN-

pa

* Mnv aAA@Cete Tn pUBUIOH BeppoKpaaciag
META TNV évapén YAYEIPEUOTOG GE TPOTTO
Aerroupyiog "OIk. Bépuavon Ye QVEPIOTH-

Q.

* Mnv avoiyeTe TNV TOPTA TOU POUPVOU
oTav payeipevete o€ Aeiroupyia "OIK. B€p-
pavon pe avepioTipa”. Av dgv avoiyel n

TTOPTA TOU TTPOIOVTOG, N ETWTEPIKN BEp-
Hokpaaia €xel BeATIOTOTTOINBE YIa £€0IKO-
vounNaon EVEPYEIQG, Kal AuTh n Bepuokpa-
oia pTropei va diagépel atrd auTr| TTou
@aivetal oTnv 084vn.
* Mn xpnoigoTrolgite TTpoBEpuUavon oTov
TPpoTTO Acitoupyiag "OIK. Bépuavaon ue
avepioThpa”.
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®daynro Agegooudp Tpog Oéon pagiou O¢eppokpacia (°C) Xpovog ynoiparog
xpnon (AeTrT.) (Trepitrou)

Mikpd Kéik Kavoviké Tayi * 3 180 30...40

KouAoupdkia Kavoviké Tayi * 3 200 30...40

Miteg Kavoviké Tawi * 3 220 40 ... 50

Ywpaki Kavoviké Tayi * 3 200 30...40

* AuTd Ta a&eooudp PTTOPET va PNV TTEPIAPBAvVOVTal PE TO TTPOIOV.

6.1.2 Kpéag, pdpia Kol TTOUAEPIKA

Ta BaoIKd yio TO YAOIPMO OTO YKPIA

* H xprijon xupouU Agpoviou Kail THTTEPIoU

TIPIV TO Jayeipeda, Ba BeATILWTEI TNV
a1réd00n PAYEIPEUATOG OTAV PAYEIPEUETE
O0AOKANPO KOTOTTOUAO, YaAOTTOUAA 1 éva
MEYAAO KOUUATI KPEAG.

To kpéag pe kOKaha xpeidletar 15 €wg 30

AETTTA TTEPICOOTEPO VIO VA JOYEIPEUTET
atr' OTI TTAPOMOIOU PEYEBOUG KOUUATI XW-

pig KOKaAQ.

Oa TTpETTEl va uTToAoyiCeTe TTEpiTTOU 4
€WG 5 AeTTTA XPOVO PJaYEIPEPUATOG ava
€KATOOTO TTAXOUG TOU KPEATOG.

MeTd TO payeipeua, aQroTe To KPEAG OTO
@ouUpvo yia Trepitrou 10 AeTTd. ‘ETo1 n
E0WTEPIKOI (WHOI poipagovTal OPOIOHOP-
®a o€ OA0 TO YNTO Kai dev oTAZOUV OTAV
KOTTE( TO KPEQG.

Ta wdpia oe okeUog avOeKTIKO o€ Bep-
pOTNTa Ba TTPETTEl Va TOTTOBETOUVTAI OTN
peoaia § oTnV KATw B€0n OTIG UTTODOXEG.
MayeipéWTe Ta CUVICTWHEVA QAYNTA GTOV
TTIVOKA PAYEIPEPATOG PE VA JOVO TaW.

Mivakag payeIpEPaTog yio KPpEAG, WAp! KAl TTOUAEPIKA

®daynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |(@éon pagiol Oeppokpaoia Xpoévog ynoiua-
xpnon yiag (°Cc) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
Tou)
MmrpiloAa Mévew Kai KaTw 15 AetrT. 250/péy.,
(oAdKANnpPN) / WnT6 [ Kavoviké tawi * . 3 ueTd atéd 180 - 60 - 80
avtioTaon
(1 kg) 190
Kotal apviol . L. |Mévw kar kdTw 15 AetrT. 250/uéy., )
(1,5-2 kg) Kavoviké Tawi ™ |\ rigraon 8 pETA oTT6 170 110-120
ZuppdTivn oxapa
Tnyavnté Ko- * . . .
. | ) Mavw kai katw 15 Aetrt. 250/péy., B
LOWOU)‘O (1.8-2 TomoBetioTE éva | qyrioTaon 2 pETa amd 190 60-80
9) Tayi o€ éva KATw
paeI.
ZUppdTIivn oxapa
Tnyavnto ko- *
T6TOUAO (1.8-2 | TomoBetroTe éva | OEPHOS aépag 2 200 - 220 60 - 80
kg) Tayi o€ éva KATW
PaPI.
ZuppdTivn oxapa
TnyavnTo ko- * .
5 PR 15 AetrT. 250/péy.,
T6T0UAO (1,82 |TomoBerfote évar |/\&TOUpYia "3D" |2 pard s o0 [60-80
kg) TaYi o€ Eva KATW
pa®I.
. . . 25 Aetrt. 250/péy.,
FaAomolAa (5.5 | oyoviks Tayi *  |1GVW KalkGTw 1y PETG oTT6 180 - 150 - 210
kg) avTtiotaon 190
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-

xpAon yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
Tmou)
. 25 Aetrt. 250/péy.,
E“)’“’""“)‘“ G5 kavoviké Tagi *  |Aemoupyia "3D" |1 LETé a6 180 - |150 - 210
9 190
ZUppdaTivn oxapa
. Mavw kar kKaTw

Yapia Torr'oeﬁlncm &va | qurioTaon 3 200 20-30
Tayi o€ éva KATW
pPAI.
ZupudTivn oxapa

Wapia TomoBetroTe éva |NEIToUpYia "3D" |3 200 20-30
Tawi o€ éva KAaTw
pao.

ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta aynTa.

*AuTd T a§gooudp PTTOPEi va pnv TrepIAapBAavovTal Je TO TTPOIGV.

**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SlaBéaipa ageooudp.

6.1.3 M'kpIA

Katd 10 WAoIyo oT0 YKPIA, TO KOKKIVO
KpEag, Ta Wapla Kai Ta TTOUAEPIKE Ba podi-
oouv €UKOAQ, Ba éxouv wpaia KpoUaTa Kal
Oev Ba oTEYVWOOUV. Ta QIAETOPICUEVO
KpéaTa, Ta KpéaTa o€ goURAa, Ta AOUKAVI-
Ka, KaBwg Kal Ta Aaxaviké e upnAn Treple-
KTIKOTNTa O€ Uypd (VTOPATEG, KPEUUUdIa
KATT.) gival 181aiTepa KATAAANAQ yia WHoIPo
OTO YKPIA.

levikég TTPOEISOTTOINOEIG

* Ta @ayntd 1Tou dev gival KAaTdAAnAa yia
WNOIPOo OTO YKPIA TTPOKaAOUV KivOuvo yia
QwTIA. WAVETE OTO YKPIA JOVO TPOPIPA
TToU €ival katdAAnAa yia Tnv 1Ioxupn B€p-
pavaon oto ykpIA. Etriong, unv TotroBertei-
TE TO @AyNTO TTOAU TTioW TTAVW OTN
oxdpa. AuTA gival n TTIo KAUTH TTEPIOXN
Kal Ta AITTapd @aynTté JTTopEi va avagAe-
youv.

KAgivete TNV TOPTA TOU POUPVOU KATA
TO YNOoI1Uo pE YKPIA. MoTE unv wivere
OTO YKPIA JE TRV TTOPTA TOU (POUPVOU
avoIKTA. OI KAUTEG ETTIQAVEIEG UTTO-
poUV va TTpoKaAéoouv eykaupaTta!
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Ta Baoikd yio TO YKPIA

MpoeToiuadeTe yia 10 yKPIA 600 TO duva-
TéV @ayntd TTapouolou TTayoug Kal
Bapoug.

» Kartaveipere Ta KOPUATIO TTOU TTPOKEITAI

va ynbouv oTn oupudaTivn oXdpa f oTo
TAWi Y€ GUPUATIVN OXApa PE TETOIO TPOTTO
WaOTE va pnv utrepPaivouv TiG SIOOTACEIG
TNG avTioTaoNG.

AvdaAoya pe To TTAX0G TWV KOPMATIWV
TToU Ba WNBoUV OTO YKPIA, UTTOPEI Ol
XPOVOI JOYEIPEPATOG VA BIaQEPOUV aTTO
auToUG TTOU ava@EéPOVTAl OTOV TTiVaKA.
ToTToBeTACTE TN GUPMATIVN OXApPa f TO
TaWi ge cUpATIVN OXGPa OTO £TMOUPNTO
ETMTTEd0 OTOV POUPVO. AV PayEIPEUETE
TAvWw OTN CUPHATIVI OXAPA, TOTTOBETA-
OTE TO TAWi TOU QOUPVOU OTO XAPNAOTEPO
PA®I yia va CUAAEyel Ta uypd. To Tawi Tou
@OoUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE
TPETTEl va £XEl PEYEBOG aPKETS YIa va Ka-
AOTTTEl OAN TNV €mMIPAveIa TNG OXAPAG.
AuTO TO TOWI PTTOPET va unv TTEPIAQM-
Bavetai pe 10 TPOIGV. NpocBéaTe Aiyo ve-
PO OTO TAWI TOU GOUPVOU, YIO VA DIEUKO-
AUveTE TOV KABAPIOWS TOU.



Mivakag MkpIA

Paynté Aegooudp Tpog Oéon pagiou O¢gppokpacia (°C) Xpoévog ynaoiparog
XpAon (AeTrT.) (Trepitrou)
Yapia ZupudTivn oxapa 4-5 250 20-25
g;’;o""“"o OF HEP 5 ppamvn oxépa 4-5 250 25-35
MmTékia (Bodivo) - . . )
12 TrooéTTa 2UppdTivn oXapa 4 250 20-30
Apvioia Traidakia ZupudTivn oxapa 4-5 250 20-25
MpigdAa - (kpéag o€ . . } }
KGBOUC) ZUpudaTIivh oXapa 4-5 250 25-30
Mooxapioia aiddkia | ZupudTivn oxdpa 4-5 250 25-30
Aayavikéd oykpaTév 2upudTivn oxapa 4-5 220 20-30
Ywyi TooT ZUpudTIvh oXapa 4 250 1-4
ZuvioTaTal TpoBéppavaon yia 5 AeTTTd yia OAa Ta @aynTa TTOU WHRvVOVTal GTO YKPIA.
[upioTe Ta KOPPATIO TOU @aynToU PETG atd 1/2 Tou GUVOAIKOU XpOVOU WNainaTOG GTO YKPIA.
6.1.4 ®ayntd SokIpAg
» Ta @aynTtd o€ autdv TOV TTiVOKQ PayEl-
PENATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA
ue 1o TTpoéTUTTO EN 60350-1 yIa digu-
KOAuvon TnG BOKIUAG TOU TTPOIGVTOG Yia
IVOTITOUTO EAEYXOU.
Mivakag payeIpEPATOG YIa @aynTd SOKIHWYV
Mpotdoeig yia YRoipo pe éva yévo Tawi
®Paynto Aeooudp Tpog |Tpotrog AciToup- |@€on pagiou Ogppokpacia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TrEPi-
1Tou)
TPIPTOKOUAOUPO |y 16 i | MOV KAIKATW 5 140 20-30
(YAUKkO pTmIoKSTO) avtiotaon
>¢€ JoVTENQ pE
oupudTiva
. apia:3
TPIPTOKOUAOUPO | 0o rayi*  |@eppoc atpac |- 140 15-25
(YAUKO pTTiokdTO) € povTéha Xwpic
oupudTiva
pagia:2
Mikp& KEIK Kavoviké Tayi*  |OVW KaIkaTw |5 160 25-35
avTioTaon
2€ HOVTEND pE
ouppdTiva pagia:
3
Mikpd Kéik Kavoviké tayi *  |@eppog aépag . .~ |150 25-35
& PovTEAT Xwpig
oupudTiva pagia:
2
Z1poyyuAn @opua
KEIK, SlapéTpou 26 Méve Kai KaTw
Mavteomavi cm PE OQIYKTAPQ, . 2 160 30 ... 40
. .’ |avrioTaon
Tavw o€ oUPHATI-
vn oxdpa **
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
ZT1pOYYUAr @oppa
KEIK, SlapETpOU 26
Mavreamavi cm ye o@IykTpa, |Oepuds aépag 2 160 30-40
TTavw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
ZTpOYYUAA padpn
HETAAAIKA @Oppa, . .
. . Mavw kal KaTw
MnAdmiTa 6lgu51pou 20 cm, avrioTaon 2 180 50-70
TAVW O€ OUPHATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paupn
HETAAAIKA @Oppa,
MnAomiTa Siapétpou 20 cm, |Oepudg aépag 2 170 50-70
TTavWw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
Mpotdoeig yia payeipepa pe 0o Tayid
®daynto Aeooudp Tpog |Tpotrog AciToup- |@€on pagiou Ogppokpacia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TrEPi-
1Tou)
¥ 2-Kavoviké Tayi *
TpigrokoUAoupo v Ocppdc atpag |24 140 15-25
(YAUKG pTmokoTO) | 4-Tayi yia ritec *
2€ HOVTEND E 2€ HOVTEND pE
oupudTIiva oupudTiva pagia:
2-Kavoviké Tayi * pdapia:150 25-40
Mikpd kéik . . Oepuog aépag 2-4 i . i .
4-Tayi yia Titeg * € HOVTEAD XWPIG | Ze povTéAa Xwpig
oupudTiva gupudTiva pagia:
pdaopia:140 30-45

ZuvioTATal TTPOBEPUavVON yia OAa Ta aynTa.

*AuTd Ta a§eooudp PTTOPET va NV TrepIAaPBAvovTal UE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBAvovTal PE TOo TIPOIdV. AuTd gival eUTTOPIKA diaBéoiya ageaoudp.

FkpIA

®daynro Aegooudp Tpog Oéon pagiov O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynaoipartog
xenon (AeTrT.) (Trepitrou)

MmTékia (BodIvo) - . . )

12 TTogéTTa ZUpudTIv oXapa 4 250 20-30

Ywpi TooT 2uUpudTIvn oXapa 4 250 1-4

ZuvioTaTal TPoBéppavan yia 5 AeTrTd yia 6Aa Ta gaynTa TTOU WHRvVOVTal GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIO TOU ayNTOU PETE aTTd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU YNGIUaTOG GTO YKPIA.

7 ZuvTApnon Kai Kafapiopog

7.1 Tevikég TTAnpo@opisg kabapi-

ououU

levikég TPOEISOTTOINCEIG

* [lepIPEVETE VO KPUWOEI TO TTPOIOV TIPIV TO
kaBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG PTTO-
poUV va TTpoKaAéoouv gykauuaral

* Mnv Trepvdre T ATTOPPUTTAVTIKG OTTEUDEI-
ag TTAvwW OTIG KAUTEG TTIPAvEIEG. MTTOpE]
va dnuioupynBouv avegitnAeg KnAideg.

e Metd ammd kaBe xprion, TTPETTEl va KaBapi-
CeTe TO TTPOIGV OXOAACTIKA KOl VA TO OTE-
yvwverte. ‘ETol, Ta katdAoitra @ayntou Ba
kaBapifovTal eUkoAa Kal dev Ba KaiyovTal
étav eTavaxpnolpoTToindei To Tpoidv ap-
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yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
{wng TTapaTeiveTal Kal Ta ouvAdn ep@avi-
Copeva TTpoRAAuATa JEIWVOVTAL.

Mn xpnoigoTrolgiTe argokabapIoTES yia
TOV KaBapIouo.

Oplouéva aTTOPPUTTAVTIKA 1] KAOBAPIOTIKA
uTTOpPOUV va TTPogevATouV CnuIG oTnv
EM@AveIQ. 2T aKATAAANAQ KaBapPIoTIKA
ouykaTaAéyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKA
JE appwvia, o&éa A xAwplo, TTPoidvTa Ka-
BapiopoU P aTuO, TTPOIGVTA APaipETNG
aA&Twyv, KNAidwv Kal okoupldg, kabapi-
oTIKG TToU Xapdlouv (KaBapIoTIKG €
KPEPA, OKOVN TPIWIPATOG, KPEUA TPIWIO-
TOG, €idn yia Tpiyipo TTou Xapdlouv, oup-
Mo TPIYiPaTOG, OKANPG opouyydapia, Tra-
VId KaBapIouoU TTou TTEPIEXOUV aKabap-
oigg KAl KATAAOITIA OTTOPPUTTAVTIKOU).
Agv xpeladeTal €101KO KOBAPIOTIKO Yia TOV
KaBapIiouo YeTa atrd KABe xprion. Kaba-
piCeTe TN OUCKEUN XPNOIUOTTOIWVTOG
QTTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
£€va JOAAKO TTavi i eouyydapl, Kal Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE £Va OTEYVO TTAVI.
Na @povTifeTe OTTWOBATTIOTE VO OKOUTTICE-
T KAOE UTTOAEITTOUEVO UYPS PETA TOV K-
Bapiopd kal va kabapileTe apéowg
oTToIadATTOTE PayNTA TITOIAIOVTAl KOTA
TO payeipepa.

Mnv TTAéveTe Kavéva e€APTNUO TNG OU-
OKEUNG 0ag O€ TTAUVTHPIO TTIATWY, EKTOG
€AV ava@EPETAl DIOPOPETIKA GTO EYXEIPI-
o xpriong.

Em@adveieg Inox - avogeidwreg

Mn xpnoIPOTTOIEITE KABAPIOTIKA TTPOIOVTA
TToU TTEPIEXOUV 0EU i XAWPIO yia va Kaba-
pioeTe avogeidwTeG ETTIPAVEIEG Kal AaBEG.
To xpwpa TwV avogeidwTwV-inox emipa-
VEIWV PTTOPED va aAAGEEl pE TNV TTapodo
TOU XpoOvou. AuTo gival ualoloyikd. Me-
TA a1o KABE ¥prion, kaBapileTe pe Eva
QTTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yIa avogeidw-
N A inox €Tm@Aveia.

KaBapileTte pe éva palako TTavi he oatmw-
vodIGAupa Kal uypo aTToppuTTavTIKO (TToU
Oev xapddel), KaTAAANAO yia ETTIQAVEIEG
iNoOX, TTPOCEXOVTAG VO OKOUTTICETE HOVO
o€ Jia kaTeuBuvon.

* Agaipeite auéowg Kal Xwpig kabuoTtépn-
on ato TIG YUGAIVEG Kal iNOX ETTIPAVEIEG

KnAideg atrd ahara, Aadi, dpuAo Kail TTpw- EL

1€ivn. O1 KNAIdEG PTTOPE] VO TTPOKAAéTOUV
OKOUPIA PE TNV TTAPOSO TOU XPOVou.

* Ta kaBapIioTIKA TTou WekadovTal/e@ap-
polovTal oTnVv €TMIQAveia Ba TTPETTE va
kaBapifovTal dueca. Av TTOPAUEIVOUV KO-
BapIoTIKG TTOU Xapdlouv TTavw OTNV ETTI-
@aveia, uTropei va TTpokaAéoouv alAayn
TOU XPWHATOG TNG ETTIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

Epayié emipaveieg

* Metd ammd k&Be xpAon, kabapileTe TIg
EMAYIE ETTIPAVEIEG XPNOIJOTTOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XANIapO VEPO Kal
€va JoAaKS TTavi ] o@ouyyapl, Kal Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG E €va OTEYVO TTAVI.

* Av n ouokeur oag d1aBéTel Aeitoupyia €0-
KOAOU KOBapIGHOU UE aTUO, ITTOPEITE va
XPNOIUOTTOINCETE AQUTA TN AEIToupyia yia
MN povieG akaBapaoies. (AgiTe TO TUAUQ
"EUkoAog kaBapiopdg pe atuo [» 74]".)

 Na emipoveg KNAIBEG, PTTOPEITE va XPNOI-
MOTTOINOETE TO KABAPIOTIKO ECWTEPIKOU
TOU QOUPVOU KOl OXAPWY TTOU CUVICTATAI
OTOV IOTOTOTTIO TNG MAPKAG TOU TTPOIOVTOG
0ag Kal €va KaBaploTIKO TTavi TTou dev
xapadel. Mn xpnoiyotroigite KaBapIoTik
€CWTEPIKWV ETTIPAVEIWV POUPVWV.

* O @oUpvOog TTPETTEI VO KPUWCTEI TIPIV TOV
KaBapIoUO OTOV XWPO payelipéuarog. O
KABAPIOUOG KAUTWV ETTIYAVEIWV Ba TTpo-
KOAAEDEI Kal KiVOUVO QWTIAG Kal ¢nuId
oTnNV gPayI€ TTIQAVEIQ.

KataAuTikég eTTIQAVEIEG

* Ta TTAEUPIKA TOIXWHOTA OTOV XWPO HaYEl-
pépaTog PTTopEi va gival KAAUppéva uévo
ME EMaYIE A uE KATAAUTIKG ToIXwuaTa. Au-
16 dlaPEPEl avAAoya PE TO JOVTEAO.

* Ta KAaraAuTIKG TOIXWHATA £X0UV EAQQPA
MaT Kal TTopwdn em@aveia. Ta KATaAUTI-
K@ TOIXWHATA TOU QOUPVOU BEV TTPETTEI VO
KaBapiovTal.

* O1 KATAAUTIKEG ETTIQAVEIEG ATTOPPOPOUV
A&dI xdpn otnv TTopwdn Toug dopn Kal
apyiCouv va yuaAiouv étav n em@daveia
£XEI KOPEOTE( Pe AGdI, OTTOTE OUVIOTATAI
va avTiIkaBioTaTe Ta eEapTrpaTa autd.
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FudAiveg eTTiIQAvEIEG

» Otav kaBapifeTe YUAAIVEG ETTIQAVEIEG, UN
XPNOIUOTTOIEITE OKANPEG PETAAAIKEG EU-
OTPEG Kal KaBapIoTIK TTou Xapdalouv.
AuTd ptropouv va TTpogevrioouv Cnuid
oTn YUGAIVN ETTIQAVEIQ.

» KaBapilete TN GUGKEUR XPNOIUOTTOIMVTAG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
€va TTavi JIKPOIVWV KATAAANAO yia YUGAI-
VEG ETTIQAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV PE Eva
OTEYVO TTAVI JIKPOIVWV.

* Av UTTAPXOUV KATAAOITTQ ATTOPPUTTAVTI-
KoU pETE TOV KABAPIOPO, OKOUTTIOTE TO HE
KpUO vePO KAl OTEYVWOTE PE £Va HAAAKO
Kal oTeyvo TTavi. Ta KaT@AoITTa atroppu-
TTAVTIKOU UTTOPEI va TTpogeviioouv nuid
TN YUAAIVN ETTIQAVEIQ GTNV ETTOUEVN
XPron Tou TTPOoIOVTOG.

» Aev TpéTTel O€ Kaia TTePITITwon va {uoe-
TE TA KATAAOITTA TTOU £XOUV EEPaBEi TTAVW
oTNV YUAAIvn €TTIQAVEIA HE 0BOVTWTA Pa-
xaipia, cuppa TPIYINATOG ) TTapOoIa
uéoa TToU Xapdadlouv.

» Mrmropeite va agaipeite Tig KNAideg aoPe-
aTiou (KiTpIveg KNAIdEG) atrd Tn yudAivn
EMPAVEIQ PE EPTTOPIKA OIABECINO UAIKO
agaipeong aAdTwy, f e €va UAIKO agai-
peaNG OAGTWY OTTWG EUdI A XUPO Agpo-
vioU.

* Av n em@dveia £xel évrovn puTTavon,
ATTAWOTE KABAPIOTIKO TTAVW GTNV KNAIda
ME éva opouyydpl KAl TTEPIMEVETE TTOAAR
wpa yia va dpdoel. Katétv kabapioTe Tn
YUGAIVN €TTIQAVEIQ PE £Va UYPO TTAVI.

* AMNOIWOEIG XPWHOTOG KAl KNAIBEG TTAVW
oTn YUAAIVN €TTIQAVEIQ €ival KAVOVIKO Qal-
VOUEVO Kal Ol EAATTWHATA.

MAaoTiKG e§apTAMATA KOl BAUMEVEG ETTI-

PAVEIEG

» KaBapilete Ta TTAAOTIKG EEapTAMATA KAl
TIG BOUUEVEG ETTIQAVEIEG XPNTIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd
vepo Kal éva JaAhako Travi i agouyydpl,
KOl KATOTTIV OTEYVWVETE [E £va OTEYVO
TTavi.

* Mn xpnoipotrolgite OKANPEG HETAAAIKEG
gUOoTPEG KOl KABAPIOTIKA TTOU XOPAZOUV.
AuTd Ta €idn YTTOPOUV VO TTPOKAAEGOUV
{nNud OTIG ETTIPAVEIEG.

* BeBaiwBeite OTI 01 EVWOEIG TWV PHEPWV
TOU TTPOIOVTOG BEV TTAPAUEVOUV UYPEG Kal
ME atmmoppuTravTikG. ANNIWG UTTOPEi va
TTPpoKUWEl BIARPWON OTIG EVWOEIG QUTEG.

7.2 KaBapioudg Twy afeooudp

Mnv TTAéveTe Ta aeaoudp Tou TTPOIOGVTOG
g€ TTAUVTHPIO TNIATWY EKTOG av auTd ava-
@épeTal pnTé 0TO EYXEIPIBIO XPrONG.

7.3 KaBapiopog Tou mrivaka eAEy-
Xou

» Otav kabapileTe ToV TTivaKa eAEYXOU PE
TA KOUUTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVOKA Kal TO
KOUMTTI& pE éva eAappd uypd HOAAKO TTa-
Vi KOl OTEYVWVETE PE £va OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeiTe Ta KOUPTTIA KOI TO OTEYO-
VOTTOINTIKG TTOU BpiokovTal atd KATw
6Tav kaBapilete Tov TTivaka. Mropei va
UTTOOTOUV {NUIA O TTIVAKAG EAEYXOU Kal TO
KOUMTTIAL.

» Evw kaBapifete mivakeg eEAEyxou TUTTOU
iNOX Y€ KOUNTTIA, Un XPNOIKOTIOIEITE KO-
BapIaTIKA ETTIPAVEIWV iINOX YUPW OTTO TO
KOUuTTi. MTTOpEi va onoTolv ol evoeitelg
yUpw atrd TO KOUWTTI.

» O1 TivaKeg EAEyXOU aQnG TTPETTEN VA Ka-
BapifovTal pe £va eAa@pd uypo HaAakd
TTaVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE £va OTEYVO
TTavi. Av 10 TTpoidv oag dlaBETel AsiToup-
yia KAEIOWPOTOG TTANKTPWY, EVEQYOTTOIN-
OTE TO KAEIBWHA TTANKTPWYV TTPIV TOV Ka-
Bapiopod Tou TTivaka eAEyxou. AlaQOopETI-
K4, UTTOPEi va TTpokUWel AavBaapévn avi-
XVEUON OTA TTARKTPQ.

7.4 KaBapioudg Tou E0WTEPIKOU
TOU (pOUpPVOU (XWPOU HayEl-
péparog)

AkoAouBroTe Ta BrpaTa KabapiouoU TTou

TTEPIYPAPOVTal OTNV evOTNTA "IEVIKES TTAN-

pogopieg kabapiopol" cuuPwva Pe Tov TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWV PNETA OTOV YOUPVO COG.

KaBapiop6g Twv TTAEUPIKWV TOIXW-

HATWYV TOU (poUpVvou

Ta TTAEUPIKA TOIXWHATA OTOV XWPO PaYEl-

pPENATOG PTTOPET Va gival KAAUPPEVA PHOVO

ME epayié A HE KOTAAUTIKA TOIXWHaTA. AUTO

dlapépel avaloya pe TO HovTEAD. Av UTTApP-
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XEI KATAAUTIKO TOiXWHA, avaTpEETE yia TTAN-

pogopieg oTnV evoTnTa "KATAAUTIKEG ETTI-

Paveleg".

Av 1O TTPOIGV Coag £XEl CUPPATIVA PAPIa,

aQaIpEéaTE TA CUPMATIVA pd@ia TTpIv Kabapi-

O€TE TA TTAEUPIKG ToIXWHaTa. Katdtmv oAo-

KANPpWoTE TOV KABApIoPS OTTWG TTEPIYPAPE-

Tl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTANPOPOPIES KO-

Bapiopol" cUPPwva P Tov TUTTO TNG ETTI-

PAVEIAG TWV TTAEUPIKWYV TOIXWHATWV.

Ia va a@aipéoeTe Ta TTAEUPIKA CUPHATI-

va pdagia:

1. A@aip€oTe TO PTTPOOCTIVO PEPOG TOU CUP-
MAaTIVOU pa@IoU TPABWVTAG HAKPIG OTTO
TO TTAEUPIKO TOIXWHA.

2. Tpafnérte To CUPUATIVO PAPI TTPOG TO
MEPOG OAG YIO VA TO APAIPETETE TEAEIWG.

- N W B o

3. MNa va eTavacuvdéoeTe Ta pa@ia, ol dla-
OIKaTieg TTOU XpnoigoTToIRdnkav Katd
TNV aQaipeon TTPETTEl va eTTavaAn@bouv
o110 TO TEAOG TTPOG TNV apXh, dladoXIKA.

7.5 EUKoAog KOBapIOMOG e aTUO

AUTOG eITPETTEI TOV EUKOAO KOBAPIOPO Twv
aKkaBapaoiwy (TTou dev £XOUV TTAPAEIVEL yIa
peyaAo Xpoviké didoTnua) ol oTroieg paia-
KWVOUV aTTO TOV ATHO PJECT OTO POUPVO Kal
atd Ta OTAyoVidIa CUUTTUKVWHATOG VEPOU
OTIG EOWTEPIKES ETTIPAVEIEG TOU YOUPVOU.

1. AgaipéoTe 6Aa Ta ageooudp atmo péoa
atré T0 YoUpVo.
2. MNpooBéate 500 ml vepd oTo TaWi Qoup-

VOU Kal TOTTOBETAOTE TO 0TO 20 PAPI GTO
poupvo.

3. PubBuioTe TOov oUpvo oTn Acitoupyia €0-

KOAOU KaBapIGHoU JE aTUO Kal aQroTe

Tov va Aeitoupynroel atoug 100 °C yia 15 EL

AeTTTA.
Avoifte auéowg TNV TTOPTA TOU POUPVOU KOl
OKOUTTIOTE TO ECWTEPIKO TOU pE Eva uypod
o@ouyydpl fj ravi. OTav avoigeTe TNV TOPTA
Ba eAeuBepwBEi aTPOG. AuTOG UTTOPET Va
atroTeAéael KivOuvo eykaupdTwy. Mpooéye-
Te OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TNG CUOKEUNG.
MNa emipoveg akaBapaieg, kaBapileTe TO
TTPOIOV XPNOIUOTTOIWVTOG ATTOPPUTTAVTIKO
TATWYV, XAIapd vePO Kal £va HaAaKO TTavi i
O@OUYYApI, KOl KATOTTIV OTEYVWVETE TO UE
€va aTEYVO TTAVI.

27Tn A&itoupyia eUKoAou KaBapl-
@ OMOU PE aTUO, avapévETal TTWG TO
TTPOCTIOEEVO vEPS eCaTpiCeTal Kal
OUUTTUKVWVETAI OTO ECWTEPIKO TOU
@oUpVOU Kal TNG TTOPTAG TOU PoUp-
VOU VIO VO HAAOKWOEI TIG EAAPPES
akaBapaoieg TToU £€X0UV OXNUOTIOTE]
O0TO QOUpPVOo 0aG. To vepd aTTd ou-
UTTUKVWOTN TTOU oXNUATICETAI TTAVW
oTnV TTOPTA TOU GOUPVOU PTTOPET va
OTAgEl KATW OTAV AVOIEETE TNV TTOP-
Ta TOU Youpvou. MOAIG avoifeTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU OKOUTTIOTE TO
vePO TTOU OXNMATIOTNKE ATTO OU-

MTTUKVWON.

(Alogpépel av@Aoya Pe TO HOVTEAO TOU TTPOI-
ovtog. Mtropei va un diatiBetal o1o SIKO
oag TPoidv.) MeTd Tn cupTTUKVWON Yéoa
OTO QOUPVO, UTTOPEI va TTPOKUWEI GUC-
owpEeuon vepou I uypaciag oTo KavaAl TNG
KOIAOTNTAG KATW OTT6 TOV PoUpVvo. MeTd Tn
XPron, OKOUTTIOTE auTd TO KAVvAAl TNG KOI-
AOTNTAG pE €va eEAa@pd uypo TTavi Kal oTe-

L lTJyL
I
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7.6 KaBapioudg Tng mépTAg TOU
@oupvou

Mrtropeite va a@aipégeTe TNV TTOPTA TOU
@oUpvou Kai Ta T¢APIa ToU oUpvou Yia va
Ta KaBapioeTe. O TPOTTOG APaipecNnS TNG
TOPTAG Kal TV TCaUIWV EENYEITOI OTIG
evotnTeg "AQaipeon Tng TOPTAG TOU
@oupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{aMIWV TNG TopTag”. AQou apai-
PEOETE TA EOWTEPIKA TCAUIO TNG TTOPTAG, KA-
BapioTe TA PE ATTOPPUTTAVTIKS TIATWY, XAIO-
PO vePO Kal €va JaAOKO TTavi | ogouyydpl,
KOl OTEYVWATE Ta PE éva aTeyvo Travi. [Na
TOV KaBapIoud KATaAOITTWV aAdTWY TTOU
MTTOPEl VO oXNUATIOTOUV TTAVW OTO TCAWI
TOU @OUPVOU, OKOUTTIOTE TO T¢AUI PE EUOI
Kal EETTAUVETE.

Mn xpnoigoTroigite OkANPG Kabapi-
@ OTIK& TTOU Xapdalouv, JETAAAIKEG EU-

OTPEG, OUPHA TPIYIPOTOG ) AEUKa-

VTIKA yIa va KaBapioTe TNV TOpTa

Kal TO T¢I TOU poUpVou.

A@aipgon Tng TOPTAG TOU POUPVOU
1. Avoi€Tte TNV TTOPTA TOU POUPVOU.

2. AvoiTe Ta KAITT GTNV UTTOO0XNA UEVTETE
TNG PTTPOCTIVAG TTOPTAG OTA DEEIG Kal
apIoTEPG WOWVTAG Ta TTPOG TA KATW
OTTWG Seiy Vel N eIKOva.

3. Mrmropei o1 yevteo€deg va gival Tou TUTTOU
(A), (B) i (C), avaloya pe To HOVTEAO
TOU TTP0I6VTOG. O1 EIKOVEG TTOU OKOAOU-
Bouv deixvouv TTWG Va aVOIYETE KABE
€vav atrd Toug TUTTOUG PEVTEDE.

4. O pevreoég TUTTOU (A) UTTAPYEI O€ KOVO-
VIKOUG TUTTOUG TTOPTAG.

A

=&y
/

5. O pevreoég TUTTOU (B) UTTAPXEI OFE TU-
TTOUG TTOPTAG ATTAAOU KAEICIHATOG.

6. O pevreaég TUTTOU (C) UTTAPXEl O€ TU-
TTOUG TTOPTAG ATTAAOU AVOiyUATOG/KAEITI-
MOTOG.

7. ®épte TNV TTOPTA TOU YOUPVOU OTN Wi-
odvoixtn 6¢on.

[ 5

®

TpaBngte TNV TTOPTA TTOU OPAIPEONKE
TTPOG T TTAVW YIA VO TNV EAEUBEPWOETE
atTd TOUG PEVTEOEDEG DECIA KOl APIOTEPG
KOl 0QAIPETTE TNV.

MNa va eTavacuvoEoeTe TNV TTOPTA,
@ ol d1adIKaaieg TToU XpnoIYoTToInen-
Kav KAtd TNV agaipeon TPETTEI va
emavaAn@Boulv atod 1o TEAOG TTPOG
TNV apxn, diadoyikd. Otav eykabi-
OTATE TNV TTOPTA, QPOVTICETE ATTO-
paiTNTA Va KAEIVETE TA KAITT 0TV
UTTOOO0XTI TWV PEVTECEOWV.

7.7 A@aipegon Tou eowTEPIKOU T{O-
H10U TnG TTOPTAG TOU (pOUPVOU

To eowTePIKG TCAWI TNG UTTPOCTIVAG TTOPTOG

TOU TTPOIGVTOG PTTOPET va agaipeBei yia Ka-

Bapiopo.

1. Avoigre TnV TTOPTA TOU POUPVOU.
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2. TpaBn&te To TTAACTIKO £EAPTNUA TTOU €i-
val ouvoedEPEVO OTO TTAVW TUAPA TNG
MTTPOCTIVAG TTOPTAG TTPOG TO HEPOG OAG
EVW TaAUTOXpova woeiTe Ta onueia TTie-
onNG Kal aTIG dUO TTAEUPEG TOU EEAPTHMA-
TOG, KAl apaIpEOTE TO £EAPTNUA.

| 4

3. Omwg O¢ixvel n €IKOVA, AvUYWaTE TTPO-
OEKTIKA TO TEAEIWG E0WTEPIKG TCAWI (1)
TTPpoG 10 "A" KaI KATOTTIV aPaIPECTE TO
TpapBwvTag 10 TTPOG 10 "B".

1 Teleiwg eowTePIKS 2*  EowTepikd T¢ApI
1¢apI (Mtropei va pn diari-
Betal oo OIK6 Oag
TIPOIOV)
4. Av 10 TTPOIGV 00G £XEI ECWTEPIKO YUOAI
(2), eravaAdaBete Tnv idia diadikaaia yia
Va TO ATTOOUVOEDETE (2).

5. To TpwTo BAKA YIa TNV ETTAVOCUVAPHO-
Adynon Tng TTOPTAG €ival va ETTAVATOTTO-
BeTAoETE TO EOWTEPIKO TCAI (2). ToTTO-
BetAoTE TN AogoTunuévn TTAEUPd Tou
T{OPIOU WOTE va ouvavTtioel TN AogoTun-
pévn TTAEUpd TNG TTAAOTIKNG UTTOBOXAG.
(Av TO TTPOIOV 0OG £XEI ECWTEPIKO TCAUI).
To e0wTePIKO TCANI (2) TTPETTEI VA TOTTO-

BeTnOei péaa oTnV TTAACTIKN UTTOd0XA
TTOU €ival N TTIO KOVTIVH] OTO TEAEIWG
E0WTEPIKO TCAMI (1).

6. Otav £TavaTOTTOBETEITE TO TEAEIWG EOW-
TEPIKO TCAMI (1), BeBaiwBeite 6T N TUTTW-
pévn TTAEUpd TOu TCapIoU ival oTpap-
MEVN TTPOG TO E0WTEPIKG T¢AMI. Eival Kpi-
OIUO VO TOTTOBETACETE TIG KATW YWVIEG
TOU TEAEIWG EowWTEPIKOU T¢apIou (1)
wWaoTe va eOpACOUV O€ ETTAPN UE TIG
KATW TTAOOTIKEG UTTOOOXEG.

7. QBnoTe To TTAOCTIKO €€APTNUA TTPOG TO
TTAQiol0 €W OTOU aKouoTEl AXOG "KAIK".

7.8 KaBapiopudg TnG AGuTTOaG TOU
@oupvou

2 & TTePITITWOonN TTou AepwBei n yudAivn Top-

Ta TNG AQUTTOG TOU QOUPVOU PECT OTOV

XWPO PayeIpéPaTog, KaBapioTe TNV XpNnol-

MOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIa-

PO vEPO Kal £va JAAQKO TTavi N agouyydpl

KOl OTEYVWOTE TN PE éva aTEYVO TTaVi. Z€

TePITTWOon BAGBNG Tou AauTTApPa TOU

OUPVOU, UTTOPEITE VA AVTIKATACTHOETE TOV

AapTITAPa TOU POoUpPVOU CUPGWVA WE TIG

€VOTNTEG TTOU AKOAOUBOUV.

AVTIKAOTAOTOGN TOU AQUTITAPA TOU QOUp-

vou

[evikég TTpocIdoTTOINCEIG

* [Na va aTToQUyETE TOV KivOUVO NAEKTPO-
TANgiag, TTpIV avTIKOTOOTACETE TOV A -
TITAPA TOU POUPVOU OTTOCUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTd TO PEUPA KOl TTEPIPEVETE VO
KPUWOEl 0 oUpvog. O1 KAUTEG ETTIPAVEIEG
MTTOPOUV va TTPOKAAECOUV eykaupaTal

* Autdg 0 poUpvog GTICETaI ATTO £vav
AQUTTTAPA TTUPAKTWOEWG I0XUO0G PIKPOTE-
png Twv 40 W, Uwoug pikpoTepou Twv 60
mm, SIaPETPOU PIKPOTEPNG Twv 30 mMm 1
AauTrTipa aAoyovou pe uttodoxég G9 kai
10XU JIkpoTEPN Twv 60 W. O1 AauTTTrpEg
gival katadAAnAol yia Asitoupyia o€ Beppo-
Kpaoieg dvw Twv 300 °C. O1 AauTrTrpEg
@oupvou gival diaBéaiyor atd Ta E¢ou-
o10doTnuéva o€pPIg 1 adeIoUXoug TEXVI-
KOUG. AuTd TO TTPOIGV TTEPIEXEI Evav Aau-
TITAPa evepyeElakng kKAdong G.

* H B¢on Tou AaUTITAPO UTTOPET VO dIaPEPEl
atd auTr TTou deix Vel N EIKOVa.
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* O AQuTITAPOG TTOU XPNOIYOTIOIEITAI OTO 4. EmavatomroBeTAOTE TO YUAAIVO KAAUUHQ.
TTPOIOV auTd eV gival KATAAANAOG yia Av o0 poupvog oag éxel TETPAywvVN
XPron WTIoPOU TWV XWPWVY TOU OTNTIOU.  AduTTa, EL

O okoTTog auTtoU Tou AauTTITAPA gival va . .
oS i WO 1. AtroouvdéaTe TO TTPOIdV aTrd TNV TTAPO-
OIEUKOAUVEI TOV XPAOTN va BAETTEI TO Pa-

V7o, XN PEUMATOG.
+ O1 AUTITAPES TTOU XPNOoIJoTololvTal 0To 2. AQAIPEDTE T CUPUATIVA pAQIa OUHPW-
TTPOIOV QUTO TTPETTEI VA €XOUV AVTOXH O€ va Je TV TEPIYPaAQr).
OKPOIEG PUOIKEG OUVONRKEG OTTWG Beppo- "
Kpaoieg ravw amd 50 °C.
Av 0 @oUpvog oag £xel OTPOYYUAR
AdpTra,

1. AtTOoouVvd£QTE TO TTPOIGV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUMOATOG.

2. AQaIp£oTe TO YUGAIVO KAAUPUO TTEPI- 3
OTPEPOVTAG TO APICTEPOTTPOYPQ.

. AvugwoTe 1o TTPOOTATEUTIKO YUAAIVO
KGAuppa Tou AauTITAPA XPNOIUo-
TolvTag £va katoaBidl. AQaipéaTe

.

\ TpwTa TN Bida, edv utrdpxel Bida oTnv
— TETPAYWVN AGUTTA TOU TTPOIOVTOG 0AG.
’ 4. Av o AauTrTipag Tou goUpvou gival Tou
I~ , TUTTOU (A) TTOU QAiVETAI TNV TTAPAKATW
€IKOVQ, TTEPIOTPEYTE TOV AQUTTTHPA TOU
3. Av o AauTrTApag Tou gpoupvou eival Tou @oUpVoU OTTWG BEiXVEI N EIKOVA KOl avTI-
TUTTOU (A) TTOU QaivETal OTNV TTAPAKATW KOATAOTAOTE TOV YE Kalvoupyld. AV TO Po-
€IKOvVa, TTEPIOTPEWYTE TOV AQUTITHPA TOU vTéAo eival T0Tou (B), Tpaprgte Tov Aap-
@oUpVoU OTTWG OEiX Vel N EIKOVA Kal QvTI- TITPA £§w OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal
KOTOOTAOTE TOV PE Kaivoupyla. Av TO Jo- QVTIKOTOOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

vTéNo eival TUTTou (B), TpafngTe Tov Aap-
TTAPC £Ew OTTWG Beixvel N eIKGVaA Kal
QVTIKATAOTAOTE TOV JE KaIvoupyio.

5. ETavatotroBeTACTE TO YUAAIVO KGAUPUO
Kal Ta CUPPATIVA PA@Ia.

8 EmriAuon mTpoBAnpdaTwyv

Av 10 TTPORANPa eTTIPEVEI APOU aKOAOUBI- EgépxeTal aTuodg KaTd Tn AgiToupyia Tou
o€eTE TIG 00nyieg TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI- @oupvou.

VWVAOTE Y€ TOV TOTTIKO 0ag EUTTOPO A pE + Eival uolohoyIko va gaiveral aTpdg Katd
éva E¢ouaiodotnuévo ZEpPIg. MoTé unv em- TNV dIGpPKEIa TNG AeIToupyiag. >>> Autd
XEIPAOETE VA ETMOKEUACETE YOVOI OOG TN Sev sival opdaAya.

OUOKEUN.
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Epgavifovral otayovidia vepoU Katd To

Mayeipepa

* O aruég mou TTapdyeTal Katd To Yayeipe-
MO CUPTTUKVWVETaI OTav EPXETAI O€ €TTA-
@r] ME KPUEG ETTIPAVEIEG EEWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG Kal UTTOPEi va oXnuaTilel oTa-
yovidia vepou. >>> Autd dev gival OQAA-
ya.

AkouUyovTal petaAAikoi AXoI Katd Tn 0p-

pavon Kai TV Yugn Tou TPoidvTog.

* MeTaAAIK& pEPN TOU TTPOIOVTOG UTTOPET VO
dlacTéANovTal Kal va TTapdyouv AXoug
o6Tav Beppaivovtal. >>> AuTto dev gival
oQAaAua.

To mpoidv dev AeIToupyei.

* H ao@dAeia ptmopei va gival EAATTWHATIKA
1 KOPPEVN. >>> EAEYETE TIC AOPAAEIEG
oToV TTivaka ao@aAeiwv. AAAGETE TG av
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINATE TIG TTAAIL.

* ‘lowg n ouokeun dev éxel cuvOeDei 0N
(yeiwpévn) pica. >>> EAEyETE av n ou-
okeun éxel ouvdedei oTnv TTpila.

* (Av uttdpyel XpOovodIOKOTITNG OTN GU-
okeur 0ag) Ta TTARKTpa aTov TTivaka
eAéyyou dev Asitoupyouv. >>> Av TO TTpO-
i0v oag d1abéTel AsiToupyia KAEIBWUATOG
TTANKTPWY, YTTOPET Va Eival EVEPYOTTOIN-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIDWHA TTAR-
KTPWV.

O @WTIONOG TOU PoUpvou Sev avdafel.

» Evdexouevn BAGRN Tou AauTrTrpa Tou
@oUpvou. >>> AVTIKATOOTAOTE TOV AQ-
TITAPA TOU YOUPVOU.

» Agv UTTApYEl NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&te 611 1O BiKTUO PEUPATOG gival AgIToupyi-
KO Kal EAEYETE TIG AOPAAEIEG OTOV TTIVOKO
ao@aAeiv. ANAGETE TIG aoPAAEIEg av
XPEIAZETAI A EVEPYOTTOINCTE TIG TTAAIL.

O @oUpvog dev Beppaiveral.

* O @oupvog iowg dev €xel pubuIoTEl o€
OUYKEKPIYEVN AEITOUPYia PAYEIPEPATOG
Kai/f Beppokpaaia. >>> Pubuiote Tov
POUPVO 0€ CUYKEKPIPEVN AgiToupyia pa-
YEIpEPATOG Kai/r) Beppokpaoia.

» TNa yovtéAa pe XpovodIakOTITh, Bev EXEl
pubuioTei N wpa. >>> PubuioTe TNV wpa.

» Agv UTTAPYEl NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&te 611 TO OiKTUO PEUPATOG gival AgIToupyI-
KO Kal EAEYETE TIG ATQAAEIEG OTOV TTIVOKO
ao@aAelv. ANGETE TIG ao@AAEIEg av
XPEIAZETAI /| EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAL

(MNa povréAa pe xpovodiakotTn) H
006vn Tou XpovodiakoTTn avafooBvel
1 To oUuBOAO XPOVOSIOKOTITN £XEI TTO-
POMEIVEI avappévo.

* lowg utmp&e TTponyouuévwg dIaKOTTA
pevparog. >>> PuBuioTte Tnv wpa / Atre-
VEPYOTTOINOTE TO KOUMTTIA AEITOUPYIWV
TOU TTPOIOVTOG KAl EVEPYOTTOINCTE T TTAAI
otnv emolupunTr Béon.
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NAP. SEITANIAHE A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ THA 2510 392 180-3
YNOKATAZTHMA AOHNQN

AAIMOY 8 KAI ZAAOITOY, AAIMOZ

THA 211 012 2829-30-31-32

E-mail: seitanidis@otenet.gr

EFTYHZH

H etaipeia MAP.ZEITANIAHE A.E. oag euxapioTei yia Tnv npotiunon nou Oei€ate ayopalovtag Tig
OUOKeUEG beko kal oag napéxel Tov NapakaTw Xpovo eyylnang and Tnv NUEPOHNVia ayopdg Toug. Av pEoa
otnv JIGpKEIa TNG €yyUNONG N OUCKEUN 0AG XPEIQOTEl EMIOKEUN, WNOPEITE va evnuepwoeiTe yia Ta
eEouaiodoTnpéva service and To TNAEPWVIKO KEVTPO TNG eTalpeia pag oto TNAépwvo 2510 392511 /

2510 392512

WYTEIA 3 XPONIA KATAWYKTEZ 3 XPONIA
KOYZINEZ 3 XPONIA ©OYPNOI MIKPOKYMATQN 2 XPONIA
MAYNTHPIA 3 XPONIA MIKPOZYZKEYEZ - ZKOYMNEZ 2 XPONIA

AP. EITYHZHZ

ONOMATEMQNYMO ArOPAZTH

AP. TAPAITAT. ATOPAL.......cooorrvrrrrensrrrrinnnnniies

AIEYOYNZH MONTEAQ ZYZKEYHZ....coooirriirrissinrisssirsiiss

ZEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI.....coovvvevirieniinnes

THA: HMEP/NIA ATOPAS.

IOPATIAA & YNOrPA®H NQAHTH

b eko AP. ETTYHZHE
.

AP. MAPAITAT. ATOPAL........coovvmninnsinnnnsinnnnns

ONOMATEMQNYMO ATOPAZTH.......coovvrnvrrrrrnns MONTEAOQ ZYZKEYHE....oococvevrrns s ssssnnsns

JEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI....cocoovinirivnirinns

AIEYOYNZH HMEP/NIA ATOPAS.

THA: IOPATIAA & YNOTPAGH NQAHTH.
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OPOI KAI NMPOYMO®EZEIZ IZXYOZ THZ MAPOYZHE EFTYHEHZ

1. lNa va 1oxUel n napouoa syyunon Ba npénel va oupdnAnpwBoUv NARPKG Kal va unoypapouv SEOVTwG He
@povTida Tou neAatn kai Ta dUo pépn TnG eyylnonc. To anokoppa yia Tnv eTaipeia Ba npénel va
TaxudpounBei Pe cuaTnuévn emoToAn 1 va npookounBei oTa ypageia Tng eTaipeiag pag (MoAloTuho
KaBahag T.© 1402 , T.K.64003) evTog 10 nuep@V anod Tnv nuepopnvia ayopdg.

2. H epyooTaaciakr} yyunon KaAUMTEl TOV XpOVO MOU avaypagpeTal OTOV OXETIKO Mivaka yia KaBe guokeur,
KaBe avwpahia f; BAGBN nou ogeiAeTal anoKAEIOTIKA O KATAOKEUAOTIKO EAATTWHA 1 EAATTWHATIKO
€EAPTNHA TNG OUOKEUNG. H anokaTtaoTtaon TnG BAGRNG Yivetal evreAg dwpedv dia TG avTikaTaoTaong
1] ENICKEUNG TOU EAATTWHATIKOU €5apTAKATOG. € Kayia nepinTwon Sev NPoBAENETal N avTikatacTaon
NG ouokeunG. O KaTavaAwTrg OPeiAel pe SIKEG TOUu BAMAVEG va MAEI TNV CUCKEUN OTO KOVTIVOTEPO
€E0UCI030TNPEVO Service TNG eTalpiac.

3. H eTaipeia pag diatnpei To dikaiwpa va kabopilel Tov TPOMo kal TOMo eniokeung Twv BAaBmV katd Tnv
anoAuTn kpion TnG .

4, H avyl‘Jncn dev kaAunTel B)\dﬁsq nou ogeilovral dpeoa n z’ppsoa oe apéheia , napd)\zupn , KaKr']
vaaTuc-raon Kal naong PUOEWG EI'IEIJBCIOr] oTn Cuokeun and Hn €E0UCIO00TNEVO OUVEPYEIO , KAKM
Xprion kai eANAINR ouvTrApnon NG OUOKaunc Eniong n ETCIIPEIO pag dev euBuvetal yia BAABeG mou
o@eilovTal O Kakr) NAEKTPIKN GUVOEDN O€ TAoN SIAMOPETIKr and Tnv avaypapopevn aTn nivakidoa tng
OUOKEUNG , OE HN YEIWHEVO PEUNATOdOTN 1} O METABOAEG TNG TAONG. ZTIG KAAUWEIG TNG €yyunong dev
oupnepIAauBavovTal Ta eUBpaucTa €EAPTAKATA ONWG EVOEIKTIKA QVAMEPOURE :YUAAIVEG Kal MAQOTIKEG
ENIPAVEIEG , AUXVIEG K.q.

5. H gyyUnon napéxetal npog Tov apxikd ayopacTr) Kai 1oxUel and TNy NuepOuNnvia ayopag Tng CUCKEUNG.
6. H napoUoa eyyUnon npénel va ouvodeleTal anod TIHOAOYIO 1) SeATIO AIaviKAG NWANGCNG 1 pwToavTiypapo
auTou.

ANOQUYETE TNV aAoiwan TNG eyyunong Kai TnG Nivakidag PnNTpwou nou BPioKETal OTO Miow HEPOG TNG
OUGKEUNG,

®UAGETE TV eyylNnon Kai HETA TNV AREN TNG.
MpookopioTe TNV 0€ KABE aitnua yia eNioKeun.
NPOZOXH

2E MEPINTQXH MOY AEN ZTAAEI H KAPTA EITYHZEQZ ENTOZ 10 HMEPQN XTHN ETAIPETA AEN
I3XYEI H EIMMYHZH THX ZYZKEYHZ NOY ENIAEZATE

SERVICE AEYKON YYXKEYQN

AOGHNA 210 2116649 | OEZZAAONIKH 6947424284
MAKPHZ ®QTIO> 6932366733 | MArOYPHZ M. K ZIA O.E. 6936065106
NATPA 2610 640810 | BOAOZ 22410 94130
XOPMIMAS NIKOAAOZ 6932 437700 | NAOYMIAHS FEQPIIOZ 6981972363
IQANNINA 26510 31947 | KOMOTHNH 25310 33711
TZOYIIAZ XPHZTO> 6945 306990 | MAMAZOYAHZ KONZTANTINOZ 6932 587473
SERVICE THAEOPAXEQN — HIFI

AOGHNA 210 8836512 | OEZZAAONIKH 2310 429229
MANQAOIOYAOZ MEQPIroz ZAMIOZ MAPAZXOZ

MNATPA 2610 622388 | BOAOZ 24210 30113
HAIOMOYAO> AHMHTPIOZ MAPIAPITOYAH> ©OEOAQPOZ

e ——————————

meox: DEko
—

XQPOX
TPAM /MOY

NAP. SEEITANIAHZ A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ
T.0 1402, T.K.64003
THA 2510 392180-3
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